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About us

B2B

Con il nuovo servizio ON LINE B2B,
accessibile dal nostro sito www.ufs.it,
sarete in grado di visionare i prodotti del
catalogo 31 con prezzi e disponibilita a
magazzino.

Potrete ordinare direttamente cio che
Vi serve e cercare articoli alternativi.
L'ordine sara confermato e, a tal punto,
diventera effettivo.

Chiedeteci la password!

With new B2B online service accessible
from our website www.ufs.it you will be
able to view the products in the catalog
31 with a precise stock status updated
every day. You can order what you need
and search for similar items without
losing time.

The order will be confirmed and, to this
point, will become effective.

Ask us for the password!

Avec le nouveau service B2B en ligne
accessible a partir de notre site Web
www.ufs.it vous serez en mesure
d‘afficher les produits du catalogue 31
avec un état précis des stocks mis a jour
tous les jours. Vous pouvez commander
directement ce que vous avez besoin,
chercher des objets similaires sans
perdre de temp. L'ordre sera confirmé
et, a ce point, entrera en vigueur.

Demandez-nous le mot de passe !




Customer Service

0039-0124-818001 (int. 227) - customerservice@Qufs.it

Informazioni /nformation Informations

Direzione Managment Direction
Graziano Doglietto
Stefano Doglietto

Area commerciale Sales area Service commercial

Graziano Doglietto - Direzione commerciale Sales managment Direction commerciale
Gianfranco Viretto - Vendite Italia /talian sales Ventes Italie

Daniele Chiarella - Vendite Estero Foreign sales Ventes etranger

Dario Longoni Export manager Export manager
Damiano Longoni Export manager Export manager

Elisabetta Doglietto - Gestione ordini commerciali Sales order management Gestion commandes clients

Rosanna Blessent - Offerte commerciali Commercial offers Offres commerciales

Area tecnica Technical area Service technique

Stefano Doglietto - Direzione di produzione Production management Directeur de production

Ivan Cardamone - Assistenza tecnica clienti Servicing department Assistance technique clients
Roberto Balaso - Ricerca & sviluppo Research and development Recherche et developpement

Alex Marco - Ufficio tecnico e qualita Technical and quality department Bureau technique et qualité

Area logistica Logistics area Logistique
Elisabetta Doglietto

Area amministrativa Administration Service administratif

Fausto Cucciatti - Amministrazione e contabilita clienti Administration and Customers Accountacy
Administration et comptabilité clients

Rosanna Blessent - Acquisti e contabilita fornitori Purchasing and Suppliers Accountacy

Achats et comptabilité fournisseur

Emilio Dini - Responsabile del personale Personnel manager Responsable du personnel
Alessandro Faletto - Pianificazione Production planning Planification de la production

customerservice@ufs.it

direzione@ufs.it
produzione@ufs.it

direzione@ufs.it
commerciale@ufs.it
sales@ufs.it
dario@longoniteam.com
dam@longoniteam.com
ordini@ufs.it
offerte@ufs.it

produzione@ufs.it
tecnico@ufs.it
ricerca@ufs.it
qualita@ufs.it

logistica@ufs.it

amministrazione@ufs.it

rosanna.blessent@ufs.it

emilio.dini@ufs.it
programmazione@ufs.it




METODO DI COSTRUZIONE DEL CODICE UFS
METHOD OF FAST CONSTRUCTION OF THE UFS’ CODE
METHODE DE CONSTRUCTION DU CODE DE L'UFS

E 24 M| ... AZ| - | T

Materiale del Tipo di Tipo di filettatura Spazio per Particolari tecnici - Tipo di trattamento
maschio scanalatura del maschio I'indicazione  aggiuntivi del maschio o rivestimento
Tap steel Flute type Threading type del diametro Technical added superficiale
Matiére du taraud  Type de goujure Type de filetage  Diameter location information Tap coating or
Espace pour la Détails techniques R treatment surface
désignation du  supplémentaires du Type de traitement
diametre taraud ou revétement

FILETTATURE SPIEGAZIONE SIMBOLI UFS
THREADS UFS’ SYMBOLS CHART
FILETAGES EXPLICATION DES SYMBOLES UFS

M - v MJ Filettatura sinistra

LH Left hand thread 0
Filetage & gauche LH
MF - v MJF geag
UNC Filetti alternati
nterrupted threads
AZ I d thread!:
UNF Filets alternés
UNEF Applicazione per INOX
X For stainless steel application
UNS Application pour acier inoxydable
8-UN Applicazione specifica per OTTONE
oT Specific application for BRASS
12-UN Application spécifique pour le laiton
16-UN Applicazione specifica per Alluminio
AL Specific application for Aluminium
20-UN Application spécifique pour I'aluminium
28-UN Applicazione specifica per Nichel
NI Specific application for Nickel
32-UN Application spécifique pour le Nickel
GAS Lubrificazione interna con uscita assiale
FOR  Through coolant, axial flow
Rp Lubrification interne avec sortie axial «_ J
NPSM Lubrificazione interna con uscita radiale
FORY Through coolant, radial flow
NPSF Lubrification interne avec sortie radiale | )
Rc Senza punta anteriore
SP Without centre male
NPT Sans pointe avant _SP_J
NPTF Maschiatura rigida sincronizzata s
Rigid tapping Synchro !R
BSW Taraudage rigide synchronisé A
PG Maschiatura convenzionale W
Conventional tapping 2 0
Tr Taraudage conventionel A
Lavorazione con macchine CNC —
Rd b - L
in maschiatura rigida CNC
Tapping with CNC machines
EGM S

Taraudage avec CNC machines




CLASSI DI MATERIALI PER MASCHI STANDARD
MATERIAL TYPE FOR STANDARD TAPS
CLASSES DE MATERIAUX POUR TARAUD STANDARD

Acciai super rapidi
High speed steel
Acier super rapide

Acciai sinterizzati da polveri
Powdered metallurgy high speed steel
Acier fritté

Metallo duro
Solid carbide
Carbure

\'

P K

XT HM

HSS HSSE

HSSV3

HSSP
8%Co

PM3

PM1 MDI/HM

R < 850
NImm?

R < 1000
NImm?

R < 1000
NImm?

R < 1400 N/mm?
< 45 HRC

R < 1800 N/mm?
< 52 HRC

45+62 HRC

Gestione acciai con magazzino automatico verticale

Automatic load system for steels’storage

Gestion d’un entrepét vertical automatique pour I‘acier

Gestione prodotti finiti con magazzino automatico verticale

Automatic load system for taps steels’storage

TIPI DI SCANALATURA
FLUTE TYPE

TYPES DE GOUJURES

20

21

24

25

26

27

28

29

40

41

Tagli Diritti (DIN 371)
Straight flutes

Goujures Droites

Tagli Diritti (DIN 376)
Straight flutes

Goujures Droites

Imbocco Corretto (DIN 371)
Spiral pointed

Entrée GUN

Imbocco Corretto (DIN 376)
Spiral pointed

Entrée GUN

Tagli diritti per GHISA (DIN 371)
Straight flutes for cast iron
Goujures Droites pour FONTE
Tagli diritti per GHISA (DIN 376)
Straight flutes for cast iron
Goujures Droites pour FONTE
Elica 25° dx (DIN 371)

Spiral flutes 25° R

Hélice 25°a droite

Elica 25° dx (DIN 376)

Spiral flutes 25° R

Hélice 25°a droite

Elica 15° dx (DIN 371)

Spiral flutes 15° R

Hélice 15° a droite

Elica 15° dx (DIN 376)

Spiral flutes 15° R

Hélice 15° a droite

42

43

50

51

52

53

60

61

70

71

Elica 10° - 15° dx per Ti e Ni (DIN 371)
Spiral flutes 15° R for Ti and Ni
Hélice 10° - 15°a droite pour Ti et Ni
Elica 10° - 15° dx per Ti e Ni (DIN 376)
Spiral flutes 15° R for Ti and Ni
Hélice 10° - 15°a droite pour Ti et Ni
Elica 15° sinistra (DIN 371)

Spiral flutes 15° LH

Hélice 15° a gauche

Elica 15° sinistra (DIN 376)

Spiral flutes 15° LH

Hélice 15° a gauche

Elica 10° - 15° sin. per Ti e Ni (DIN 371)
Spiral flutes 15° LH for Ti and Ni
Hélice 10° - 15° a gauche pour Ti et Ni
Elica 10° - 15° sin. per Ti e Ni (DIN 376)
Spiral flutes 15° LH for Ti and Ni
Hélice 10° - 15° a gauche pour Ti et Ni
Elica 40° dx (DIN 371)

Spiral flutes 40° R

Hélice 40° a droite

Elica 40° dx (DIN 376)

Spiral flutes 40° R

Hélice 40° a droite

Elica 45° dx per Alluminio (DIN 371)
Spiral flutes 45° R for Aluminium
Hélice 45° a droite pour Al

Elica 45° dx per Alluminio (DIN 376)
Spiral flutes 45° R for Aluminium
Hélice 45° a droite pour Al

80

81

82

83

92

93

94

95

Gestion des produits finis avec entrepét vertical automatique

El 40° dx, rastremazione posteriore (DIN371)
Spiral flutes 40° R, back tapered tread
Hélice 40° a droite, Détalonnage arriére

El 40° dx, rastremazione posteriore (DIN376)
Spiral flutes 40° R, back tapered tread
Hélice 40° droit, Détalonnage arriére

Elica 45° - 48° dx (DIN 371)

Spiral flutes 45° - 48° R

Hélice 45° - 48° a droite

Elica 45° - 48° dx (DIN 376)

Spiral flutes 45° - 48° R

Hélice 45° - 48° a droite

Elica 45° dx (DIN371)

Spiral flutes 45°

Hélice 45° a droite gc
Elica 45° dx (DIN376) v 0
Spiral flutes 45° =
Hélice 45° a droite

Elica 45° dx (DIN371)

Spiral flutes 45° (o )
Hélice 45° a droite S
Elica 45° dx (DIN376) R

Spiral flutes 45°
Hélice 45° a droite




LINEE PRODOTTI
PRODUCTS LINES
GAMMES DE PRODUITS

O00 000

Universal INOX Al-Cu-Fe Ghisa
Stainless steel Cast iron
Adier inoxydable Fonte
Synchro RIGID Metallo duro Rullare Rullare
Solid Carbide Roll form taps Roll form taps
Carbure Tarauds a refouler Tarauds a refouler

Uso generale R < 1000 N/mm?, acciaio HSSP 8%Co
General purpose R < 1000 N/mmv, HSSP steel/ 8% Co
Usage Général R < 1000 N/imm», Acier HSSP 8% Co

Linea standard HSSE, HSS
Standard line HSSE, HSS
Ligne standard HSSE, HSS

Y




CAMPI APPLICATIVI
APPLICATION FIELD
DOMAINES D’APPLICATION

USO GENERALE
N

General purpose - Usage Général

USO GENERALE R < 1000N/mm?

General purpose R < 1000N/mn? - Usage Général R < 1000N/mm?

APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?

Universal Applications R <1200 N/mny’ - Applications universelles R <1200 N/mn»

ALTA RESISTENZA
High Resistance - Haute Résistance

NOX ACCIAIO INOSSIDABILE
Stainless steel - Acier inoxydable

(66 | e

Cast Ziﬁ’@zm Fonte

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Al-Cu-Fe

Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?- Aluminium, cuivre, acier R < 700 N/mm?

OTTONE E BRONZO
oT

Brass and Bronze - Laiton et Bronze

-
Titanium - Titane
m Nickel - Nickel

SYNCHRO I MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
RIG I D Rigid Tapping Synchro - Taraudage rigide synchronisé

METALLO DURO INTEGRALE - ALTA RESISTENZA

| K-ROLL ] Roll form taps - Tarauds a refouler

Solid carbide, high resistance - Carbure, haute résistance

MASCHI A RULLARE

MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler
MASCHI A RULLARE
X - S E RI ES Roll form taps - Tarauds a refouler
MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler|

Vil




Maschi a mano, serie 3 pezzi
Hand taps, 3 pieces set
Tarauds a main, série 3 piéces

Maschi a mano, serie 2 pezzi

Hand taps, 2 pieces set

Tarauds a main, série 2 piéces

Maschi a mano sinistri LH, serie 3 pezzi
Hand taps 3 pieces set - Left LH
Tarauds a main a gauche, série 3 piéces

M. a mano sinistri, 2 pezzi
Hand taps 2 pieces set - Left LH
T. a main a gauche, s. 3 piéces

Maschi a mano per INOX
Hand taps 3 pieces set — Stainless steel
Tarauds a main, Inox

Y AN AV | BAY AT | BAY BAY BAY BAY AV | BAY BAY BAY| 75
01... 02... 03... 01... 03... 01...LH 02...lH 03...LH 01...LH 03...LH 01...X-VS  02...X-VS 03...X-VS 10FC...
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
00... 00... 00...LH 00...LH 00...X-VS
LH LH LH
2-3 2-3 2-3 4 4 4 5 5 5 6
82-84 82-84 85 85
150 150 150
166 166
190 190
218 218 218
A (5-6) D (4-5) C(2-3) A (5-6) C(2-3) A (5-6) D (4-5) C(2-3) A (5-6) C(2-3) A (5-6) D (4-5) C(2-3) C(2-3)
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSSE
Br Br Br Br Br Br Br Br Br Br VS VS VS Br
N N N N N N N N N N INOX INOX INOX N
2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 2xD 1,5xD
1.1 [] [] ] [] [] M 10-15
1.2 ] ] [] [] [] W 10-15
13 ] ] [] [] [] W 10-12
1.4 ] ] [] [] [] 0 8-10
1.5 o
1.6
1.7
1.8
2.1 n n L L L
2.2 °} ) e ) []
23 °} °} 0] o []
24
3.1 b) ) o) O ]
3.2 O
33 O
34 b) ) O O ]
35
4.1 ] ] [] ] ]
4.2 u u [] ] ]
43 [] ] [] u u
4.4 o o [0} O u
45
4.6
5.1 [] [] [] u u
5.2 u [] [] u u
53 [6) o o o L
5.4
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
73
8.1
8.2
83
9.1
9.2
93
10.1




... per dadi Scanalature diritte per OTTONE Scanalature diritte Scanalature diritte - sinistri LH Filetti alternati AZ...
... for nuts Straight flutes for BRASS Straight flutes Straight flutes - left LH Interrupted threads taps AZ...
... pour écrous Goujures Droites pour LAITON Goujures Droites Goujures Droites - a gauche LH Filets alternés AZ...
A | B0 | B | | A | GRZAT | ORZA| 7R7ANA | ) | B0 | D | Al | TR
10FP... 12FP... LANCIA... |LANCIA...NC| E20...0T |E20...0T-CT| E20/E21... | E20/E21...V|E20/E21...T| E20/E21..LH | E20/E21..LH-V |E20/E21...L.H-T | E20/E21...AZ | E20/E21..AZV
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
Ms58 Ms58 LH LH LH AZ AZ
6 6 7 7 7 7 8-9 8-9 8-9 10 10 10 11 1"
86-92 86-88 93 93
151 151
167 167
182 182
185 185
186
187 187
191, (204 Rp) 191, (204 Rp)
206 206
207 207
219 219
222 (PG) 222 (PG)
230 230
20xP 6-8xP C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Br Br Br CrN Br TiCN Br \% TiN Br \% TiN Br \%
N N o1 o1 o1 o1 N N N N N N Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe
1,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
1.1 W 10-15 W 10-15 0 10-15 W 10-15 W 20-30 0 10-15 M 10-15 W 20-30 W 10-15 | 10-15
1.2 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 10-15 M 10-15 W 20-30
13 | 10-12 | 10-12 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25
1.4 0 8-10 0 8-10 0810 0 8-10 MW 15-20 0 8-10 0 8-10 W 15-20
1.5
1.6
1.7
1.8
2.1
2.2
23
24
3.1
3.2
33
3.4 08-10 0810 0 15-20 0810 0 8-10 0 15-20
3.5
4.1 010-15 010-15
4.2 0 15-20 0 15-20 0O 25-30 0 15-20 0 15-20 0 25-30 M 15-20 M 15-20
43 0 10-15 0 10-15 0 20-25 0 10-15 0 10-15 0 20-25
4.4
4.5
4.6
5.1 0 8-12 0 8-12
5.2 0 10-15 0 10-15 0 20-25 0 10-15 0 10-15 0 20-25 W 10-15 W 10-15
5.3 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 0 15-20 0 15-20 0 25-30 0 15-20 0 15-20 0 25-30
5.4
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
73
8.1 0 20-25 0 20-25
8.2 O 8-10 0 10-15 0 8-10 0 10-15 O 8-10 0 8-10 0 10-15 0 8-10 0 8-10 0 10-15
8.3 035 0 6-10 035 06-10
9.1
9.2
9.3
10.1




Scanalature diritte per GHISA - HSSE Scanalature diritte per GHISA - PM3 Scanalature diritte per GHISA imbocco E-PM3 SYNCHRO
Straight flutes for CAST IRON - HSSE Straight flutes for CAST IRON - PM3 Straight flutes for CAST IRON — chamfer E Synchro
Goujures Droites pour FONTE - HSSE Goujures Droites pour FONTE - PM3 Goujures Droites pour FONTE - entrée E Synchro
PO B BAY| ) 30| B |70 \AY| B | B |BAY BAY| T | BAY
E20/E21..AZTXC| E26/E27..NQ E26/E27..CT | E26/E27..FORCT| K26/K27..TX [K26/K27..FORTX|K26/K27..FORY-TX| K26/K27..TXS | K26/K27E..TX |K26/K27E..FORTX K26/K27E..FORY-TY  S20..TXC $20..FOR-TXC | S20... FORY-TXC
LINE LINE LINE
AZ SR SR SR
1 12-13 12-13 12-13 14 14 14 14 15 15 15 16 16 16
94-95 94-95 94-95 96 96 96 96 97 97 97 98 98 98
152 152 152 152
168 168 168 168
192 192 192 192
Cc(23) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3) C(2-3) E(1,52) E(1,5-2) E(1,5-2) C(23) C(2-3) C(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3
TXC NQ TiCN TiCN TiAIN TiAIN TiAIN TXS TiAIN TiAIN TiAIN TXC TXC TXC
Al-Cu-Fe GG GG GG GG GG GG GG GG GG GG Synchro R | Synchro R | Synchro R
1,5xD 3xD 3xD 3,5xD 3xD 3,5xD 3,5xD 3,5xD 3xD 3,5xD 3,5xD 3xD 3,5xD 3,5xD
1.1 W 20-30
1.2
13
1.4
1.5 010-15 0 10-15 0 10-15
1.6 m3-10 m38-10 m3-10
1.7
1.8
2.1
2.2
2.3
24
3.1 | 10-15 W 20-25 W 20-25 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 25-30 W 25-30 W 25-30
3.2 m3-10 W 15-20 W 15-20 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 20-25 W 20-25 W 20-25
33 0810 0 15-20 0 15-20 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 20-25 0 20-25 0 20-25
3.4 0 10-15 020-25 0 20-25 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 25-30 0 25-30 0 25-30
3.5 0810 0 15-20 0 15-20 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 20-25 W 20-25 W 20-25
4.1 0 20-25
4.2 W 25-30
43 01520 0 30-40 0 30-40 O 30-40 0 30-40 0O 30-40
4.4 | 10-15 W 25-30 W 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30
45 W 10-15 0 20-30 W 20-30 W 30-40 W 30-40 M 30-40
4.6 | 10-15 0 20-30 W 20-30 W 30-40 W 30-40 M 30-40
5.1 0 15-20
5.2 W 20-25
5.3 W 18-20 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 M 35-40 W 35-40 M 35-40
5.4 05-8 05-8 058 05-8 0 8-10 0 8-10 0810
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
8.1 0 25-30
8.2 m3-10 W 10-15 | 10-15 W 20-25 W 20-25 W 20-25
83 W 10-15 W 10-15 W 10-15
9.1
9.2
9.3
10.1 0 10-15 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 20-25 0 20-25 0 20-25




Scanalature diritte per alta resistenza - HR
Straight flutes for high strength materials - HR
Goujures Droites pour haute résistance - HR

Scanalature diritte in metallo duro - MD
Straight flutes, hard material - HM
Goujures Droites, Carbure

Imbocco coretto per fori passanti
Spiral pointed for through holes
Entrée GUN pour trous débouchants

Imbocco corretto sinistri LH
Spiral pointed - left LH
Entrée GUN - gauche LH

Ay B AN Ean W | B BT 1D | oW 17
K20/K21..TXC | K22K23.FORTXC |K2K23.FORY-TXC|  XT20..TX  |HM20/HM21..FOR |HV2O0HVR1.FORCT|  HM-XT20..CT E24/E25... E24/E25..V | E24/E25..T | E24/E25.TXC | E24/E25.IH | E24/E25.H-V | E24/E25.1H-T
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
<45HRC <52HRC <62HRC LH LH LH
17 17 17 18 19 19 19 20-21 20-21 20-21 20-21 (TXC) 22 22 22
23 23
23 23
24 24
99 99 99 99 100-103 100-103 100-103  |100-103 (TXC) 104 104
105
105
105
153 153 153 153
169 169 169 169
183 183
193 193 193 193
220 220 220 220
222 (PG) 222 (PG)
231 231
C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(23) D (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5)
PM3 PM3 PM3 PM1 MDI/HM MDI/HM MDI/HM HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TXC TXC TXC TiAIN Br TiCN TiCN Br \ TiN TXC/XP Br Vv TiN
HR HR HR HR GG GG HR N N N N N N N
1,5xD 3,5xD 3,5xD 1,5xD 3,5xD 3,5xD 1,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
1.1 O 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 0O 10-15 W 10-15 W 20-30
1.2 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30
1.3 O 25-30 0O 25-30 W 10-12 W 10-12 W 20-25 M 20-25 M 10-12 W 10-12 M 20-25
1.4 W 20-25 W 20-25 0810 0 8-10 W 15-20 W 15-20 0 8-10 0810 W 15-20
1.5 05-12 512 512
1.6 H5-8 H5-8 H5-8 0 5-8
1.7 W 4-6 0 4-6
1.8 mi-4
2.1 0 10-15
2.2 0 8-10
23
24
3.1 M 25-30 W 25-30 W 30-40 W 40-60
32 M 20-25 M 20-25 W 25-30 W 30-40
33 O 20-25 O 20-25 0 25-30 0 30-40 0 10-15 0O 10-15 0O 10-15
34 0 25-30 0 25-30 0 30-40 0 40-60 W 15-20 M 15-20 M 15-20
3.5 M 20-25 M 20-25 W 25-30 W 30-40
4.1 0 10-15 M 10-15 0 20-25 0O 10-15 W 10-15 0 20-25
4.2 W 15-20 M 15-20 W 25-30 M 25-30 M 15-20 M 15-20 M 25-30
4.3 O 30-40 W 30-40 W 30-40 0 40-50 O 60-70 0 20-25 0 20-25 O 20-25
4.4 M 25-30 M 25-30 M 25-30 W 30-40 W 40-60
45 M 20-30 M 20-30 M 20-30 W 40-60 W 60-80
4.6 M 20-30 M 20-30 M 20-30 W 40-60 W 60-80
5.1 0812 W 8-12 0 15-20 0812 W 8-12 0 15-20
5.2 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0O 10-15 W 10-15 M 20-25
53 W 25-30 W 25-30 W 25-30 0 40-50 O 60-70
5.4 05-8 a5-8 05-8 W58 0810 0 12-15 H5-10
6.1 05-8 05-8
6.2
6.3
7.1 0 6-8 0 6-8
7.2
7.3
8.1
8.2 W 10-15 0 10-15 0 10-15 0 20-25 0 30-35
8.3 H6-10 0 6-10 0 6-10 0O 10-15 0 15-20
9.1 035 H5-10
9.2
9.3 023 W48
101 O1520 W 15-20 W 15-20 W 20-25 m30-35




Imbocco corretto, gambo lungo

Spiral pointed, long shank

Imbocco corretto per Al-Cu-Fe
Spiral pointed for Al-Cu-Fe

Imbocco corretto per fori passanti HSSP 8%Co
Spiral pointed for through holes — HSSP steel 8% Co

Imbocco corretto Universali
Spiral pointed Universal

Entrée GUN, tige longue Entrée GUN pour Al-Cu-Fe Entrée GUN pour trous pour débouchants Entrée GUN, Universal
Ay | dp | dp | ap | dp ay | an A
L24/125... | L24/125..CT | E24/E25..AL |E24/E25..AL-VS|E24/E25. AL-TXC| E24/E25..AZ |E24/E25..AZTXC| E24/E25..NC P24/P25... | P24/P25..V | P24/P25..T | P24/P25..CT | K24/K25...XP |K24K25..FORY-XP
LINE LINE LINE LINE LINE LINE
XL XL Al Al Al AZ AZ Cu
25 25 26 26 26 27 27 27 28 28 28 28 29 29
106 106 106 107 107 107 107 108 108
154 154
170 170
194 194
B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSP HSSP HSSP HSSP PM3 PM3
Br TiCN Br VS TXC Br TXC CrN Br \ TiN TiCN XP XP
N N Al-Cu-Fe | Al-Cu-Fe | Al-Cu-Fe | Al-Cu-Fe | Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe N N N N u u
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3,5xD
1.1 0O 10-15 W 20-30 0 10-15 0O 10-15 0 20-30 W 10-15 W 20-30 W 20-30 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 20-30
1.2 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 20-30
13 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25
1.4 0810 W 15-20 W 15-20 H8-10 H8-10 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
1.5 05-12 05-12 W 5-12 H5-12
1.6
1.7
1.8
2.1 O 10-15 0O 10-15 W 10-15 W 10-15
2.2 0 8-10 0810 H8-10 W 8-10
23 H6-8 H6-8
24
3.1
3.2
33 O 10-15 O 10-15 0 10-15 W 10-15 W 10-15
34 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
3.5
4.1 0 10-15 W 10-15 W 10-15 0 20-25 0 10-15 0O 20-25 0 10-15 W 10-15 0 20-25
4.2 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 15-20 H 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30
43 O 20-25 W 20-25 0 20-25 0 20-25 W 20-25 W 20-25
44
4.5
4.6
5.1 0 8-12 0812 W 38-12 0 15-20 0812 0 15-20 W 15-20 0812 W 8-12 0 15-20
5.2 0O 10-15 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25
53
5.4
6.1 W58 058 05-8
6.2
6.3
7.1 H6-8 06-8 06-8
7.2
7.3
8.1 W 20-25 W 20-25 0 20-25
8.2
83
9.1
9.2
9.3
10.1

XII




Imbocco corretto Synchro

Imbocco corretto HR

Imbocco corretto per INOX

Elica 15° sinistra, fori passanti

Elica 15° sinistra Titanio e Nichel...

Spiral pointed Synchro Spiral pointed - HR Spiral pointed for stainless steel Helix 15° left, through holes Helix 15° left for Ti and ...
Entrée GUN Synchro Entrée GUN - HR Entrée GUN pour Inox Hélice 15° a gauche, trous débouchants Hélice 15° & gauche pour Ti et Ni
Ay | dp | dp | ap | dap ay | an A
S24.TXC | S24.FORY-TXC | K24/K25..TXC |K24K25..FORY-TXQ E24/E25.XV | V24N25.TXC | K24/K25. X-TXC |K24K25.XFORY-X]  ESO/EST... ES0/E51..V ES0/E51..XP K52/K53..V K52/K53..CT K52..NI
LINE LINE LINE LINE
Ti Ti Ni
SR SR L15° L15° L15° L15° L15° L10°
30 30 31 31 32 32 32 32 33 33 33 34 34 35
34 (MJ) 34 (M) 35
109 109 110 110 m 1m 1m m 112 112 112 113 113 114
113 114
155 156 156
m 172 172
195 195 196
B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5)
PM3 PM3 PM3 PM3 HSSE HSSV3 PM3 PM3 HSSE HSSE HSSE PM3 PM3 PM3
TXC TXC TXC TXC Vv TXC TXC TXC Br \ XP \ TiCN Br
Synchro R | Synchro R HR HR INOX INOX INOX INOX N N N Ti Ti Ni
3xD 3,5xD 3xD 3,5xD 3xD 3xD 3xD 3,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
1.1 W 40-45 W 40-45 0 10-15 W 10-15 W 20-30
1.2 W 40-45 W 40-45 W 10-15 W 10-15 W 20-30
13 MW 35-40 M 35-40 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25
1.4 W 25-30 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 15-20 0 8-10 0810 W 15-20
1.5 W 10-15 W 10-15 W5-12 W5-12 05-12 W5-12 W 5-12
1.6 W 5-8 W 5-8 058 05-8 H5-8
1.7
1.8
2.1 W 20-25 W 20-25 H6-8 W 10-15 W 10-15 W 10-15
2.2 W 15-20 W 15-20 m5-7 m3-10 W 38-10 m3-10
2.3 W 10-15 W 10-15 035 W68 H6-8 H6-8
24 W 10-12 W 10-12 06-8 H6-8 H6-8 H6-8
3.1
3.2
33 W 20-25 W 20-25 W 15-20 W 15-20 O 10-15 W 15-20
34 W 25-30 W 25-30 W 20-25 W 20-25 0 15-20 W 20-25
3.5
4.1 W 30-40 W 30-40
4.2 W 45-50 W 45-50 0 15-20
43 W 30-40 W 30-40 0 20-25
44 0 25-30 0O 25-30 0 25-30
45 W 30-40 W 30-40
4.6 W 30-40 W 30-40
5.1 W 20-25 W 20-25
5.2 W 25-30 W 25-30 010-15 0 20-25
53 W 35-40 MW 35-40 W 25-30 W 25-30 W 25-30
5.4 05-8
6.1 W 20-30 W 20-30 05-8 m5-10
6.2 W 12-15 W 12-15 W48
6.3 W24
7.1 W 20-30 W 20-30 06-8
7.2 W 38-12 H38-12 W24
7.3 23
8.1
8.2
83
9.1
9.2 m1-2
9.3 23
10.1

x|




Elica 15° per fori ciechi
Helix 15° for blind holes

Hélice 15° pour trous borgnes

Elica 15° per Al-Cu-Fe
Helix 15° for Al-Cu-Fe
Hélice 15° pour Al-Cu-Fe

Elica 15°, acciaio HSSP 8% Co
Helix 15°, HSSP steel 8%Co
Hélice 15°, acier HSSP 8%Co

ap | B0 0 | @ 0 4 WY W | B d | B B @ | A
K52..NI-CT | E40/E41.. | EAO/EA1..V | E4O/E41..T | E40/E41..XP | EA0/E41..FOR |EAO/E41..FORT| E40/E41..AZ EAO/EAN..AZ-V| E40/E41..NC | PA4O/PA1... | PAO/PA1..V | PAO/PA1..T | P4O/PAN..CT
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
Ni AZ AZ Cu
L10° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15°
35 36-37 36-37 36-37 36-37 38 38 41 41 41 42 42 42 42
39 39
39 39
40 40
114 115-117 115-117 115-117 115-117 118 118 119 119 119 119
157 157 157 157
173 173 173 173
186
197 197 197
D (4-5) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3)
PM3 HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSP HSSP HSSP HSSP
TiCN Br v TiN XP Br TiN Br \ CrN Br v TiN TiCN
Ni N N N N N N Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe N N N N
3xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
1.1 010-15 m10-15 W 20-30 W 20-30 01015 W 20-30 W 10-15 m10-15 W 20-30 01015 m10-15 W 20-30 W 20-30
1.2 m10-15 m10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 m10-15 W 20-30 W 20-30
13 m10-12 m10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 20-25 m10-12 m10-12 W 20-25 W 20-25
14 0810 0810 W 15-20 W 15-20 08-10 W 15-20 | 15-20 m38-10 m38-10 W 15-20 W 15-20
15 0 5-12 0512
1.6 m5-8
1.7
1.8
2.1
2.2
2.3
2.4
3.1
3.2
33 010-15 01015 O 10-15 0 10-15 010-15
34 W 15-20 W 15-20 M 15-20 W 15-20 W 15-20
35
4.1 010-15 W 10-15 0 20-25 01015 0 20-25 0 10-15 010-15 01015 m10-15 0 20-25
4.2 W 15-20 M 15-20 W 25-30 W 25-30 M 15-20 W 25-30 W 15-20 M 15-20 M 15-20 W 15-20 W 25-30 W 25-30
43 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 20-25
4.4
4.5
4.6
5.1 08-12 W 38-12 01520 08-12 0 15-20 0812 0812 W 15-20 08-12 312 O 15-20
5.2 010-15 m10-15 W 20-25 W 20-25 0 10-15 W 20-25 | 10-15 m10-15 W 20-25 01015 m10-15 W 20-25 W 20-25
5.3
5.4 W58
6.1 058 058 058 05-8
6.2
6.3
7.1 0 6-8 068 06-8 06-8
7.2 W24
73
8.1 0 20-25 0 20-25
8.2
8.3
9.1 W35
9.2
93
10.1

XV




Elica 15° - HR
Helix 15° - HR
Hélice 15° - HR

Elica 15° - Titanio
Helix 15° - Titanium
Hélice 15° - Titane

Elica 10° - Nichel
Helix 10° - Nickel
Hélice 10° - Nickel

Elica 40°
Helix 40°
Hélice 40°

KAOKA..TXC |K4OK41..FORTXC| KA2KA3.V | KA2/K43..CT |K28K29..AZV| K42..NI KA2.N-CT | K28K29.V | EGO/E61.. | E6O/E61.V | E6OE61..T | EGOE61..TXC | E6OE6T..FOR | EGO/E6T..FORT
LINE LINE LINE LINE LINE LINE
Ti Ti Ti-AZ Ni Ni Ni
R15° R15° R15° R15° R25° R10° R10° R25° R40° R40° R40° R40° R40° R40°
43 43 44 44 44 45 45 45 46-47 46-47 46-47  |46-47 (TXC) 48 48
44 (M) 45 50 50
50 50
51 51
120 120 121 121 122-126 122-126 122-126  122-126(TXC) 127 127
120 121 129
129
129
158 158 159 159 159 159
174 174 175 175 175 175
184 184
198 198 198 198
221 221 221 221
232 232
C(2-3) C(2-3) C(23) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3) C(2-3) C(2-3)
PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TXC TXC \ TiCN \ Br TiCN \ Br \ TiN TXC/XP Br TiN
HR HR Ti Ti Ti Ni Ni Ni N N N N N N
1,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD
1.1 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 0 10-15 W 20-30
1.2 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 20-30
1.3 W 10-12 W 10-12 M 20-25 M 20-25 M 10-12 M 20-25
1.4 0810 0810 W 15-20 W 15-20 0810 W 15-20
1.5 H5-12 HW5-12
1.6 W58 W58 W58 H5-8
1.7
1.8
2.1 0 10-15
2.2 0 8-10
23
24 H6-8
3.1
32
33 M 15-20 M 15-20 M 15-20 0 10-15 0O 10-15 0 10-15
34 M 20-25 M 20-25 M 20-25 M 15-20 W 15-20 M 15-20
3.5
4.1 0 10-15 W 10-15 0 20-25 0 10-15 0 20-25
4.2 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 25-30 M 15-20 W 25-30
43 0 20-25 0 20-25 0 20-25
4.4 0 25-30 0 25-30 0 25-30
4.5 M 20-30 W 20-30
4.6 M 20-30 W 20-30
5.1 O 8-12 W 8-12 0 15-20 O 8-12 0 15-20
5.2 0 10-15 M 10-15 M 20-25 M 20-25 0 10-15 M 20-25
5.3 M 25-30 W 25-30 M 25-30
5.4 05-8 H5-8
6.1 H5-10 H5-10
6.2 48 48
6.3 24
7.1 H6-8
7.2 24 24 H2-4
7.3 23
8.1
8.2
83
9.1 W35
9.2 W12
9.3 23
10.1




Elica 40° - sinistri LH
Helix 40° - left LH
Hélice 40° - gauche LH

Elica 40° - gambo lungo
Helix 40° - long shank
Hélice 40° - tige longue

Elica 40° - 45° per Al-Cu-Fe
Helix 40° - 45° for Al-Cu-Fe
Hélice 40° - 45° pour Al-Cu-Fe

Elica 40°, acciaio HSSP 8% Co

Helix 40°, HSSP steel 8%Co

Hélice 40°, acier HSSP 8%Co

E6OE61FORTXC| E60/E61..LH | E6O/E61..LH-V |E6O/E61..LH-XP| L60/L61... | L60/L61..CT | E7O/E71.. | E70/E71..VS |E70/E71..TXC| E6O/E61..NC | P60/P61.. | P60/P61..V | P60/P61..T | P60/P61..XP
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
LH LH LH XL XL Al Al Al Cu
R40° 135° 135° L35° R40° R40° R45° R45° R45° R40° R40° R40° R40° R40°
48 49 49 49 53 53 54 54 54 55 56 56 56 56
127 128 128 128 130 130 130 131 131 131 131
C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3) C(2-3) C(23) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSP HSSP HSSP HSSP
TXC Br \ XP Br TiCN Br VS TXC CrN Br \ TiN XP
N N N N N N Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe | Al-Cu-Fe | Al-Cu-Fe N N N N
3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
1.1 W 20-30 0O 10-15 W 10-15 W 20-30 0 10-15 W 20-30 0O 10-15 0 10-15 O 20-30 W 20-30 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30
1.2 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30
13 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25
1.4 W 15-20 0810 0 8-10 W 15-20 0 8-10 W 15-20 W 15-20 H8-10 H8-10 W 15-20 W 15-20
1.5 0 5-12 05-12
1.6
1.7
1.8
2.1 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15
2.2 08-10 08-10 0810 0810
23
24
3.1
32
33 0 10-15 0 10-15 0O 10-15 0O 10-15 0 10-15
34 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
3.5
4.1 0 10-15 W 10-15 0 10-15 W 10-15 W 10-15 0 20-25 0 10-15 W 10-15 0 20-25
4.2 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 25-30
4.3 0 20-25 a 20-25 0O 20-25 W 20-25 0 20-25 0 20-25
4.4
4.5
4.6
5.1 0812 H38-12 0 812 0 8-12 H8-12 0 15-20 W 15-20 0812 H8-12 0 15-20
5.2 W 20-25 0 10-15 W 10-15 MW 20-25 0 10-15 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25
5.3
5.4
6.1 H5-8
6.2
6.3
7.1 H6-8
7.2
73
8.1 W 20-25 W 20-25
8.2
83
9.1
9.2
9.3
10.1




Elica 40°, acciaio HSSP 8% Co, imbocco E
Helix 40°, HSSP steel 8%Co, chamfer E
Heélice 40°, acier HSSP 8%Co, entrée E

Elica 40°, rastremazione posteriore
Helix 40°, back tapered

Hélice 40°, détalonnage arriére

Elica 45°, HSSE
Helix 45°, HSSE
Hélice 45°, HSSE

Elica 45° Universali...
Helix 45° Universal...

Hélice 45°,

Universal...

P6O/P61E... | P6O/PE1E..XP | PEO/PGIE...FOR |P6OPGIE..FORXP|  EBO/ES]... ESO/E81..V | ESO/E81..T | ES0/ES1.XP | E82/E83.. | E82/E83.V | ES2/E83..T | ES2/E83.XP | K82/K83..XP | K82/K83..FORXP
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
BT BT BT BT BT BT
R40° R40° R40° R40° R40° R40° R40° R40° R45° R45° R45° R45° R45° R45°
57 57 57 57 58 58 58 58 59 59 59 59 60 60
132 132 132 132 133 133 133 133 134 134
160 160
176 176
186
199 199
E(1,5-2) E(1,5-2) E(1,52) E(1,5-2) C(2-3) C(23) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3)
HSSP HSSP HSSP HSSP HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE PM3 PM3
Br XP Br XP Br \ TiN XP Br \ TiN XP XP XP
N N N N N N N N N N N N U u
2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
1.1 0 10-15 W 20-30 0 10-15 W 20-30 0O 10-15 W 10-15 W 20-30 H 20-30 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 20-30
1.2 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 20-30
13 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25
1.4 H8-10 W 15-20 m8-10 W 15-20 0 8-10 0 8-10 W 15-20 W 15-20 0 8-10 0 8-10 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
1.5 0 5-12 0 5-12 W 5-12 M 5-12
1.6
1.7
1.8
2.1 0 10-15 0 10-15 0 6-8 0 10-15 0 6-8 0 10-15 W 10-15 W 10-15
2.2 08-10 0810 Q5-7 0810 057 0810 H38-10 H8-10
2.3 H6-8 H6-8
24
3.1
32
33 0 10-15 0 10-15 M 10-15 W 10-15
34 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
3.5
4.1 0 10-15 0 10-15
4.2 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 0O 15-20 0 15-20 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30
43 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 20-25
4.4
4.5
4.6
5.1 0812 0812 0812 W3-12 0 15-20
5.2 0 10-15 MW 20-25 0 10-15 W 20-25 0O 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0 10-15 0 10-15 0 20-25 0 20-25 0O 20-25 0 20-25
53
5.4
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
73
8.1
8.2
83
9.1
9.2
9.3
10.1
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Elica 40° Synchro

Elica 25° per GHISA

Elica 40° HR

Elica 40° - 48° per INOX

Maschi a rullare senza canalini...

Helix 40° Synchro Helix 25° for CAST IRON Helix 40° - HR Helix 40° - 48° for stainless steel Roll taps without oil groove...
Hélice 40° Synchro Hélice 25° pour FONTE Hélice 40° - HR Hélice 40° - 48° pour INOX Tarauds a refouler sans rainures
K82/K83..FORY-XP  S80..TXC 580...FOR-TXC K28/K29... K28/K29..CT  |K28/K29..FOR-CT| K80/K81..TXC |KBOKSI..FORTXC| E8O/E81.XV | VB2V83..TXC | K82/K83..X-TXC | KB2K83.XFORTXC P25C... P25C..V
LINE LINE LINE
BT SR-BT SR-BT BT BT BT BT BT SR-IT SR-IT SR-IT
R45° R40° R40° R25° R25° R25° R40° R40° R48° R48° R48° R48° P-series P-series
60 61 61 62 62 62 63 63 64 64 65 65 68 68
69 69
134 135 135 136 136 137 137 137 138 138
139 139
160 161 162
176 177 178
199 200 200 201
C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3)
PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 HSSE HSSV3 PM3 PM3 HSSP HSSP
XP TXC TXC Br TiCN TiCN TXC TXC \ TXC TXC TXC Br )
N Synchro R | Synchro R GG GG GG HR HR INOX INOX INOX INOX N N
3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3,5xD 3,5xD 3,5xD 3,5xD 3xD 3xD
1.1 W 20-30 M 40-45 W 40-45 0 15-20 W 15-20
1.2 W 20-30 W 40-45 M 40-45 0 15-20 M 15-20
1.3 W 20-25 M 35-40 M 35-40 W 20-25 W 20-25 W 20-25 0 15-18
1.4 W 15-20 W 25-30 M 25-30 0810 M 15-20 W 15-20 M 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
1.5 W 5-12 W 10-15 W 10-15 035 W 5-12 W 5-12 W 5-12 W 5-12 0 5-12 W 5-12 W 5-12
1.6
1.7
1.8
2.1 W 10-15 W 20-25 W 20-25 H6-8 W 10-15 W 10-15 W 10-15
2.2 m3-10 MW 15-20 MW 15-20 W57 m38-10 m3-10 m3-10
23 M 6-8 W 10-15 W 10-15 035 H6-8 M 6-8 M 6-8
24 W 10-12 W 10-12 0 6-8 H6-8 M 6-8
3.1
3.2
33 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0 8-10 W 15-20 W 15-20 M 15-20 M 15-20
34 W 15-20 W 25-30 W 25-30 O 10-15 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25
3.5
4.1 O 20-30 W 20-30
4.2 0 25-30 W 45-50 M 45-50 O 25-35 W 25-35
43 0 20-25 W 30-40 W 30-40
44
4.5
4.6
5.1 0 10-15
5.2 0 20-25 W 25-30 W 25-30 0 10-15
53
5.4
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
8.1
8.2
83
9.1
9.2
9.3
10.1




Maschi a rullare con canalini
Roll taps with oil groove
Tarauds a refouler avec rainures

Maschi a rullare per fori passanti

Roll taps for through holes
Tarauds a refouler pour trous débouchants

Maschi a rullare sinistri LH
Roll taps left - LH

Tarauds a refouler a gauche - LH

M. rullare senza canalini PM3...
Roll taps without oil groove PM3...
T. a refouler sans rainures PM3...

A | A | BAD | A | A | A | RAY, | A | AT | BT | A | TR | AT | A
P2SC..T P2CC... P2CC.V P2CC.T P2SC.FP_ | P2SC.FP-T | P2CC.FP P2CC.FP-T | P2SC.LH | P2SC.LHT | P2CC.IH | P2CC.LH-T | X2SC..NC X25C..TG
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
LH LH LH LH Al, Cu, Fe
P-series P-series P-series P-series P-series P-series P-series P-series P-series P-series P -series P-series X-series X-series
68 70 70 70 72 72 72 72 73 73 73 73 74 74
69 Al 71 71 74 new
138 140 140 140 142 142 142 142 143 143 143 143 144
139 141 141 141 144
162 162 162
178 178 178
202 202
C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) D (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5) C(23) Cc(2-3) Cc(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3)
HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP PM3 PM3
TiN Br \ TiN Br TiN Br TiN Br TiN Br TiN CrN TiN-G
N N N N N N N N N N N N N N
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
1.1 W 20-30 0 15-20 W 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 W 30-40 W 30-40
1.2 W 20-30 0 15-20 W 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 W 30-40 W 30-40
1.3 W 20-25 0 15-18 W 20-25 0 15-18 W 20-25 0 15-18 W 20-25 0 15-18 W 20-25 0 15-18 W 20-25 W 30-35
1.4 0 15-20 0 15-20 0O 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 W 25-30
1.5 O 10-15
1.6
1.7
1.8
2.1 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15
2.2 W 10-12 M 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12
23 06-10 06-10 0 6-10 0 6-10 0 6-10 0 6-10 H6-10
24 06-8
3.1
32
33
34
3.5
4.1 W 35-40 0 20-30 W 20-30 W 35-40 0 20-30 W 35-40 0 20-30 W 35-40 0 20-30 W 35-40 0 20-30 W 35-40 W 35-40 W 35-40
4.2 W 40-45 0 25-35 W 25-35 W 40-45 0 25-35 W 40-45 0 25-35 W 40-45 0 25-35 W 40-45 0 25-35 W 40-45 W 40-45 W 40-45
43 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40
4.4
4.5
4.6
5.1 0 15-20 0 10-15 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 W 15-20 0 15-20
5.2 0 15-20 0 10-15 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 W 15-20 0 15-20
5.3
5.4
6.1 W 10-20
6.2
6.3
7.1 W 15-20
7.2 058
73
8.1
8.2
83
9.1
9.2
9.3
10.1

XIX




Maschi a rullare con canalini - PM3
Roll taps with oil groove - PM3
Tarauds a refouler avec rainures - PM3

Maschi a rullare con canalini e forati
Roll taps with oil groove - internal coolant
T. a refouler avec rainures - lubrification interne

Maschi a rullare imbocco E
Roll taps chamfer E
Tarauds a refouler entrée E

Maschi a rullare MDI
Roll taps hard material HM
Tarauds a refouler Carbure

Maschi conici CORTI
Taps tapered shorts
Tarauds conique courts

Y| A0 A0 20 70| B A% | W | W | | WY |40 BAY
X25C.CT | X2CC.NC | X2CC.TG X2CC.CT | X2CC..TXC |X2CC..FOR-TG [X2CC..FORY-TG| X2SCE..TG | X2CCE..JG |X2CCE..FORTG | HM2SC..FOR-T | HM2CC.FORCT|  E21C... ENC.V
LINE LINE
Al, Cu, Fe
X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series conl:16 conl:16
74 75 75 75 76 76 76 77 77 77 78 78
75 new
144 145 145 145 146 146 146
144
202 202
210 210
212 212
214 214
Cc(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) E(1,5-2) E(1,5-2) E(1,5-2) C(2-3) C(23) C(2-3) C(2-3)
PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 MDI/HM MDI/HM HSSE HSSE
TiCN CrN TiN-G TiCN TXC TiN-G TiN-G TiN-G TiN-G TiN-G TiN TiCN Br \
N N N N N N N N N N N N N N
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD - -
1.1 W 30-40 W 30-40 H 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-50 W 30-50 035 035
1.2 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 M 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-50 W 30-50 H3-5 H3-5
13 W 30-35 W 30-35 W 30-35 W 30-35 M 30-35 W 30-35 W 30-35 W 30-35 W 30-45 W 30-45 u5-7 u5-7
1.4 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 30-40 W 30-40 046 W 4-6
1.5 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 O 20-30 O 20-30
1.6
1.7
1.8
2.1 M 10-15 W 10-15 M 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25 035
2.2 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 15-20 W 15-20 024
23 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 M 10-15 M 10-15 23
24 0 6-8 0 6-8 06-8 06-8 06-8 06-8 06-8 06-8 0 10-15 0 10-15
3.1 0 5-7
32 035
33 035 M35
34 057 u5-7
3.5
4.1 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 M 35-40 W 35-40 W 40-50 W 40-50
4.2 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 50-60 W 50-60 0O 10-15 0 10-15
43 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 M 35-40 W 35-40 W 40-50 W 40-50 0O 10-15 W 10-15
4.4 0 6-8
4.5
4.6
5.1 0 15-20 W 15-20 0 15-20 0 15-20 W 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 O 30-40 O 30-40
5.2 0 15-20 W 15-20 0 15-20 0 15-20 M 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 O 30-40 O 30-40 0 5-7
5.3 0O 8-12 H8-12
5.4
6.1 W 10-20
6.2
6.3
7.1 M 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 M 30-35 W 30-35
7.2 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 10-15 0 10-15
73
8.1
8.2
83
9.1
9.2
9.3
10.1




Maschi conici LUNGHI Maschi conici alternati AZ Trapezoidali Trapezoidali - sinistri LH Filettatura tonda Rd 150529 per GHISA
Taps tapered, long shank Taps tapered, interrupted threads AZ Trapezoidal Trapezoidal - left LH Round thread Rd 150529 for CAST IRON
Tarauds conique longs Tarauds conique avec filets alternés AZ Trapézoidale Trapézoidales - gauches LH Filetage ronde Rd 150529 pour FONTE
)| 70| (70T ZZ\Y A0 | U0 |7 e AT TRV
E21L.. E21L..TXC E21C.AZ E21L.AZ E21TPN... E21TPN..V | E21TPN..LH |E21TPN..LH-V| E21RD... E21RD..T | 529E26..CT |529K26...TXC
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
conl:16 coni:16 con1:16 coni:16 LH LH
226 226
210 210
212 212 213 213
214 214
223 223 223 223 224 224
C(2-3) C(2-3) C(2-3 C(2-3) ~24xP ~24xP ~24xP ~24xP C(2-3) C(2-3 C(2-3) C(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE PM3
Br TXC Br Br Br \ Br \ Br TiN TiCN TXC
N N N N N N N N N N GG GG
- - - - 2xD 2xD 2xD 2xD 1xD 1xD 3xD 3xD
1.1 035 a3-s5 W35 M35 046 W 4-6 046 W46 046 H6-8
1.2 W35 W35 W46 W46 W46 W46 W46 M 6-8
13 57 m5-7 H6-8 M 6-8 W68 M6-8 H6-8 m3-10
14 046 W 4-6 046 046 046 046 046 O 6-8
1.5 0 5-12
1.6 W58
1.7
1.8
2.1 035 W35 W35
2.2 024 W24 24
23 23
24
3.1 057 H6-8 H6-8 H6-8 W6-8 |79 W 20-25 W 25-30
3.2 035 035 035 035 035 035 W 15-20 W 20-25
33 035 W35 035 035 035 035 035 O 15-20 020-25
34 057 m5-7 H6-8 H6-8 H6-8 W6-8 W6-8 0 20-25 0 25-30
35 O 15-20 W 20-25
4.1 W6-10 H6-10 W46 W46 046
4.2 0 10-15 0 10-15 W 10-15 | 10-15 | 10-12 W 10-12 0 8-10 0 12-15
43 0 10-15 W 10-15 W 10-12 | 10-12 W 10-12 W 10-12 W 12-15 O 30-40
4.4 0 6-8 06-8 06-8 O 6-8 06-8 m3-10 W 25-30 W 25-30
4.5 0 20-30
4.6 0 20-30
5.1 W35 M35 W35 M35 035
5.2 05-7 m5-7 57 m5-7 57 057 m3-10
53 0 8-12 m3-12 m3-12 312 m38-12 m38-12 W 12-15 W 25-30 M 25-30
5.4 058
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
8.1
8.2 W 10-15 W 10-15
83 M6-10
9.1
9.2
93
10.1 0 15-20 0 15-20




1S0529 imbocco corretto per fori passanti 150529 elica 40° per fori ciechi KOMBI KOMBI per Al
150529 spiral pointed for through holes 150529 helix 40° for blind holes KOMBI KOMBI for Al
150529 entrée GUN pour trous débouchants 150529 hélice 40° pour trous borgnes KOMBI KOMBI pour Al
av | om | av | B | B | B | @ | 4dB | 0o
529E18... 529E18..T 529E24... 529E24..T 529E60... 529E60..XP 529E80... 529E80..XP EPF... EPF..VS EPFALU... EPFALU..VS
LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
R40° R40° R40° R40° R30° R30° R30° R30°
227 227 227 227 228 228 228 228 234 234 234 234
234 234
B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Br TiN Br TiN Br XP Br XP Br VS Br Vs
N N N N N N N N N N Al Al
1xD 1xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
1.1 W 10-15 H 20-30 0 10-15 W 20-30 0 10-15 W 20-30 0 10-15 W 20-30 W 10-15 W 10-15
1.2 H 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 10-15
13 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 10-12
1.4 0 8-10 W 15-20 0 8-10 W 15-20 0810 W 15-20 0810 0 8-10
1.5
1.6
1.7
1.8
2.1 0 10-15 0 10-15
2.2 0 8-10 0810
23
24
3.1
3.2
33 0 10-15 O 10-15 O 10-15
34 W 15-20 W 15-20 0 15-20
3.5
4.1 W 10-15 W 20-25 0 10-15 0 20-25 0 10-15 W 10-15 W 10-15
4.2 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 0 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
43 0 20-25 O 20-25 0O 10-15 W 10-15
44
4.5
4.6
5.1 W 8-12 W 15-20 0812 0 15-20 0812 0812 W 8-12 m38-12
5.2 W 10-15 W 20-25 0 10-15 W 20-25 0 10-15 W 20-25 0 10-15 W 20-25 0O 10-15 0 10-15 W 10-15 W 10-15
53 O 10-15 O 10-15
5.4
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
8.1 0 810 0810
8.2
83
9.1
9.2
9.3
10.1




INDICE PRODOTTI

PRODUCTS INDEX
INDEX DES PRODUITS
Filettatura-Thread-Filetage M
CODICE - code pg. list.  pg. cat.
oom 1 002-003
00M...LH 2 004
00M...X-VS 3 005
01M 1 002-003
01M...LH 2 004
01M...X-VS 3 005
02M 1 002-003
02M...LH 2 004
02M...X-VS 3 005
03M 2 002-003
03M...LH 2 004
03M...X-VS 3 005
10FCM... 3 006
10FPM... 3 006
12FPM... 3 006
E20M... 4 008
E20M...AZ 6 011
E20M...AZ-TXC 6 011
E20M...AZ-V 6 011
E20M...LH 5 010
E20M...LH-T 6 010
E20M...LH-V 6 010
E20M...-OT 4 007
E20M...-OT-CT 4 007
E20M...SP 4 008
E20M...SP-T 5 008
E20M...SP-V 4 008
E20M...T 5 008
E20M...V 4 008
E21M 5 009
E21M...AZ 6 01
E21M...AZ-TXC 6 011
E21M...AZ-V 6 01
E21M...LH 5 010
E21M...LH-T 6 010
E21M...LH-V 6 010
E21M...T 5 009
E21M...V 5 009
E24M...X-V 18 032
E24M... 10 020
E24M...+0,1 14 024
E24M...4H 12 023
E24M...-6G 13 023
E24M...-7G 13 024
E24M...AL 14 026
E24M...AL-TXC 15 026
E24M...AL-VS 14 026
E24M...AZ 15 027
E24M...AZ-TXC 15 027
E24M...AZ-TZ 15 027
E24M...LH 12 022
E24M...LH-T 12 022
E24M...LH-V 12 022
E24M...NC 15 027
E24M...T 1 020
E24M...T+0,1 14 024
E24M...T-4H 13 023
E24M...T-6G 13 023
E24M...T-7G 13 024
E24M...TXC 1 020

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Filettatura-Thread-Filetage
CODICE - code
E24M...
E24M...
E25M...

1Z

E25M...

E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E25M...
E26M...
E26M...
E26M...
E27M...
E27M..
E27M...
E26M...
E26M...
E27M..
E27M...

SP-NQ
FOR-CT
.NQ
SP-NQ
CcT
SP-CT

.CT

SP-CT

E40M...

E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...
E40M...

E41M...

E41M...
E41M...
E41M...
E41M...

pg. list.

15
1
18
1
14
12
13
13
15
14
15
15
15
12
12
12
15
1
14
13
13
13
12
15
1

NN N NN NN NN

N NN NNNDNNNNNNDNNNNNNNNNNN
N NN W= OO0 WWNMNNWOLRAR= = WWNNNWDO

pg. cat.

026
020
032
021
024
023
023
024
026
026
027
027
027
022
022
022
027
021
024
023
023
024
021
026
021
012
012
012
013
013
013
012
012
013
013
036
040
039
039
040
041
041
038
038
041
036
040
039
039
040
041
036
036
037
040
039
039
040

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code

E41M...
E41M...
E41M...
E41M..
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...

AZ
AZ-V
FOR
.FOR-T
NC

T
T+0,1
T-4H
T-6G
T-7G
TZ

XP

E50M...

E50M...
E50M...

XP

E51M...

E51M...
E51M...
E60M...
E60M...
E60M...

XP
CP-T
CP-TXC
CP-V

E60M...

E6OM...
E6OM...
E6OM...
E6OM...
E60M...
E6OM...
E6OM...
E60M...
E6OM...
E6OM...
E6OM...
E6OM...
E6OM...
E6OM...
E60M...
E6OM..
E6OM...
E60M...
E6OM...
E61M.
E61M...
E61M...
E61M...
E61M...
E61M...
E61M...
E61M...
E61M...
E61M.
E61M..
E61M..

CP
FOR
FOR-T
FOR-TXC
LH
LH-V
LH-XP
NC

T

TXC

\')
.XP+0,1
XP-4H
XP-6G
XP-7G

.+0,1

-4H

6G

FOR
FOR-T
FOR-TXC
LH

LH-V
LH-XP

.XP+0,1
XP-4H
XP-6G

E61M...

E61M...
E61M...
E61M...
E61M...
E61M...

-1G
NC
T
TXC
\')

pg. list.

23
23
21
21
24
21
23
22
22
23
23
21
21
18
19
19
19
19
19
27
27
27
26
30
29
29
30
26
28
28
28
28
29
29
32
27
27
27
30
29
30
30
30
29
29
28
28
28
28
29
29
30
29
30
27
30
32
28
28
27

pg. cat.

041
041
038
038
041
037
040
039
039
040
041
037
037
033
033
033
033
033
033
046
046
046
046
051
050
050
051
046
048
048
048
049
049
049
055
046
046
046
051
050
050
051
051
050
050
048
048
048
049
049
049
051
050
050
047
051
055
047
047
047

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
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INDICE PRODOTTI

PRODUCTS INDEX
INDEX DES PRODUITS
Filettatura-Thread-Filetage M Filettatura-Thread-Filetage M Filettatura-Thread-Filetage M
CODICE - code pg. list.  pg. cat. Typ. CODICE - code pg. list.  pg. cat. Typ. CODICE - code pg. list.  pg. cat. Typ.
E61M...XP-7G 30 051 Line K26M...FORY-TX 8 014 Top K83M...X-TXC 37 065 Top
E70M... 31 054 Line K26M...SP-TX 8 014 Top L24M... 14 025 Line
E70M...TXC 31 054 Top K26M...TX 8 014 Top L24M...CT 14 025 Line
E70M...TZ 31 054 Line K26M...TXS 8 014 Top L25M... 14 025 Line
E70M...VS 31 054 Line K27EM...FOR-TX 8 015 Top E25M...AL 14 026 Line
E71M... 31 054 Line K27EM...FORY-TX 9 015 Top L25M...CT 14 025 Line
E71M...TXC 31 054 Top K27EM...TX 8 015 Top L60...CT 31 053 Line
E71M...TZ 31 054 Line K27M...FOR-TX 8 014 Top L60M... 31 053 Line
E71M...VS 31 054 Line K27M...FORY-TX 8 014 Top L61...CT 31 053 Line
ES8OM...X-V 37 064 Line K27M...TXS 8 014 Top L61M... 31 053 Line
ESOM... 33 058 Line K27M...TX 8 014 Top LANCIAM... 4 007 Line
ESOM...T 34 058 Line K28M... 36 062 Top LANCIAM...NC 4 007 Line
ESOM...V 33 058 Line K28M...AZ-V 26 044 Top P24M... 16 028 Plus
ES8OM...XP 34 058 Line K28M...CT 36 062 Top P24M...CT 16 028 Plus
E81M...X-V 37 064 Line K28M...FOR-CT 36 062 Top P24M...T 16 028 Plus
E81M... 33 058 Line K28M...V 26 045 Top P24M...V 16 028 Plus
E8IM...T 34 058 Line K29M... 36 062 Top P25M... 16 028 Plus
ES81M...V 33 058 Line K29M...AZ-V 26 044 Top P25M...CT 16 028 Plus
E81M...XP 34 058 Line K29M...CT 36 062 Top P25M...T 16 028 Plus
E82M... 34 059 Line K29M...FOR-CT 36 062 Top P25M...V 16 028 Plus
E82M...T 34 059 Line K29M...V 26 045 Top P2CCM... 38 070 Line
E82M...V 34 059 Line K40M...FOR-TXC 25 043 Top P2CCM...FP 40 072 Line
E82M...XP 34 059 Line K40M...TXC 25 043 Top P2CCM...FP-T 40 072 Line
E83M... 34 059 Line K41M...FOR-TXC 25 043 Top P2CCM...LH 40 073 Line
E83M...T 34 059 Line K41M...TXC 25 043 Top P2CCM...LH-T 40 073 Line
E83M...V 34 059 Line K42M...CT 25 044 Top P2CCM...SP 38 070 Line
E83M...XP 34 059 Line K42M...NI 26 045 Top P2CCM...SP-T 39 070 Line
HM20M...FOR 10 019 Top K42M...NI-4HX 26 045 Top P2CCM...SP-V 39 070 Line
HM20M...FOR-CT 10 019 Top K42M...NI-CT 26 045 Top P2CCM...T 39 070 Line
HM21M...FOR 10 019 Top K42M...v 25 044 Top P2CCM...V 39 070 Line
HM21M...FOR-CT 10 019 Top K42Mm)...v 25 044 Top P2SCM... 37 068 Line
HM2CCM...FORY-CT 42 078 Top K43M...CT 25 044 Top P2SCM...FP 39 072 Line
HM2SCM...FOR-T 42 078 Top K43M...V 25 044 Top P2SCM...FP-T 40 072 Line
HM-XT20M...CT 10 019 Top K43MJ...V 25 044 Top P2SCM...LH 40 073 Line
K20M...TXC 9 017 Top K52M...CT 19 034 Top P2SCM...LH-T 40 073 Line
K21M...TXC 9 017 Top K52M...NI 20 035 Top P2SCM...SP 37 068 Line
K22M...FOR-TXC 9 017 Top K52M...NI-4HX 20 035 Top P2SCM...SP-T 38 068 Line
K22M...FORY-TXC 9 017 Top K52M...NI-CT 20 035 Top P2SCM...SP-V 38 068 Line
K23M...FOR-TXC 9 017 Top K52M...V 19 034 Top P2SCM...T 38 068 Line
K23M...FORY-TXC 9 017 Top K52MJ...V 19 034 Top P2SCM...V 38 068 Line
K24M...FORY-TXC 18 031 Top K52M)...CT 19 034 Top P3CCM... 39 071 Line
K24M...XFORY-TXC 18 032 Top K53M...CT 19 034 Top P3CCM...SP 39 071 Line
K24M...X-TXC 18 032 Top K53M...V 19 034 Top P3CCM...SP-T 39 071 Line
K24M...FORY-XP 17 029 Top K53MJ...V 19 034 Top P3CCM...SP-V 39 071 Line
K24M...TXC 17 031 Top K53MJ...CT 19 034 Top P3CCM...T 39 071 Line
K24M...XP 17 029 Top K80M...FOR-TXC 36 063 Top P3CCM...V 39 071 Line
K25M...FORY-TXC 18 031 Top K80M...TXC 36 063 Top P3SCM... 38 069 Line
K25M...XFORY-TXC 18 032 Top K81M...FOR-TXC 36 063 Top P3SCM...SP 38 069 Line
K25M...X-TXC 18 032 Top K81M...TXC 36 063 Top P3SCM...SP-T 38 069 Line
K25M...FORY-XP 17 029 Top K82M...FOR-XP 35 060 Top P3SCM...SP-V 38 069 Line
K25M...TXC 17 031 Top K82M...FORY-XP 35 060 Top P3SCM...T 38 069 Line
K25M...XP 17 029 Top K82M...XFOR-TXC 37 065 Top P3SCM...V 38 069 Line
K26EM...FOR-TX 8 015 Top K82M...XP 35 060 Top P4OM... 24 042 Plus
K26EM...FORY-TX 9 015 Top K82M...X-TXC 37 065 Top P40OM...CT 24 042 Plus
K26EM...TX 8 015 Top K83M...FOR-XP 35 060 Top P40M...T 24 042 Plus
K26M...FOR-TX 8 014 Top K83M...FORY-XP 35 060 Top P40OM...V 24 042 Plus
K83M...XFOR-TXC 37 065 Top P41M... 24 042 Plus
K83M...XP 35 060 Top P41M...CT 24 042 Plus
P41M...T 24 042 Plus
P41M...V 24 042 Plus

XXIV




INDICE PRODOTTI

PRODUCTS INDEX

INDEX DES PRODUITS
Filettatura-Thread-Filetage M

CODICE - code pg. list.  pg. cat.

P60OEM... 33 057
P60EM...FOR 33 057
P60EM...FOR-XP 33 057
P60EM...XP 33 057
P60M... 32 056
P60M...T 32 056
P60M...V 32 056
P60M...XP 32 056
P61EM... 33 057
P61EM...FOR 33 057
P61EM...FOR-XP 33 057
P61EM...XP 33 057
P61M... 32 056
P61M...T 32 056
P61M...V 32 056
P61M...XP 32 056
S20M...FOR-TXC 9 016
S20M...FORY-TXC 9 016
S20M...TXC 9 016
$24M...FORY-TXC 17 030
$24M...TXC 17 030
S80M...FOR-TXC 35 061
S80M...TXC 35 061
V24M...TXC 18 032
V25M...TXC 18 032
V82M...TXC 37 064
V83M...TXC 37 064
X2CCEM...FOR-TG 42 077
X2CCEM...TG 42 077
X2CCM...CT 1 075
X2CCM...FOR-TG 42 076
X2CCM...FORY-TG 42 076
X2CCM...NC 1 075
X2CCM...SP-CT a1 075
X2CCM...SP-NC a1 075
X2CCM...SP-TG 1 075
X2CCM...TG 41 075
X2CCM...TXC 42 076
X2SCEM...TG 42 077
X2SCM...CT 1 074
X2SCM...NC 40 074
X2SCM...SP-CT a1 074
X2SCM...SP-NC 40 074
X2SCM...SP-TG 40 074
X2SCM...TG 40 074
X3CCM...SP-TG 1 075
X3CCM...TG 41 075
X3SCM...SP-TG 1 074
X3SCM...TG 1 074
XT20M... 10 018
XT20M...TX 10 018
XT21M... 10 018

Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Filettatura-Thread-Filetage,

CODICE - code

O00MF...
O0MF...
01MF...
01MF...
03MF...
03MF...

LH

LH

LH

E20MF...

E20MF...

E21MF...

E21MF...
E21MF...
E21MF...

LH
LH-T

E24MF...

E24MF...
E24MF...
E24MF...
E24MF...
E24MF...
E25MF..
E25MF..

TXC

LH
LH-T
.AL
.AL-VS

E25MF...

E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E26MF...
E26MF...
E26MF...
E27MF...
E27MF...
E26MF...
E26MF...
E27MF...
E27MF...

SP-CT

E40MF...

E40MF...
E40MF...
E40MF...
E40MF...
E40MF...

FOR
FOR-T

XpP

E41MF...

E41MF...
E41MF...
E41MF...
E41MF...
E41MF...

FOR
FOR-T
T

\')

XpP

ES1MF...

E51MF...
E51MF...

v
XP

EGOMF...

E60MF-...
E60MF...
EG6OMF...
E60MF...
EG6OMF...

FOR
FOR-T
FOR-TXC
T

TXC

pg. list.

43-44
44
43-44
44
43-44
44
45
45
45-46
46
46
46
49
49
49
49
52
52
52
52
50
52
52
52
52
52
52
52
51
50
51
54
46
46
46
47
47
46
46
46
46
56
58
58
56
56
56
57
58
58
57
57
58
55
55
55
59
62
62
62
59
60

MF
pg. cat.
082-084
085
082-084
085
082-084
085
086
086
087-092
093
093
087-088
100
100
100
100
104
104
106
106
101-103
105
105
105
105
104
104
106
101-103
101-103
101-103
m
094
094
094
095
095
094
094
095
095
115
118
118
115
115
115
116-117
118
118
116-117
116-117
116-117
112
112
112
122
127
127
127
122
122

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Plus
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Filettatura-Thread-Filetage
CODICE - code
E60MF...V
E61MF...
E61MF...+0,1
E61MF...-4H
E61MF...-6G
E61MF...-7G
E61MF...FOR
E61MF...FOR-T
E61MF...FOR-TXC
E61MF...LH
E61MF...LH-V
E61MF...LH-XP
E61MF...NC
E61MF...T
E61MF...TXC
E61MF...V
E71MF...
E71MF...VS
E81MF...
E81MF...T
ES81MF...V
E81MF...XP
E83MF...
E83MF...T
E83MF...V
E83MF...XP
HM20MF...FOR
HM21MF...FOR
K21MF...TXC
K23MF...FOR-TXC
K23MF...FORY-TXC
K25MF...FORY-TXC
K25MF...FORY-XP
K25MF...TXC
K25MF...XFORY-TXC
K25MF...XP
K25MF...X-TXC
K27EMF...TX
K27EMF...FOR-TX
K27EMF...FORY-TX
K27MF...TX
K27MF...TXS
K27MF...FOR-TX
K27MF...FORY-TX
K42MF...CT
K42MF...NI
K42MF...NI-4HX
K42MF...NI-CT
K42MF...V
K42MJF...V
K43MF...CT
K43MF...V
K43MJF...V
K52MF...CT
K52MF...NI
K52MF...NI-4HX
K52MF...NI-CT
K52MF...V
K52MJF...V

pg. list.

59

60-61

63
63
63
63
62
62
62
63
63
63
64

60-61

62

60-61

63
63
64
64
64
64
65
65
65
65
49
49
48
49
49
54
54
54
55
53
55
48
48
48
47
47
48
48
59
59
59
59
59
59
59
59
59
56
56
56
56
55
56

MF
pg. cat.
122
123-126
129
129
129
129
127
127
127
128
128
128
130
123-126
123-126
123-126
130
130
132
132
132
132
133
133
133
133
099
099
099
099
099
110
108
110
m
108
m
097
097
097
096
096
096
096
120
121
121
121
120
120
120
120
120
113
114
114
114
113
113

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top




INDICE PRODOTTI

PRODUCTS INDEX
INDEX DES PRODUITS
Filettatura-Thread-Filetage MF

CODICE - code pg. list.  pg. cat.
K53MF...CT 56 113
K53MF...V 55 113
K53MJF...V 56 113
K81MF...FOR-TXC 66 136
K81MF...TXC 66 136
K83MF...FOR-XP 65 134
K83MF...FORY-XP 65 134
K83MF...X-FOR-TXC 66 137
K83MF...XP 65 134
K83MF...X-TXC 66 137
P25MF.... 53 107
P25MF....CT 53 107
P25MF....T 53 107
P25MF....V 53 107
P2CCMF... 68 140
P2CCMF...FP 69 142
P2CCMF...FP-T 69 142
P2CCMF...LH 69 143
P2CCMF...LH-T 69 143
P2CCMF...SP 68 140
P2CCMF...SP-T 68 140
P2CCMF...SP-V 68 140
P2CCMF...T 68 140
P2CCMF...V 68 140
P2SCMF... 66 138
P2SCMF...FP 69 142
P2SCMF...FP-T 69 142
P2SCMF...LH 69 143
P2SCMF...LH-T 69 143
P2SCMF...SP 66 138
P2SCMF...SP-T 67 138
P2SCMF...SP-V 67 138
P2SCMF...T 67 138
P2SCMF...V 67 138
P3CCMF... 68 141
P3CCMF...SP 68 141
P3CCMF...SP-T 68 141
P3CCMF...SP-V 68 141
P3CCMF...T 68 141
P3CCMF...V 68 141
P3SCMF... 67 139
P3SCMF...SP 67 139
P3SCMF...SP-T 67 139
P3SCMF...SP-V 67 139
P3SCMF...-T 67 139
P3SCMF...V 67 139
P41MF.... 58 119
P41MF....CT 58 119
P41MF....T 58 119
P41MF....V 58 119
P61MF... 64 131
P61MF...T 64 131
P61MF...V 64 131
P61MF...XP 64 131
S20MF...FOR-TXC 48 098
S20MF...FORY-TXC 48 098
S20MF...TXC 48 098
S24MF...FORY-TXC 54 109

Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Plus
Plus
Plus
Plus
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Top
Top
Top
Top

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg. list.
S24MF...TXC 54
S80MF...TXC 65
S80MF...FOR-TXC 66
V25MF...TXC 54
V83MF...TXC 66
X2CCEMF...FOR-TG n
X2CCEMF...TG 7
X2CCMF...FOR-TG 70
X2CCMF...FORY-TG 70
X2CCMF...TG 70
X2CCMF...TXC 70
X2SCEMF...TG n
X2SCMF...TG 70
X3CCMF...TG 70
X3SCMF...TG 70

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg. list.
01UNC... 72
02UNC... 72
03UNC... 72
O00UNC... 72
E20UNC... 72
E20UNC...T 73
E21UNC... 72
E21UNC...T 73
E24UNC... 74
E24UNC...T 74
E24UNC...V 74
E24UNC...XP 74
E25UNC... 74
E25UNC...T 74
E25UNC...V 74
E25UNC...XP 74
E26UNC...NQ 73
E26UNC...SP-NQ 73
E27UNC...NQ 73
E26UNC...CT 73
E26UNC...CT-SP 73
E27UNC...CT 73
E40UNC... 76
E40UNC...T 76
E40UNC...V 76
E40UNC...XP 77
E41UNC... 76
E41UNC...T 76
E41UNC...V 76
E41UNC...XP 77
E60UNC... 77
E60UNC...T 78
E60UNC...V 78
E60UNC...XP 78
E61UNC... 77
E61UNC...T 78
E61UNC...V 78
E61UNC...XP 78
K24UNC...FORY-XP 75

MF
pg. cat.
109
135
135
m
137
146
146
145
145
144
145
146
144
144
144

UNC
pg. cat.
150
150
150
150
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153
153
153
152
152
152
152
152
152
157
157
157
157
157
157
157
157
159
159
159
159
159
159
159
159
154

Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE

K24UNC...
K25UNC...
K25UNC...
K26UNC...
K26UNC...
K27UNC...
K27UNC...
K42UNC...
K42UNC...
K42UNC...
K43UNC...
K43UNC...
K43UNC...
K52UNC...
K52UNC...
K52UNC...
K53UNC...
K53UNC...
K53UNC...
K82UNC...
K82UNC...
K82UNC...
K83UNC...
K83UNC...
K83UNC...

P2CCUNC
P2CCUNC
P2SCUNC
P2SCUNC
V24UNC..
V25UNC..
V82UNC..
V83UNC..

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE
OOUNF...
OTUNF...
O3UNF...

- code
XP
FORY-XP
XP
FOR-TX
X
FOR-TX
X

CcT

\'}
V-3BX
CcT

\'}
V-3BX
CcT

\'}
V-3BX
CcT

\'}
V-3BX
FOR-XP
FORY-XP
XP
FOR-XP
FORY-XP
XP

T

T

.TXC
.TXC
.TXC
.TXC

- code

E20UNF...

E20UNF...

E21UNF...

E21UNF...

E24UNF...

E24UNF...
E24UNF...
E24UNF...

E25UNF...

E25UNF...
E25UNF...
E25UNF...
E26UNF...
E27UNF...

E26UNF...
E27UNF...

CcT
T

pg. list.

75
75
75
73
73
73
73
77
77
77
77
77
77
75
75
76
75
75
76
79
79
79
79
79
79
80
80
79
79
75
75
79
79

pg. list.

81
81
81
82
82
82
82
83
83
83
83
83
83
83
83
82
82
82
82

UNC
pg. cat.
154
154
154
152
152
152
152
158
158
158
158
158
158
156
156
156
156
156
156
160
160
160
160
160
160
162
162
162
162
155
155
161
161

UNF
pg. cat.
166
166
166
167
167
167
167
169
169
169
169
169
169
169
169
168
168
168
168

Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

XXVI




INDICE PRODOTTI

PRODUCTS INDEX
INDEX DES PRODUITS
Segue - Follow - Suite UNF
CODICE - code pg. list.  pg. cat.
E40UNF... 85 173
E40UNF...T 85 173
E40UNF...V 85 173
E40UNF...XP 85 173
E41UNF... 85 173
E41UNF...T 85 173
E41UNF...V 85 173
E41UNF...XP 85 173
E60UNF... 86 175
E60UNF...T 86 175
E60UNF...V 86 175
E60UNF...XP 87 175
E61UNF... 86 175
E61UNF...T 86 175
E61UNF...V 86 175
E61UNF...XP 87 175
K24UNF-...FORY-XP 84 170
K24UNF...XP 84 170
K25UNF...FORY-XP 84 170
K25UNF...XP 84 170
K27UNF...FOR-TX 83 168
K27UNF...TX 82 168
K42UNF...CT 86 174
K42UNF...V 86 174
K42UNF...V-3BX 86 174
K43UNF...CT 86 174
K43UNF...V 86 174
K43UNF...V-3BX 86 174
K52UNF...CT 84 172
K52UNF...V 84 172
K52UNF...V-3BX 85 172
K53UNF...CT 84 172
K53UNF...V 84 172
K53UNF...V-3BX 85 172
K82UNF...FOR-XP 87 176
K82UNF-...FORY-XP 87 176
K82UNF...XP 87 176
K83UNF...FOR-XP 87 176
K83UNF...FORY-XP 87 176
K83UNF...XP 87 176
P2CCUNF... 88 178
P2CCUNF...T 88 178
P2SCUNF... 88 178
P2SCUNF...T 88 178
V24UNF...TXC 84 17
V25UNF...TXC 84 17
V82UNF...TXC 88 177
V83UNF...TXC 88 177

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top
Top

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg. list.
E21UNEF... 89
E21UNEF...T 89
E25UNEF... 89
E25UNEF...T 89
E61UNEF... 89
E61UNEF...XP 89

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg. list.
E20...UNS... 90
E20...UNS...T 90
E21...UNS... 90
E21...UNS...T 90

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg. list.
E21-12UN... 91
E21-16UN... 91
E21-20UN... 91
E21-20UN...T 91
E21-28UN... 91
E21-28UN...T 91
E21-32UN... 91
E21-32UN...T 91
E21-8UN... 91
E41-8UN... 91
E81-8UN... 91

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg. list.
00G... 92
01G... 92
03G... 92
E21G... 93
E21G...T 93
E25G... 93
E25G...T 94
E25G...V 93
E25G...XP 94
E27G...NQ 93
E27G...CT 93
E41G... 94
E41G...+0,05 95
E41G...T 95
E41G...V 95
E61G... 95
E61G...T 95
E61G...V 95
E61G...XP 95
K25G...FORY-XP 94
K25G...XP 94
K27G...FOR-TX 93

UNEF
pg. cat.
182
182
183
183
184
184

UNS
pg. cat.
185
185
185
185

UN
pg. cat.
186
186
187
187
187
187
187
187
186
186
186

GAS
pg. cat.
190
190
190
191
191
193
193
193
193
192
192
197
197
197
197
198
198
198
198
194
194
192

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Line
Line
Line
Line

Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top

Segue - Follow - Suite
CODICE - code

K27G...TX
K83G...FOR-XP
K83G...FORY-XP
K83G...XP
P2CCG...
P2CCG...T
$24G...FORY-TXC
$24G...TXC
$80G...FOR-TXC
$80G...TXC
V25G...TXC
V83G...TXC
X2CCG...FOR-TG
X2CCG...TG

Filettatura-Thread-Filetage
CODICE - code

E21RP...

E21RP...T

Filettatura-Thread-Filetage
CODICE - code

E21NPSM...

E21NPSM...T

Filettatura-Thread-Filetage
CODICE - code

E21NPSF...

E21NPSF...T

Filettatura-Thread-Filetage
CODICE - code
E21CRC...
E41CRC...V
E21LRC...
E21LRC...TXC

Filettatura-Thread-Filetage
CODICE - code
E21CNPT...
E21CNPT...AZ
E41CNPT...V
E21LNPT...
E21LNPT...AZ
E21LNPT...TXC

pg. list.
93
96
96
96
96
96
94
94
96
96
94
96
96
96

pg. list.
97
97

pg. list.
97
97

pg. list.
97
97

pg. list.
97
97
98
98

pg. list.
98
98
98
98
99
98

GAS
pg. cat.
192
199
199
199
202
202
195
195
200
200
196
201
202
202

Rp
pg. cat.
204
204

NPSM
pg. cat.
206
206

NPSF
pg. cat.
207
207

Rc
pg. cat.
210
210
210
210

NPT
pg. cat.
212
213
212
212
213
212

Top
Top
Top
Top
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Typ.
Line
Line

Typ.
Line
Line

Typ.
Line
Line

Typ.
Line
Line
Line
Line

Line
Line
Line
Line
Line
Line
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INDICE PRODOTTI

PRODUCTS INDEX
INDEX DES PRODUITS
Filettatura-Thread-Filetage NPTF
CODICE - code pg. list.  pg. cat.
E21CNPTF... 99 214
E41CNPTF...V 99 214
E21LNPTF... 99 214
E21LNPTF...TXC 99 214
Filettatura-Thread-Filetage BSW
CODICE - code pg. list.  pg. cat.
0ow... 100 218
01W... 100 218
02W... 100 218
03Ww... 100 218
E20W... 101 219
E20W...T 101 219
E21W... 101 219
E21W...T 101 219
E24W... 101 220
E24W...T 101 220
E24W...V 101 220
E24W...XP 102 220
E25W... 101 220
E25W...T 101 220
E25W...V 101 220
E25W...XP 102 220
E6OW... 102 221
E6O0W...T 102 221
E6OW...V 102 221
E6OW...XP 102 221
E61W... 102 221
E61W...T 102 221
E61W...V 102 221
E61W...XP 102 221
Filettatura-Thread-Filetage PG
CODICE - code pg. list.  pg. cat.
E21PG... 103 222
E21PG...T 103 222
E25PG... 103 222
E25PG...T 103 222
Filettatura-Thread-Filetage Tr (TPN)
CODICE - code pg. list.  pg. cat.
E21TPN... 103 223
E21TPN...V 103 223
E21TPN...LH 103 223
E21TPN...LH-V 103 223
Filettatura-Thread-Filetage Rd
CODICE - code pg. list.  pg. cat.
E21RD... 104 224
E21RD...T 104 224

Typ.
Line
Line
Line
Line

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Line
Line
Line
Line

Line
Line
Line
Line

Line
Line

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg.

529E18M...
529E18M...T
529E24M...
529E24M...T
529E26M...CT
529E60M...
529E60M...XP
529E80M...
529E80M...XP
529K26M...TXC
E20EGM...
E20EGM...T
E21EGM...
E21EGM...T
E24EGM...
E24EGM...XP
E25EGM...
E25EGM...XP
EGO0EGM...
E60EGM...XP
E61EGM...
E61EGM...XP

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg.

EPFALUM...
EPFALUM...VS
EPFM...
EPFM...VS
EPFMF...
EPFMF...VS

Filettatura-Thread-Filetage

CODICE - code pg.

P-NPG...
P-NPM...
P-NPMF...
P-NPNPT...
P-NPNPTF...
P-NPRC...
P-NPUNC...
P-NPUNEF...
P-NPUNF...

1SO 529-EGM

list.

104
104
104
104
104
105
105
105
105
104
105
105
105
105
106
106
106
106
106
106
106
106

list.

107
107
107
107
107
107

list.

110
108
108
110
110
110
109
109
109

pg. cat.
227
227
227
227
226
228
228
228
228
226
230
230
230
230
231
231
231
231
232
232
232
232

EPF
pg. cat.
234
234
234
234
234
234

GO / NO-GO

pg. cat.
203
79

147-148
215
215
211
163
188
179

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line

Line
Line
Line
Line
Line
Line

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Filettatura-Thread-Filetage
CODICE - code
100-99M...
100E99XM...
100S99M...
110-99M...
110E99XM...
110S99M...
200-99W...
300-99U...
300-S99U...
310-99U...
310S99U...
400-99G...
400-E99XG...
400599G...
410-99RC...
420-99NPT...
430-99NPTF...
700-99PG...

pg. list.

111
111
111
112
113
113
116
114
114
114
114
115
115
115
115
115
115
116

DIES
Pg. cat.
236
236
236
237-239
237-238
237-238
245
240
240
241
241
242
242
242
243
244
244
246

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
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Running to the Top

Nuovi maschi a macchina in HSSE, per filettatura cieca, profonda fino a 3xD
New machine taps HSSE steel, for deep threading until 3XD
Tarauds nouveaux en HSSE pour filetage dans les trous borgnes jusqu’a 3xD

Caratteristiche

Features - Caractéristiques

Acciai 1.1-1.2-13-14-2.1-2.2
Steels - Aciers

Nuova geometria di elica
New helix geometry - Nouvelle géométrie hélice

Cura del cutting edge che stabilizza il prodotto
New cutting edge for better performance
Nouveau tranchant pour de meilleures performances

Rastremazione posteriore
Back tapered - Conicité arriére

Utilizzo sia in maschiatura rigida che compensata
Standard and rigid tapping - Taraudage normal et rigide

Grandi vantaggi

Big Advantages - Gros avantages

Favorita la fuoriuscita del truciolo, senza matassa
Excellent chip removal without sticking
Enlévement de copeaux excessif, sans écheveau

Riduzione fermi macchina
Downtime reduction - Réduction des temps d’arrét

Incremento durata dell’utensile
Increased tool’s life
Augmentation de la durée de vie de I'outil

Miglior qualita di filetto ottenuto
Better thread surface quality
Meilleure qualité de filet obtenu

XXX




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 fTo o

ISO Metric coarse thread DIN 13 gl
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer P4

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca I1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

= a

[

General purpose - Usage Général

LINE LINE LINE

- _|_
L2 |

@di

60° C
% Gl
M RH ' 2-3 | |« BT BT BT

mmﬂ } /\M gc

Back Tapered A 4 0 R45° Ra5° R45°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ) ( TiN J
1112 13 14 111213 14 111213 14 15

Numero gruppi materiali

) 4.2 2122 4.3
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau BAlISE2 5.2

ad1 P L L d a Z G CODICE - CODE
m M mm 1 ‘ h9z h12 %‘é E92M... E92M...V E92M...T
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 E92M3 E92M3V E92M3T
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 E92M4 E92M4V E92MAT
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 E92M5 E92M5V E92M5T
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 E92M6 E92M6V E92M6T
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 E92M8 E92M8V E92M8T
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 E92M10 E92M 10V E92M10T

ad1 P L L d a 7 G CODICE - CODE
m M mm 1 ’ h!; h12 gﬁé E93M... E93M...V E93M...T
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 E93M12 E93M12V E93M12T
14 2 110 20 11 9 3 12 E93M14 E93M 14V E93M 14T
16 2 110 20 12 9 4 14 E93M16 E93M16V E93M16T
18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 E93M18 E93M 18V E93M18T
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 E93M20 E93M20V E93M20T
22 25 140 25 18 145 4 195 E93M22 E93M22V E93M22T
24 3 160 30 18 145 4 21 E93M24 E93M24V E93M24T

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

R

[

3 B B

Qs
RH| ' 2-3 | |«
Back Tapered

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

ad1

PN =
=

0 ouhWw

ad1
i
12
14
16
18
20
22
24

mm
0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

mm
1,75

2,5
2,5
2,5

L

56
63
70

90
100

L1

110
110
110
125
140
140
160

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

LINE

BT

R45°

3xD
HSSE

6HX

(

TiN )

Nombre de groupes du matériau

5 35 27 3 25
7 45 34 3 33
8 6 49 3 42
0 6 49 3 5
13 8 62 3 68
15 10 8 3 85
5 d, & z %zg

h9  h12 A
18 9 7 3 103
20 11 9 3 12
20 12 9 4 14
25 14 11 4 155
25 16 12 4 17,5
25 18 145 4 195
30 18 145 4 21

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

111213 14 15

4.3
5.2

E94M...T

E94M3T
E94MAT
E94M5T
E94M6T
E94MS8T
E94AM10T

E95M...T
E95M12T
E95M14T
E95M16T
E95M18T
E95M20T
E95M22T
E95M24T

N

ﬂ/llﬁ

LINE

USO GENERALE

General purpose - Usage Général

LINE LINE
BT BT
R45° R45°
3xD 3xD
HSSE HSSE
6HX 6HX
TXC TiN )
1112 13 14 15 1112 13 14 15
2.1 2.2 23 4.3
5.2
CODICE - CODE
E94M...TXC E94M...FOR-T
E94M3TXC -
E94M4TXC -
E94M5TXC -
E94M6TXC E94M6FOR-T
E94M8TXC E94M8FOR-T
E94M10TXC E94M10FOR-T
CODICE - CODE
E95M...TXC E95M...FOR-T
E95M12TXC E95M12FOR-T
E95M14TXC E95M14FOR-T
E95M16TXC E95M16FOR-T
E95M18TXC E95M18FOR-T
E95M20TXC E95M20FOR-T
E95M22TXC E95M22FOR-T
E95M24TXC E95M24FOR-T

Per filettatura rigida
Syncro rigid threading
Pour le taraudage rigide

XXX




LINE

N

DIN
3N

@di

ﬂ/llﬁ

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

Back Tapered

£

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

0o uhw

ad1
M
12

14
16

0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

mm
1,75

56
63
70
80
90
100

L1

110

110
110

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

Nombre de groupes du matériau

L,

L,

18
20
20

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

d;
h9
3,5
4,5
6
6
8
10

dy
h9

11
12

h12
2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

o

O VW N =
N

w wwwww

w

/

2,5
33
4,2
5
6,8
8,5

7
Z“ 2

10,3
12
14

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca I1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

o |

R45°

1,5-2

3xD
HSSE
6HX
TXC

111213 14 15
24 2300 203

CODICE - CODE
E94EM...TXC
E94EM3TXC
E94EMATXC
E94EMS5TXC
E94EM6TXC
E94EMS8TXC
E94EM10TXC

CODICE - CODE
E95EM...TXC
E95EM12TXC
E95EM14TXC
E95EM16TXC

Per filettatura rigida
Syncro rigid threading
Pour le taraudage rigide

XXXIIE




Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO & pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
LINE LINE LINE
o
m &‘
L L2
L1
60° C
@ BT BT BT
% | SRH) 23
BT
Br“l:."'!zssoi j/? /\/\/\/\/\/\_ 'c
Back Tapered v 0 R45° R45° R45°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ BR ) ( TiN
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 42 2122 43
Material’s groups number ' o ’
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.2
ad1 P Ly L, da a 7 CODICE - CODE
E MF  mm h9 h12 éﬁ% E93MF... E93MF...V E93MF...T
8 1 90 13 6 4,9 3 7 E93MF8x1 E93MF8x1V E93MF8x1T
10 1 90 15 7 5,5 3 9 E93MF10x1 E93MF10x1V E93MF10x1T
10 1,25 100 15 7 5,5 3 875 E93MF10x1,25 E93MF10x1,25V E93MF10x1,25T
12 1 100 13 9 7 3 11 E93MF12x1 E93MF12x1V E93MF12x1T
12 1,25 100 13 9 7 3 10,75 E93MF12x1,25 E93MF12x1,25V E93MF12x1,25T
12 1,5 100 13 9 7 3 10,5 E93MF12x1,5 E93MF12x1,5V E93MF12x1,5T
14 1,5 100 15 11 9 4 125 E93MF14x1,5 E93MF14x1,5V E93MF14x1,5T
16 1,5 100 15 12 9 4 145 E93MF16x1,5 E93MF16x1,5V E93MF16x1,5T
18 1,5 110 17 14 11 4 16,5 E93MF18x1,5 E93MF18x1,5V E93MF18x1,5T
20 1,5 125 17 16 12 4 185 E93MF20x1,5 E93MF20x1,5V E93MF20x1,5T
new 22 1,5 125 18 18 145 4 20,5 E93MF22x1,5 E93MF22x1,5V E93MF22x1,5T
new 24 1,5 140 20 18 145 4 225 E93MF24x1,5 E93MF24x1,5V E93MF24x1,5T

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

LINE

”IIIE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

XXXIV




Yo o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

B b ISO Metric coarse thread DIN 13
amy Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
MASCHI A RULLARE Rosca I1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

K-ROLL Roll form taps - Tarauds a refouler MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

376

60° C
@\ A
I RH [ 2-3 | (<
Rm
N/mm?
‘””i CNC 6HX 6GX
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM8 PMS8
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( TiN-G ] ( TiN-G )
1314 1.5 1314 1.5
Numero gruppi materiali 2223 24 2223 24
Material’s groups number B B
Nombre de groupes du matériau
od1 P L, L, d, a b4 217 CODICE - CODE
E M mm ho  hi2 %’?% K2CCM...TG K3CCM...TG
< 3 05 56 5 3,5 27 4 2,80 K2CCM3TG K3CCM3TG
< 4 0,7 63 7 45 3,4 4 3,70 K2CCM4ATG K3CCM4ATG
| 5 08 70 8 6 4,9 5 4,65 K2CCM5TG K3CCM5TG
6 1 80 10 6 4,9 5 555 K2CCM6TG K3CCM6TG
8 1,25 90 13 8 6,2 5 7,40 K2CCM8TG K3CCM8TG
10 1,5 100 15 10 8 8 930 K2CCM10TG K3CCM10TG
od1 P L4 L, d; a z % ? CODICE - CODE
% M mm h9 h12 éﬁ% K2CCM...TG K3CCM...TG
12 1,75 110 18 9 7 8 11,20 K2CCM12TG K3CCM12TG
14 2 110 20 11 <) 8 13,10 K2CCM14TG K3CCM14TG
16 2 110 20 12 9 8 15,10 K2CCM16TG K3CCM16TG

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

”/llﬂ

LINE

MASCHI A RULLARE

MASCHI A MACCHINA K-ROLL Roll form taps - Tarauds a refouler
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
5 g
] = —-
L2 |
N L1
E g‘ g E
Lz
Li
60° for
RS e CNC
¥ || SRH| | 2-3
o ¥ Ny
NI 450y 7€>7
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM8 PM8
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | (_ TiN-G ) ( TiN-G )
] o 1314 1.5 1314 1.5
AU L el 2223 24 2223 24
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
od1 P L1 L, d; a Z g CODICE - coDE
m M mm h9  h12 éﬂ% K2CCM...FOR-TG K2CCM...FORY-TG
6 1 80 10 6 49 5 555 K2CCM6FOR-TG K2CCM6FORY-TG
8 125 90 13 8 6,2 5 740 K2CCM8FOR-TG K2CCM8FORY-TG
10 1,5 100 15 10 8 8 930 K2CCM10FOR-TG K2CCM10FORY-TG
od1 P Ly L d; a z % % CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% K2CCM...FOR-TG K2CCM...FORY-TG
12 1,75 110 18 9 7 8 11,20 K2CCM12FOR-TG K2CCM12FORY-TG
14 2 110 20 11 9 8 13,10 K2CCM14FOR-TG K2CCM14FORY-TG
16 2 110 20 12 9 8 1510 K2CCM16FOR-TG K2CCM16FORY-TG

XXXV

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs




US U
MASCHI A RULLARE
K-ROLL

Roll form taps - Tarauds a refouler

60°
B | CNC
O

Rm L
N/mm? 1200

J

9]

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

1,5-2
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM8 PM8
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | (( TiN-G ) ( TiN-G )
1314 1.5 1314 1.5
Numero gruppi materiali 2223 24 2223 24
Material’s groups number B I
Nombre de groupes du matériau
DIN 2Ll P Ly L, d; a Z am CODICE - cODE
M mm h9 h12 éﬁ% K2CCEM...TG K2CCEM...FOR-TG
6 1 80 10 6 4,9 5 555 K2CCEM6TG K2CCEMG6FOR-TG
8 1,25 90 13 8 6,2 5 7,40 K2CCEMS8TG K2CCEM8FOR-TG
10 1,5 100 15 10 8 8 930 K2CCEM10TG K2CCEM10FOR-TG

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
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VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

DIN

o
[

ol
ol

. 1

@ d1

&1

L1

Q

<

NI 4 o0y

gy @ m m

CNC

c
)

)

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

od1
371 B
< 4
< s
6
8

10
10

DIN [-TT
:
12
12
12
14
14
16

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

P L4 L,
mm
0,5 63 7
05 70 8
0,75 80 10
1 90 13
1 90 10
1,25 100 15
P Lq L,
mm
1 100 15
1,25 100 15
1,5 100 15
1,25 100 15
1,5 100 15
1,5 100 15

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

d;
h9
4,5
6
6
8
10
10

h12
3,4
4,9
4,9
6,2
8
8

= o

O VW OV NN =
N

0 00 Ul vl Ut b

N

00 00 00 00 0

7
)

2

3,75
4,75
5,65
7,55
9,55
9,45

11,55
11,45
11,30
13,45
13,30
15,30

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

K-ROLL
6HX 6GX
3xD 3xD
PM8 PM8
6HX 6GX
TiN-G TiN-G )
1314 15 1314 1.5
2223 24 2223 24
CODICE - coDE
K2CCMF...TG K3CCMF...TG

K2CCMF4x0,5TG
K2CCMF5x0,5TG
K2CCMF6x0,75TG
K2CCMF8x1TG
K2CCMF10x1TG
K2CCMF10x1,25TG

K2CCMF...TG
K2CCMF12x1TG
K2CCMF12x1,25TG
K2CCMF12x1,5TG
K2CCMF14x1,25TG
K2CCMF14x1,5TG
K2CCMF16x1,5TG

K3CCMF4x0,5TG
K3CCMF5x0,5TG
K3CCMF6x0,75TG
K3CCMF8x1TG
K3CCMF10x1TG
K3CCMF10x1,25TG

CODICE - CODE

K3CCMF...TG
K3CCMF12x1TG
K3CCMF12x1,25TG
K3CCMF12x1,5TG
K3CCMF14x1,25TG
K3CCMF14x1,5TG
K3CCMF16x1,5TG

=
p/”ﬂ

LINE

MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler

XXXV



”/ﬂﬂ

LINE

MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler

K-ROLL

i

60°

P
)

- 7 0T

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau
Tolleranza - Tolerance - Tolérance
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement
Numero gruppi materiali

Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

ad1 P Lq L, dz a z % ?
m MF  mm h9 h12 44’2‘4
8 1 90 13 8 6,2 5 7,55
10 1 90 10 10 8 8 9,55
10 1,25 100 15 10 8 8 945
gd1 P Ly L, d, a z dn
E MF  mm h9 h12 é{’ﬂ%
12 1 100 15 9 7 8 11,55
12 1,25 100 15 9 7 8 11,45
12 1,5 100 15 9 7 8 11,30
14 1,5 100 15 11 9 8 13,30
16 1,5 100 15 12 9 8 15,30
Confezione / Box / Colis:

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

3xD 3xD
PM8 PM8
6HX 6HX
( TiN-G ) ( TiN-G )
1314 1.5 1314 1.5
2223 24 2223 24
CODICE - CODE
K2CCMF...FOR-TG K2CCMF...FORY-TG
K2CCMF8x1FOR-TG K2CCMF8x1FORY-TG
K2CCMF10x1FOR-TG K2CCMF10x1FORY-TG

K2CCMF10x1,25FOR-TG

K2CCMF...FOR-TG

K2CCMF12x1FOR-TG
K2CCMF12x1,25FOR-TG
K2CCMF12x1,5FOR-TG
K2CCMF14x1,5FOR-TG
K2CCMF16x1,5FOR-TG

K2CCMF10x1,25FORY-TG

CODICE - CODE
K2CCMF...FORY-TG
K2CCMF12x1FORY-TG

K2CCMF12x1,25FORY-TG
K2CCMF12x1,5FORY-TG
K2CCMF14x1,5FORY-TG
K2CCMF16x1,5FORY-TG

XXXIX




VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

DIN
3N

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

i

CNC

NI 4oy

o
22
Rm

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale

Tolleranza -

- Material - Matériau

Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

DIN L}
cyAN MF
8

10
10

ad1
B =
12
12
12
14

16

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

P Ly Ly d a Z A
mm h9 h12 éﬁé

1 920 13 8 6,2 5 7,55

1 90 10 10 8 8 955
1,25 100 15 10 8 8 945

P L4 L da a z A0
mm h9  h12 éﬁé

1 100 15 9 7 8 11,55
1,25 100 15 9 7 8 11,45
1,5 100 15 9 7 8 11,30
1,5 100 15 11 9 8 13,30
1,5 100 15 12 9 8 15,30
Confezione / Box / Colis:

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

K-ROLL

1S =
”/llﬂ

LINE

MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler

1,5-2

(

3xD 3xD
PMS8 PM8
6HX 6HX
TiN-G ) ( TiN-G )
1314 1.5 1314 15
2223 24 2223 24
CODICE - coDE
K2CCEMF...TG K2CCEMF...FOR-TG
K2CCEMF8x1TG K2CCEMF8x1FOR-TG
K2CCEMF10x1TG K2CCEMF10x1FOR-TG

K2CCEMF10x1,25TG

K2CCEMF...TG

K2CCEMF12x1TG
K2CCEMF12x1,25TG
K2CCEMF12x1,5TG
K2CCEMF14x1,5TG
K2CCEMF16x1,5TG

K2CCEMF10x1,25FOR-TG

CODICE - CODE
K2CCEMF...FOR-TG
K2CCEMF12x1FOR-TG

K2CCEMF12x1,25FOR-TG
K2CCEMF12x1,5FOR-TG
K2CCEMF14x1,5FOR-TG
K2CCEMF16x1,5FOR-TG

XL




LINE

K-ROLL

@d1

”/llﬂ

Roll form taps - Tarauds a refouler

T

Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN 1SO 228

MASCHI A RULLARE

55°
RS
1

Rm
N/mm? 1200

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

ad1
GAS
1/8
1/4
3/8
1/2
5/8
3/4
new 7/8

new 1

new

TPI

28
19
19
14
14
14
14
11

mm
9,73
13,16
16,66
20,96
22,91
26,44
30,20
33,25

Confezione: Singola
Box: Single
Colis: Unique

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

Ly

90
100
100
125
125
140
150
160

L,

10
13
13
18
18
18
18
23

d;
h9
7
11
12
16

18 14,5

20
22
25

h12

55
9
9
12

16
18
20

00 00 00 0O 0O 0O 00 00

7
Z

Z

A
9,25
12,5

16
20
22
25,5
29,25
32

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer

Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN 1SO 228 — Tarauds machine
Rosca gas Whitworth DIN EN ISO 228 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

CODICE - CODE

3xD 3xD
PMS8 PMS8
1SO 228X ISO 228X
( TiN-G ) ( TiN-G )
1314 15 1314 1.5
2223 24 2223 24
K2CCG...TG K2CCG...FOR-TG
K2CCG1/8TG K2CCG1/8FOR-TG
K2CCG1/4TG K2CCG1/4FOR-TG
K2CCG3/8TG K2CCG3/8FOR-TG
K2CCG1/2TG K2CCG1/2FOR-TG
K2CCG5/8TG K2CCG5/8FOR-TG
K2CCG3/4TG K2CCG3/4FOR-TG
K2CCG7/8TG K2CCG7/8FOR-TG
K2CCG1"TG K2CCG1"FOR-TG

Xu










Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds a main

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano

MASCHI A MANO
HAND TAPS - TARAUDS MAIN

p/ﬂﬁ

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

N

LiINE LINE LiNeE LINE
o
E &
L2
]
o
(O s,
M RH <
T
850 A D C
5-6 4-5 2-3
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - Tolérance - - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( BR ] [ BR ] ( BR ]
) o 111213 14 1.11.2 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiall 549593131 3.4 212223 31 34 21222331 34 212223 3.1 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4142 43 44 4142 43 44 4142 43 4.4 4142 43 4.4
5.15.2 5.3 5.15.2 5.3 5.15.2 53 5.15.2 53
ad1 P Lq L, d; a Z gy CODICE - coDE
E M mm ho  hi2 ih 01M... 02Mm. 03M.. 00M.
< 2 04 36 8 28 21 3 1,6 o o hd d
<4 25 045 40 9 28 21 3 2,05 2 2 O O
<4 26 045 40 9 28 21 3 2,1 o o o o
< 3 05 40 9 35 27 3 2,5 e 9 ~ O
< 35 06 45 10 4 3 3 2,9 o o o
< 4 0,7 45 11 45 34 3 3,3 2 2 ® ®
< 4,5 075 50 13 6 4,9 3 3,7 o o o o
< 5 08 50 13 6 4,9 3 4,2 o o °
< 6 1 56 15 6 4,9 3 5 2 2 °
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 3
Diameétres a suivre
*] [ Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 1 1 2 1

Box: Single
Colis: Unique

o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande




i To D Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y 7 ISO Metric coarse thread DIN 13

e Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds a main

USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano

General purpose - Usage Général MASCHI A MANO
HAND TAPS - TARAUDS MAIN

LINE LINE LINE LINE

_@dl
a2
o

Qe

it
850 A D C

g

5-6 4-5 23
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - Tolérance - - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( BR ) ( BR ] ( BR )
1.11.2 13 14 111213 14 111213 14 1.11.2 13 14

Numero gruppi materiali

. 2122 23 3.1 34 2122 23 3.1 34 2122 23 3.1 34 2122 23 3.1 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4142 43 44 4142 43 44 4142 43 4.4 4142 43 44
5.15.2 53 5.152 53 5.15.2 53 5.15.2 53
od1 P L L d a z A7 CODICE - CODE
E M mm 1 ‘ h; h12 g{ﬁé 01M... 02M... 03M... 00M...

7 1 56 16 6 49 3 6 o o o o

8 1,25 63 19 6 4,9 3 6,8 2 2 O O

9 1,25 63 19 7 5,5 3 7.8 ‘ ‘ O o
10 1,5 70 22 7 5,5 3 8,5 o o O O
1 1,5 70 22 8 6,2 3 9,5 o o o o
12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 2 o e e
14 2 80 30 11 9 4 12 o o ° °
16 2 80 30 12 9 4 14 o i O O
18 2,5 95 34 14 11 4 15,5 o o o L
20 2,5 9 34 16 12 4 17,5 2 9 e Ll
22 2,5 100 34 18 145 4 195 2 o b hd
24 3 110 38 18 145 4 21 2 2 o -
27 3 110 38 20 16 4 24 o o o o
30 3,5 125 45 22 18 4 26,5 9 9 9 ~
33 3,5 125 45 25 20 4 29,5 o o o o
36 4 150 55 28 22 4 32 2 2 2 2
39 4 150 55 32 24 4 35 o o o o
42 4,5 150 60 32 24 5 375 o o o o
45 4,5 160 60 36 29 5 40,5 o o o o
48 5 180 65 36 29 5 43 2 2 2

52 5 180 65 40 32 5 a7 o o o o
56 555 180 65 40 32 5 50,5 2 9 9 9
60 5,5 200 65 45 35 6 545 o o

64 6 220 65 50 39 6 58 > 9 9 9
68 6 220 65 50 39 6 62 o o o

*] [ Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
e € Pagina listino - Price list page 1 1 2 1
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds a main
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano

MASCHI A MANO, FILETTATURA SINISTRA
LEFT HAND TAPS - TARAUDS MAIN GAUCHE

N

e

ﬂ/llﬁ

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

k= LINE LiNeE LINE LINE
E & :
L2
L1
-
E & %
Lz
L1
v/ | LH <
i
A D C
5-6 4-5 2-3
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2XD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - Tolérance - - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( BR ] ( BR ] ( BR ]
_ o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi material 212223 31 34 212223 3.1 34 212223 31 34 212223 31 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4142 43 44 4142 43 4.4 4142 43 44 4142 43 44
5.15.2 53 5.15.2 53 5.15.2 53 5.15.2 53
odl P L L d a Z ol CODICE - CODE
E M mm h9  h12 gﬁ% 01M...LH 02M...LH O03M...LH 00M...LH
< 3 05 40 9 3,5 27 3 2,5 o o o o
< 4 0,7 45 1 45 34 3 3,3 © o o O
< 5 08 50 13 6 4,9 3 4,2 o o °
< 6 1 56 15 6 4,9 3 5 e @ O
8 1,25 63 19 6 49 3 6,8 o o o °
10 15 70 22 7 5,5 3 8,5 o o O
12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 o °
14 2 80 30 11 9 4 12 9 9 9 9
16 2 80 30 12 9 4 14 & o o o
18 2,5 95 34 14 11 4 155 K K K &
20 2,5 95 34 16 12 4 17,5 * * * *
22 2,5 100 34 18 145 4 195 & L L Ly
24 3 110 38 18 145 4 21 * * * *
27 3 110 38 20 16 4 24 K K K K
30 3,5 125 45 22 18 4 26,5 * * * *
*] [ Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 2 2 2 2

Box: Single
Colis: Unique

@ Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande




T o D7 Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ol ISO Metric coarse thread DIN 13

e Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds a main

ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano
INOX Stainless steel - Acier inoxydable | MASCHI A MANO

HAND TAPS - TARAUDS MAIN

‘ 9 7
B A=

L1

QGOO AD,C
WM @I <

w Zn?
N/mm? 1000
A D C
5-6 4-5 2-3

LINE LINE LINE LINE

2di
d2

@d1

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - Tolérance - - 6HX 6HX
_ o 1112 13 14 15 1112 13 1.4 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 212223313233 212223313233 (212223313233 (2122233132 33
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 3441 42 43 44 3441 42 43 44 3441 42 43 44 3441 42 43 44
5.15.2 53 5.15.2 53 5.15.2 53 5.15.2 53
od1 P L L, d a Z CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬂ% 01M...X-VS 02M...X-VS 03M...X-VS 00M...X-VS
< 3 05 40 9 3,5 27 3 2,5 o 2 o o
< 4 0,7 45 1 45 34 3 3,3 © o o O
< 5 08 50 13 6 4,9 3 4,2 o 2 o °
< 6 1 56 15 6 4,9 3 5 e e @ O
8 1,25 63 19 6 49 3 6,8 o o o °
10 15 70 22 7 5,5 3 8,5 o o o O
12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 o 2 o °
14 2 80 30 11 9 4 12 9 © 9 ©
16 2 80 30 12 4 14 2 2 o o
18 2,5 95 34 14 11 4 155 @ @ 9 i
20 2,5 95 34 16 12 4 17,5 2 o 2 o
*] f Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 3 3 3 3
BOX_" S mg_le o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 Y=

s ISO Metric coarse thread DIN 13 y
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer aNE
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE LINE

o1

L1

2 G,

gills

N 50 Fg“
2-
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 111213 14 111213 14

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

ad1 P L L d a z A7 CODICE - CODE
E M mm 1 ’ h9z h12 %Zé 10FCM... 10FPM... 12FPM...
< 3 05 70 22 22 175 3 2,5 * * *
| 4 07 9 25 28 21 3 3,3 o 9 9
< 5 08 100 28 35 27 3 4,2 o 2 o
< 6 1 110 32 45 34 3 5 @ < =
8 1,25 125 40 6 49 3 6,8 o o o
10 1,5 140 45 7 5,5 3 8,5 o o 9
12 1,75 180 50 9 7 3 10,30 o o o
14 2 200 56 11 9 3 12 9 © 9
16 2 200 63 12 9 3 14 o o o
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 3 3 3
BOX.: 5ing!e @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande




fTo o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ol ISO Metric coarse thread DIN 13

e Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

OTTONE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

oT

Brass - Laiton MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

E a LINE LINE LINE LINE
Q 3
=+
L2
_ L1 J
g Y
i e e
L2
L1

60° C
o c
Sy @4[ s | <

err!;! @:%
850
i Ms58 Ms58

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3XD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( CrN ) ( BR ) ( TiCN )
5.3 5.3 5.3 5.3

Numero gruppi materiali

) 8.283 8.283 8.283 8.283
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
ad1 P L L d a YA 17 CODICE - CODE
m M mm 1 ‘ h9z h12 gﬂ‘é LANCIAM... LANCIAM...NC
< 3 05 56 10 35 27 2 2,5 ° ] - -
< 4 0,7 63 13 45 34 2 3,3 [ o - -
< 5 08 70 13 6 49 2 4,2 [ ol - -
< 6 1 80 16 6 4,9 2 5 ° o - -
8 1,25 90 18 8 6,2 2 6,8 o ol - -
10 1,5 100 20 10 8 2 8,5 o o) - -
E20M...-0T E20M...-OT-CT
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 - - o o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 - o o o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 - - o o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 - - ) o}
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 - -

10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 - - o} o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 4 4 4 4
M3 - M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

2
”/”5

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

- LINE LiNeE LINE
= o
L2
L L1 -
m ; :
L2
L1
60° @ l C
Hhy | SRH| 75| L s
w1 (777 7T
N/mm?
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( TiN J
_ o 1112 13 14 34 1.11.2 1.3 14 34 1.11.2 1.3 14 34
Numero gruppi material 42435253 424352 53 42435253
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 8.2 8.2 8.2
@d1 P L4 L, dz a z g z CODICE - CODE
E M mm h9 h12 éﬁé E20M... E20M...V E20M...T
< 1 025 40 5 25 21 - 0,75 * - -
< 12 025 40 5 25 21 - 095 * - -
< 14 03 40 7 25 21 - 1,1 * - -
4 16 035 40 8 25 21 = 1,25 * - -
< 17 035 40 8 25 21 - 1,35 * - -
< 18 035 40 8 25 21 - 1,45 * - -
< 2 04 45 10 28 21 3 1,6 (] o o
<4 22 045 45 10 28 21 3 1,75 o} o o
<4 23 04 45 10 28 2,1 3 1,9 o o o
< 25 045 50 13 28 2,1 3 2,05 (] o
< 26 045 50 13 28 21 3 2,10 o o
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 (] o
<4 35 06 56 11 4 3 3 2,9 o o} o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 ° o o
4 45 075 70 13 6 4,9 3 3,7 o o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o o o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 (] o
< 7 1 80 16 7 5,5 3 6 o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 (] o o
9 1,25 90 18 9 7 3 7.8 (] o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 (] o
E20M...SP E20M...SP-V E20M...SP-T
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o o
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o o
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 9
Diameétres & suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 4 4 5
W) =2 K0 e s o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande




Y Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlerss ISO Metric coarse thread DIN 13
LiNe Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
5 LINE LiINE LINE
m & % %
- L2 L1 ]
3 o 3
[ —
1 L
- L2 -
L1
60° @ C
DA | NSRH| -3 | |«
Rm
.| (17 7T
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5XD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( TiN ]
_ o 1112 13 14 34 1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 424352 53 424352 53 424352 53
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 8.2 8.2 8.2
od1 P L4 L dz a Z % ? CODICE - CODE
E M mm h9  h12 44’2‘4 E21M... E21M...V E21M...T
< 4 0,7 63 13 28 21 3 3,3 o 2 2
< 5 08 70 13 35 27 3 4,2 o 9 9
< 6 1 80 16 45 34 3 5 ° o o
< 8 1,25 9 18 6 4,9 3 6,8 O © ©
< 10 1,5 100 20 7 5,5 3 8,5 ° o
1 1,5 100 20 8 6,2 3 9,5 9 @ 9
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° o
14 2 110 28 11 9 3 12 © @ o
16 2 110 28 12 9 3 14 ° o
18 2,5 125 33 14 11 4 155 O o 9
20 2,5 140 33 16 12 4 175 ° o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 o o o
24 3 160 39 18 145 4 21 hd 2 2
27 3 160 39 20 16 4 24 O © 9
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 ° 2
33 3,5 180 46 25 20 4 29,5 @ 9 9
36 4 200 50 28 22 4 32 o o o
39 4 200 50 32 24 4 35 & © o
42 4,5 200 55 32 24 5 375 o o o
m 45 4,5 220 60 36 29 5 40,5 9 © =
m 48 5 250 65 36 29 5 43 o o o
m 52 5 250 65 40 32 5 47 e @ @
m *56 5,5 280 70 45 35 5 505 o * *
= *60 5,5 280 70 45 35 6 54,5 © 1 L
m *64 6 315 80 50 39 6 58 o * *
B = Acciaio HSS / HSS Steel
* Disponibile finitore di serie codice: 03M... pag. 3
Available finishing hand tap code: 03M... pag. 3
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 5 5 5
B = .10 pezzl Ui o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA
LEFT THREAD MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE GAUCHE

s .
= -+
Lz

L L1 _
o I -

L2 - L1
Z0
Db | ILH | 55 1|«

Rm i
N/mm?
850

/!

/)

A1

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

10

ad1
M
12
14
16
18
20
22
24
27
30
33
36
39
42
45
48

0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

mm
1,75

2,5
2,5
2,5

3,5
3.5

4,5
4,5

56
63
70
80
90
100

Ly

110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200
200
200
220
250

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

L,

10
13
13
16
18
20

L,

25
28
28
33
33
33
39
39
46
46
50
50
55
60
65

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

d;
h9
3,5
4,5
6
6
8
10

d;
h9

11
12
14
16
18
18
20
22
25
28
32
32
36
36

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

a
h12
2,7
34
4,9
4,9
6,2

@ Standard

z

N w wwwww

uuu bbb DDDMIAEDWWW

2,5
3,3
4,2
5,0
6,8
8,5

7
z

A“ Z)

10,3
12,0
14,0
15,5
17,5
19,5
21,0
24,0
26,5
29,5
32,0
35,0
37,5
40,5
43,0

(

”/llﬂ

viINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LINE LINE LINE
1,5xD 1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34 1112 13 14 34
424352 53 424352 53 424352 53
8.2 8.2 8.2
CODICE - CODE
E20M...LH E20M...LH-V E20M...LH-T
O O O
o o o
[ ] o] e}
[ ) o o
[ ] o) o)
[ o (0]
CODICE - CODE
E21M...LH E21M...LH-V E21M...LH-T
[ ] O O
° o o
[ ] O O
[ ] o (0]
[ ] o) o)
o o o
[ ] o) O
[ ) o o
[ ] O O
* * *
* * *
* * *
* * *
* * *
* * * B = Acciaio HSS / HSS Steel
5 6 6

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

XX _
B y ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mdquina
AI'CU'Fe Al, Cu, Steel R<700 \/mn*- Al, Cu, Acier R<700 N/mnr? MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

LINE (] NT=
S g 8
E | =
L L2 R
L1
60° @ c
Ay | NSRH 55 | <
=1\ (Aly T
N/mm?
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) TXC
) o 1.1 1.1 1.1
Numelro gruppi materiali 4142 4142 4142
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 5.15.2 5.15.2
8.1 8.1 8.1
ad1 P L1 L, d; a Z o CODICE - CODE
E M mm h9  h12 44’2‘4 E20M...AZ E20M...AZ-V E20M...AZ-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 O o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 ° ¢ o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 4 o) o)
< 7 1 80 16 7 5,5 3 6 o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 > 9 o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 ° o o
ad1 P L1 L, d; a z 7 z CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁé E21M...AZ E21M...AZ-V E21M...AZ-TXC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o 9 o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 6 6 6
M3 —M10: 10 pezzi / pcs e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

o
aQ

B - F
E

60°
PN
%2

=47 0T

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement “ (

3.13.2 33 34 35
4344 45 4.6 53

Al Si>10%,
Ottone / Brass / Laiton
Bronzo / Bronze / Bronze

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

LINE

LINE LINE LINE
3xD 3xD 3,5xD
HSSE HSSE HSSE
6HX 6HX 6HX
TiCN ) ( TiCN )

3.13.2 33 34 35
4344 45 4.6 53

3.13.2 33 34 35
4344 45 46 53

truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau 8.210. 8.210.1
coupeaux courts
ad1 P L L d a z A/ CODICE - CODE
E M mm 1 ’ h9z h12 %‘é E26M...NQ E26M...CT
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 * o
| 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 v ©
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o °
< 6 1 80 16 6 49 3 5 9 O
< 7 1 80 16 7 5,5 3 6 o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8 o O
9 1,25 90 18 9 7 4 7.8 O o
< 10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 9 ©
E26M...SP-NQ E26M...SP-CT E26M...FOR-CT
6 1 80 16 6 4,9 3 5 o L4 o
8 1,25 9 18 8 62 4 6,8 ° o
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 7 7 7

M3 —M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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e Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y ISO Metric coarse thread DIN 13

P Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

5 LiNeE LINE LINE
= o i
o [ e =]
L2
- L1
s o %
| } Loz
ﬂ st
R L2 i
L1
60° C
@\ rw\/vw
WM RH | 2-3 ||« sp
Rm
.| [T AT
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement “ ( TiCN ) ( TiCN )
Al Si>10%, _ o 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Ottone / Brass / Laiton Numero gruppi materiali 4344 45 46 53 4344 45 46 53 4344 45 46 53
Bronzo / Bronze / Bronze Material’s groups number
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau 82 0% 8.2 e 8.2 i
coupeaux courts
od1 P L L, d a Z CODICE - CODE
E M mm h9  h12 gﬁz‘é E27M...NQ E27M...CT E27M...FOR-CT
< 8 1,25 90 18 6 49 4 6,8 o o
< 10 1,5 100 20 7 5,5 4 8,5 o o
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o 4 o
14 2 110 28 11 9 4 12 * ° o
16 2 110 28 12 9 4 14 o L4 o
18 2,5 125 33 14 11 4 155 L o o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 * o o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 Ly o o
24 3 160 39 18 145 4 21 * o
27 3 160 39 20 16 4 24 w o o
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 * o
E27M...SP-NQ E27M...SP-CT
8 1,25 90 18 6 4,9 4 6,8 9 4
10 1,5 100 20 7 5,5 4 8,5 o L4
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 7 7 7
BT L0 '10 Pl jpE e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

s g ;
= -
L2
L1 i
s 9 ¥
DIN
—
Lz
L1
3 o f
B — =
L L2 J
L1
60° |@ | I'g"
WM RH r;W;M < sP

Rm
Nmm® 1400

7 0

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

3xD
PM3

6HX

3,5xD
PM3

6HX

LINE

3,5xD 3xD
PM3 PM3
6HX 6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement m m TiAIN

Al Si>10%,
Ottone / Brass / Laiton
Bronzo / Bronze / Bronze
truciolo corto / short chip /
coupeaux courts

DIN
371

A A A A A

14

ad1
M

0 o u b

-]

10

ad1

12
14
16
18
20
22
24

Confezione / Box / Colis:

P
mm
0,7
0,8

1,25
1,5

1,25
1,5

mm
1,75

2,5
2,5
2,5

63
70
80
90
100

80
90
100

L1

110
110
110
125
140
140
160

Numero gruppi materiali

i 4453 54
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 10.1
L, d; a z %’g
10k h9  h12 a K26M...TX
13 45 34 3 3,3 °
13 6 4,9 3 4,2 b
16 6 49 4 5 hd
18 8 62 4 6,8 ®
20 10 8 4 8,5 hd
K26M...SP-TX
16 6 49 4 5 o
18 8 62 4 6,8 2
20 10 8 4 8,5 o
L, d; a z gﬂg
0P h9  h12 A K27M...TX

25 9 7 4 10,3 hd
28 11 9 4 12 e
28 12 9 4 14 °
33 14 N 5 155 °
33 16 12 5 17,5 o
33 18 145 5 195 2
39 18 145 5 21 o

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix 8

@ Standard

M3 — M12: 5 pezzi Ipcs / piéces

>M12: singoli/single pcs

3.13.2 33 34 35

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

3.13.2 33 34 35

3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35

4453 54 44 53 54 4453 54
10.1 10.1 10.1
CODICE - CODE
K26M...TXS
°
°
°
°
°
K26M...FOR-TX K26M...FORY-TX
C o)
o o
o)
CODICE - CODE
K27M... FOR-TX K27M...FORY-TX K27M...TXS
o o d
o o [ )
o 5} °
o o o
o o o
o o o
(o] o] o)
Esecuzione in metallo duro integrale:
Solid carbide edition at page: Pag. 19
En Carbure:
8 8 8

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande




7O 7 Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

plorss ISO Metric coarse thread DIN 13

LiNE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

5
=

dz

L1

d2

L1

| 60°
% sp
Rm
| N/’“’"’mooi }
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TiAIN TiAIN TiAIN
Al Si>10%, 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Ottone / Brass / Laiton Nume‘ro gruppi materiali 4.4 53 44 53 44 53
Bronzo / Bronze / Bronze Material’s groups number
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau 1044 1031 10.1
coupeaux courts
@d1 P Lq L, dz a Z % ? CODICE - CODE
m M mm h9  h12 éﬂ% K26EM...TX K26EM...FOR-TX K26EM...FORY-TX
6 1 80 16 6 49 4 5 o o o
8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8 o o S
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 o o o
ad1 P L L, dz a Z CODICE - CODE
% M mm h9  h12 éﬁé K27EM...TX K27EM... FOR-TX K27EM...FORY-TX
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o o o
14 2 110 28 11 9 4 12 o 9 o
16 2 110 28 12 9 4 14 o o o
18 2,5 125 33 14 1 5 155 o o o
20 2,5 140 33 16 12 5 17,5 o o o E
22 2,5 140 33 18 145 5 195 o ¢ 9
24 3 160 39 18 145 5 21 o o
1,5-2
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 8 8 9
M|\3/|1_2'-V“'2: 5I_/pg22| ’/ el o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
SN2 SIS |56 On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande 15




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 =y

ISO Metric coarse thread DIN 13 B y
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer CiNne
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina SYN CH RO MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
RIGID

MASCHI A MACCHINA Rigid Tapping Synchro - Taraudage rigide synchronisé
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

o=

E =
DIN
37

BLY

L1

| 3%
£
230

=..1|(Ys|[17] T

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC TXC
Ghisa / Cast iron / Fonte . o 1516 1.51.6 1516
Acciaio alta resistenza Numero gruppi materiali 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Hight resistance Steel Material’s groups number
Acier haute résistance Nombre de groupes du matériau 43 44 45 4.6 53 54 434.4 45 46 53 54 4344 45 46 53 54
Al Si>10% 82 83 10.1 82 83 10.1 8.2 83 10.1
gd1 P L Ly d; a z %% CODICE - CODE
M  mm 10xP  hé h12 287 S20M...TXC S20M...FOR-TXC S20M...FORY-TXC
< 6 1 80 10 6 4,9 4 5 o o o
8 1,25 90 13 8 6,2 4 6,8 o o o
10 1,5 100 15 10 8 4 8,5 o o o
od1 P L L d a z %g CODICE - CODE
M mm 10xP  hé h12 Z87 S20M...TXC S20M...FOR-TXC S20M...FORY-TXC
12 1,75 110 18 12 9 4 10,3 o o o
14 2 110 20 12 9 4 12 o o o
16 2 110 20 16 12 4 14 o o o
A richiesta:
On request:
Sur demande:

Con Weldon DIN1835 B

Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 9 9 9
MI\3II1_2M1'2: Sl_plez.n /’p s @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>Wil 22 sIngolt 7 single pes 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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7O 7 Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prters ISO Metric coarse thread DIN 13
LiINE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

ALTA RESISTENZA Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
High Resistance - Haute Résistance| MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

o
=

9
[

L2

L1

e
E — 1]
I S

@dl

L Bdl
dz

<45HRC
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC TXC
Al Si>10%, _ o 1516 1314 15 1.6 1314 15 1.6
Ottone / Brass / Laiton Numero gruppi materiali 4344 45 46 53 54 3132 33 34 35 313233 34 35
Bronzo / Bronze / Bronze Material’s groups number
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériay 82 83 108 4344 45 46 53 54 4344 45 46 53 54
coupeaux courts 8.2 8.3 10.1 8.2 8.3 10.1
ad1 P L1 L, d; a z A7) CODICE - CODE
E M mm ho  h12 ip K20M...TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 e
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 g
< 6 1 80 16 6 49 4 5 -
8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8 L4
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 L4
K22M...FOR-TXC K22M...FORY-TXC
6 1 80 16 6 4,9 3 5 o o
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o
od1 P Ly L, d; a z % % CODICE - CODE
E M mm ho  hi2 il K21M...TXC

12 1,75 110 25 9 7 4 10,3

14 2 110 28 11 ) 4 12

16 2 110 28 12 9 4 14 o

K23M...FOR-TXC K23M... FORY-TXC

12 1,75 110 25 9 7 3 103 o <

14 2 110 28 11 9 3 12 o o

16 2 110 28 12 9 3 14 o o

18 2,5 125 33 14 11 3 15,5 * *

20 2,5 140 33 16 12 3 17,5 Ly Ly

22 25 140 33 18 145 3 195 * *

24 3 160 39 18 145 4 21 v Ly
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 9 9 9
Mlafzwzz 5|_p/ez_2| /Ip s o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
ShIZS Sl Saglis (e On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

|
=

60°
NP
2

Rm
1800 N/mm?

<52HRC <52HRC
v
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau PM1 PM1
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX

ﬂ/llﬁ

LINE

ALTA RESISTENZA
High Resistance - Haute Résistance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TiAIN TiAIN

1.6 1.7
5.4 5.4

1.6 1.7
Numero gruppi materiali

Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

D[] gd1 P L L d a 2 9l CODICE - CODE
M mm 1 ’ h; h12 %Z‘é XT20M...
< 4 07 63 13 45 34 4 33 o
<« 5 08 70 13 6 49 4 42 o
<4 6 1 80 16 6 49 4 5 ¢
8 1,25 9% 18 8 6,2 5 6,8 o
10 1,5 100 20 10 8 5 8,5 o
XT20M...TX
6 1 80 18 6 4,9 4 5 - b
8 1,25 9% 25 8 6,2 5 6,8 - b
10 1,5 100 30 10 8 5 8,5 - °
od1 P L L d a 2 9l CODICE - CODE
E M mm 1 ’ h92 h12 %Z‘é XT21M...
12 1,75 110 25 9 7 5 103 o
XT20M...TX
12 1,75 110 30 12 9 5 103 - o
*] [ Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 10 10

M3 — M12: 5 pezzi / pcs
>M12: singoli / single pcs

@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta

Only on request / Sur demande
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=Y Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y ISO Metric coarse thread DIN 13
tine Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
METALLO DURO INTEGRALE - ALTA R NZA Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Solid carbide, high resistance - Carbure, haute résistance MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
) TOopP TOP TOopP
k=
] o %
= | =
L L2 R
L1
60° C
/@7\ [
Ay | SRH) 2.3
ﬁ/; 45-62 HRC
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3,5xD 3,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau MDI-HM MDI-HM MDI-HM
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ] _ _
Glhisa | Cast Iron / Fonte 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 1.7 1.8
Al Si>10%, Numero gruppi materiali
Otione ] Brass / Laiton HOEJIS 4344 45 46 4344 45 46 5.4
Bronzo /Bronze / Bronze Material’s groups number
A ; .. 535482 83 5354 82 83 9193
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau
coupeaux courts 10.1 10.1
od1 P Lq L, dz a z % ? CODICE - CODE
E M mm h6  h12 éﬁé HM20M...FOR HM20M...FOR-CT
6 1 80 16 6 4,9 - 5 * *
8 1,25 9 18 8 6,2 - 6,8 i
10 1,5 100 20 10 8 - 8,5 * *
HM-XT20M...CT
6 1 80 18 6 4,9 = 5 - - Ly
8 1,25 90 25 8 6,2 - 6,8 - - *
10 1,5 100 30 10 8 - 8,5 - - &
ad1 P L1 L2 d2 a Z 9w CODICE - coDE
E M mm h6  h12 éﬁ% HM21M...FOR HM21M...FOR-CT
12 1,75 110 25 9 7 - 10,3 * *
14 2 110 22 11 9 = 12 &5 i
16 2 110 22 12 9 - 14 * *
18 2,5 125 24 14 11 - 155 0 L
20 2,5 140 25 16 12 - 17,5 * *
HM-XT20M...CT
12 1,75 110 30 12 9 - 103 - - i
16 2 110 40 16 12 - 14,25 - - *
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 10 10 10
Ms - '_VH.Z: 5|.Pez?' / Ip © @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>M12: singoli / single pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande

19




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

e
”/”5

vINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

5 LINE LINE LiNeE LiNeE
E & %
L2
- L1 R
m ; %
L2
L1
60° @ B
m RH 4-5 <
.7 | [T
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | [ BR ) ( TiN ) TXC
) o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi material 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.15.2 5.2
ad1 P L4 L, d; a Z A CODICE - CODE
E M mm h9 h12 %ﬂ% E24M... E24M...V E24M...T E24M...TXC
< 1 025 40 5 25 21 - 075 * - - -
< 12 025 40 5 25 21 - 095 * o o o
< 14 03 40 7 25 21 - 1,1 * - - -
4 16 035 40 8 25 21 - 1,25 * © =
< 17 035 40 8 25 21 - 1,35 * - - -
< 1,8 035 40 8 25 21 - 1,45 * o o
< 2 04 45 10 28 21 3 1,6 o o o *
<4 22 045 45 0 28 21 3 1,75 o o *
4 23 04 45 10 28 21 3 1,9 6] o *
4 25 045 50 13 28 21 3 205 ° o o *
<4 2,6 045 50 13 28 21 3 2,10 o o o *
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 (] o ° °
<4 35 06 56 11 4 3 3 2,9 o o o 5}
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 ° ° ° °
<4 45 075 70 13 6 4,9 3 3,7 o) o o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o ° ° °
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 ° ° ° °
< 7 1 80 16 7 5.5 3 6 o) o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 ° ° ° °
9 1,25 9% 18 9 7 3 7,8 o o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o ° °
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 21
Diamétres & suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 10 1" 1 1
1) = W 0z jres @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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7O P Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorss ISO Metric coarse thread DIN 13

LiNeE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

bl LINE LINE LINE LINE
) ! a
— _ 1 : |
_|_ _|_ [ W
L2
N L R
T
b o L)
B | =
L L2 R
L1
60° B
|
%% RH|[ 4-5 | <
Rm
™™ 850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( TiN } TXC
_ o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.15.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.15.2 5.2
odl P L L, d a Z oM CODICE - CODE
0
E M mm h9 h12 éﬁé E25M... E25M...V E25M...T E25M...TXC
< 4 0,7 63 13 28 2.1 3 3,3 o o o
< 5 08 70 13 35 27 3 42 o o o) -
< 6 1 80 16 4,5 3,4 3 5 o o 5]
< 8 1,25 9% 18 6 4,9 3 6,8 o ° ° °
<4 10 1,5 100 20 7 5.5 3 8,5 ° ° ° °
1 1,5 100 20 8 6,2 3 9,5 o o o o
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o ° ° °
14 2 110 28 11 9 3 12 o ° ° °
16 2 110 28 12 9 3 14 ° ° ° °
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 o o o o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 ° 5] 5 5]
22 2,5 140 B8 18 14,5 4 19,5 o o o o
24 3 160 39 18 14,5 4 21 ° O O o)
27 3 160 39 20 16 4 24 ° o o o
30 3,5 180 46 22 18 4 265 ° 5 o o
33 3,5 180 46 25 20 4 29,5 o o o o
36 4 200 50 28 22 4 32 8] 5] o} 8]
39 4 200 50 32 24 4 35 o o o o
42 4,5 200 55 32 24 5 37,5 o) o ) o
u 45 4,5 220 60 36 29 5 40,5 o o o o
| 48 5 250 65 36 29 5 43 o} 6] o} 6]
| 52 5 250 65 40 32 5 47 o o o o
B = Acciaio HSS / HSS Steel / Acier HSS
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 1" 1" 1" 12
mz_ MI\JI?GHS) pezzi ; pa o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
B -2 pezziipes On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 O P

ISO Metric coarse thread DIN 13 B s
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer LiNe
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA General purpose - Usage Général
LEFT THREAD MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE GAUCHE
5 LINE LINE LINE
m &
k=
% & %
L L2 R
L1
60° B
o | LHF [ 4-s |l
a1 | A
N/mm?
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ) [ TiN J
) o 1112 13 14 1.11.2 13 14 111213 14
Nume‘ro gruppi materiali 4142 4142 33134
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5152 414243
6.1 7.1 5.15.2
M mm h9  h12 gﬁg E24M...LH E24M...LH-V E24M...LH-T
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 * * *
< 4 07 63 13 45 34 3 33 o o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o o o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 ® 2 2
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 b o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 C 9 9
ad1 P L1 L, da a Z CODICE - cODE
m M mm h9  h12 éﬁ% E25M...LH E25M...LH-V E25M...LH-T
12 1,75 110 25 9 7 3 103 hd o o
14 2 110 28 11 9 3 12 2 2 2
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 o o o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 o o o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 2 2
24 3 160 39 18 145 4 21 o o
27 3 160 39 20 16 4 24 o o o
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 12 12 12
B SLRG _10 pezzl Jiee o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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s
P

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

5 LiNeE LiINE LiNeE LiINE
E & %
L2
L L1 -
k=
% Q %l
- L2 -
L1
/&95\ @ B
WM RH ' 4-5 ||«
e, | [T
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO1/4H 1SO1/4H 1S03/6G 1S03/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN ) ( BR )R TiN )
) o 1.11.2 13 14 1.11.2 13 14 111213 14 1.11.2 13 14
Numero gruppi materiali 4142 3334 4142 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 4142 43 5.15.2 4142 43
5.15.2 5.15.2
@d1 P Lq L dz a Z % ? CODICE - CODE
m M mm h9  h12 éﬂ% E24M...-4H E24M...T-4H E24M...-6G E24M...T-6G
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o L4 o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 o o L4 o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o 2 hd o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 2 o e o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o hd
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o O 2
ad1 P L L, dz a Z a7 CODICE - CODE
% M mm h9  h12 éﬁé E25M...-4H E25M... T-4H E25M...-6G E25M... T-6G
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o hd o
14 2 110 28 11 9 3 12 o 9 9
16 2 110 28 12 9 3 14 o o L o
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 o o ) o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 o o o o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 o o 9
24 3 160 39 18 145 4 21 o o o
27 3 160 39 20 16 4 24 o o o o
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 12 13 13 13
1B = _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

N

LiINE

ﬂ/llﬂ

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

5 LINE LINE LINE LINE
k=
[
L2 _
L1
60°
%2 <
N/mm?
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 7G (6H+0,05) 7G (6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN ) ( BR ) TiN
) o 111213 14 1.11.2 13 14 111213 14 111213 1.4
Numero gruppi materiali 4142 3334 4142 3334
Material’s groups number - o
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 4142 43 5.15.2 4142 43
5.15.2 5.15.2
M mm h9 h12 éﬁé E24M...-7G E24M...T-7G E24M...+0,1 E24M...T+0,1
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 o ° ° °
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o 2 o o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 9 9 e 2
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o hd o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o 2 O ©
ad1 P L1 L, dz a . agm CODICE - CODE
m M mm h9 h12 éﬁ% E25M...-7G E25M...T-7G E25M...+0,1 E25M... T+0,1
12 1,75 110 25 9 7 3 103 o o d o
14 2 110 28 11 9 3 12 2 2 e 2
16 2 110 28 12 9 3 14 o o ° o
18 2,5 125 33 14 11 4 155 ° ° ° °
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 o o o o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 9 2 2 2
24 3 160 39 18 145 4 21 o o o o
27 3 160 39 20 16 4 24 o o o o
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 13 13 14 14

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta

Only on request / Sur demande
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlerss ISO Metric coarse thread DIN 13

Line Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE
3 g :
E L4
L1
g s s
I L2
L1
60° B
@\ [——
WM RH|| 4.5 | |«
Rm GAMBO @E
850 SHANK
XL
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiCN )
_ - 111213 14 111213 14
Nume'ro gruppi materiali 4943 BEIBE) 3 3.4
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 4243
5.2
ad1 P Lq L, d; a z 1 CODICE - CODE
E M mm ho  hi2 %“% L24M... L24M...CT
< 4 0,7 125 12 45 34 3 3,3 2 o
< 5 08 140 14 6 4,9 3 4,2 o o
< 6 1 160 18 6 49 3 5 o o
8 1,25 180 20 8 6,2 3 6,8 ) o
10 1,5 180 20 10 8 3 8,5 o o
ad1 P L1 L, d; a z A7 CODICE - CODE
E M mm ho  hi2 il L25M... L25M...CT
12 1,75 225 24 9 7 3 10,3 o o
14 2 225 26 11 9 3 12 9 2
16 2 225 32 12 9 3 14 o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 14 14
1B = _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 =y

ISO Metric coarse thread DIN 13 B prters:

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer LiNne

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina AI Cu Fe ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?

MASCHI A MACCHINA Al, Cu, Steel R<700 N/mn- Al, Cu, Acier R<700 N/mn?’

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

= e

a LINE LINE LINE

L2
- L1 J
k=
% & %
L L2 R
L1
/%)5\ @ B
WM RH|! 4.5 ||«
Rm
=, T
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ) [ ZrN J
_ o 1.1 4.1 42 1.1 1.1 1112 13 14
Numero gruppi material 5.15.2 4142 4142 43 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 6:1) Z:0 ShIlS2 5:15:2 42423
8.1 8.1 5.2
ad1 P L1 L, d; a Z g CODICE - CODE
m M mm h9 h12 éﬁ% E24M...AL E24M...AL-VS E24M...AL-TXC
< 3 05 56 10 35 27 2 2,5 o o o
< 4 07 63 13 45 34 2 3,3 9 9 2
< 5 08 70 13 6 4,9 2 4,2 2 o o
< 6 1 80 16 6 4,9 2 5 9 9 9
< 8 1,25 90 18 8 6,2 2 6,8 2 o o
< 10 1,5 100 20 10 8 2 8,5 9 9 9
*E24M...TZ
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 - - - 2
| 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 - - - o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 - - - B
< 6 1 80 16 6 49 3 5 - - - o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 - - - 2
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 - - - o
ad1 P L L, d; a Z CODICE - CODE
m M mm h9 h12 gﬁé E25M...AL E25M...AL-VS E25M...AL-TXC *E25M...TZ
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
*In alternativa si consiglia:
Alternatively we recommend:
Par ailleurs, nous vous
recommandons:
E24M...TXC - pag. 20
E25M...TXC - pag. 21
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 14 14 15 15
WD = (W0 10 sz 1 o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 - M16: 5 pezzi / pcs 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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-2 Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorss ISO Metric coarse thread DIN 13

LiNe Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

I ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Al-Cu-Fe Al, Cu, Steel R<700 N/mn2- Al, Cu, Adier R<700 N/mn? MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

5 a LINE LINE LiNE
E S 3 ]
L2
L L1
k=
% & %l
L L
L1
60°
%2 <
N/mm? 700
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) TXC ( ZrN ) ( CrN )
_ S a4a a2 1.1 1.1 111213 14
Numero gruppi materiali g 4 g, 4142 4142 5152
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 6.17.1 5.105.2 5.15.2
8.1
ad1 P L4 L dz a z % ? CODICE - CODE
m M mm h9  h12 éﬂ% E24M...AZ E24M...AZ-TXC E24M...AZ-TZ E24M...NC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 e o o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 ° o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 O o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 ° o 2
< 10 15 100 20 10 8 3 8,5 i~ 9 @ @
od1 P L L d a 2 g CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁé E25M...AZ E25M...AZ-TXC E25M...AZ-TZ E25M...NC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 4 o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 e o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
18 2,5 125 33 14 11 4 155 * * - o
20 25 140 33 16 12 4 175 * * - o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 X A - o
24 3 160 39 18 145 4 21 * ol - o
27 3 160 39 20 16 4 24 w5 Ly - o
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 * * - o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 15 15 15 15
M3 —M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 17 ° P
ISO Metric coarse thread DIN 13 prlers:
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer LiINE
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca I1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
- a
b3 o
L2
- L1 J
k=
% & %
L L2 R
L1
60° @ B
WM RH | 4-5 | |«
o Zng
Nimm? 1000
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
) o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi material 4142 4142 333441 42 43 2122
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.1 5.2 5.15.2 3334 42 43
6.1 7.1 5.2
ad1 P Lq L, dz a z g z CODICE - CODE
E M mm h9  h12 gﬁg P24M... P24M... V P24M...T P24M...CT
< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 * * * *
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 ° ° o o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o o o o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 2 2 B 2
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 2 o 2 2
ad1 P Ly L, da a z 17 CODICE - CODE
m M mm h9  h12 éﬁ% P25M... P25M... V P25M...T P25M...CT
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o ‘ o
14 2 110 28 11 9 4 12 L5 L5 L5 &5
16 2 110 28 12 9 4 14 * * * *
18 2,5 125 33 14 11 4 155 L5 v % &
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 * * * *
22 2,5 140 33 18 145 4 195 % % & &
24 3 160 39 18 145 4 21 * * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 L L i L
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 * * * *
* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 16 16 16 16
M3 —M10: _10 pezz! Jiee o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
28 M12 - M16: 5 pezzi / pcs 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier




7 P Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlors ISO Metric coarse thread DIN 13

tiNne Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

2l

60°
PN
%2

Rm
N/mm 1200

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement “ “
1112 13 1.4 15 1112 13 1.4 15

Numero gruppi materiali

X 2122 23 2122 23
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 33344243 33344243
5.2 5.2
ad1 P L L d a I 9 CODICE - CODE
E M mm 1 ’ h; h12 éﬁé K24M...XP K24M...FORY-XP
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 ° -
| 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 o -
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 ° -
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 ° o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 ° o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 [ o
ad1 P L 4 d a z A/ CODICE - CODE
m M mm 1 ’ h92 h12 %‘é K25M...XP K25M...FORY-XP
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 d o
14 2 110 28 11 9 4 12 L 9
16 2 110 28 12 9 4 14 A4 >
18 2,5 125 33 14 11 4 155 o o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 o o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 o o
24 3 160 39 18 145 4 21 o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 17 17
B =S U pezz! b o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
= ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca I1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

: g
DIN _I RN | pe— ’:
371 o
Li
DIN
371

3
5
T

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3

Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC

1112 13 1.4 15

2122 23 24 33 34
4142 43 45 4.6 5.1
5253 6.1 6.2 7.1 7.2

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

ad1 P Ly Ly dz a z A/
219
E 0| e 106P  h6  h12 A‘g

S24M...TXC
< 6 1 80 10 6 49 3 5 ‘
8 1,25 9 13 8 6,2 3 6,8
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5
ad1 P L1 L2 d2 a z A7
E M mm 100 h6  hi2 gl’z‘% $24M...TXC
12 1,75 110 18 12 9 3 10,3 ‘
14 2 110 20 12 9 3 12
16 2 110 20 16 12 4 14
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 17

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 - M16: 5 pezzi fpes @ Sndard

SYNCHRO
RIGID

Rigid Tapping Synchro - Taraudage rigide synchronisé

”/ﬂﬁ

LINE

3,5xD
PM3
6HX
TXC

1112 13 1.4 15

2122 23 24 33 34
4142 43 45 4.6 5.1
5253 6.1 6.2 7.1 7.2

CODICE - CODE
S24M...FORY-TXC

)

(o]
O
CODICE - CODE
S24M...FORY-TXC
O
O
)
A richiesta:
On request:
Sur demande:

Con Weldon DIN1835 B

17

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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7O P Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prterss ISO Metric coarse thread DIN 13

LiINE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

ALTA RESISTENZA Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
High Resistance - Haute Résistance MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

d2

Ed
.
.

L1

60°
%2 <
e |2
Nimm? 1400
1200
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC
) o 1.5 1.6 1.5 1.6
Nume‘ro gruppi materiali 3334 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4453 4453
@d1 P Lq L dz a Z % ? CODICE - CODE
m M mm h9 h12 44’2‘4 K24M...TXC K24M...FORY-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o -
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 o -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 °
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 ° o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 °
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o
ad1 P L1 L, dz a Z CODICE - CODE
% M mm h9 h12 éﬁé K25M...TXC K25M...FORY-TXC
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 hd o
14 2 110 28 11 9 4 12 L 9
16 2 110 28 12 9 4 14 b o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 17 18
M?Z_ MI\;I?612 pezzi ; pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
B R i On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande 31




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

”/”5

LINE

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

o
E |

a LINE

ST

Lz
L L1 i
b=
= o
o I -
_ L2 _
L1
@1
RH ' 4-5 ||«

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSV3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX

3xD

HSS

6H

V3

X

ACCIAIO INOSSIDABILE
IN OX Stainless steel - Acier inoxydable

3xD 3,5xD
PM3 PM3
6HX 6HX

2122 23
Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
ad1 P L L d a Z A
m M mm 1 ‘ h; h12 g{,“é E24M...X-V

< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 )
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 b)
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o)

ad1 P L L d a YA

E M mm 1 ‘ h9Z h12 %Zé E25M...X-V

12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o
14 2 110 28 11 9 4 12 o
16 2 110 28 12 9 4 14 )
18 2,5 125 33 14 11 4 15,55 o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 o
24 3 160 39 18 145 4 21 b)
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 18

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 - M16: 5 pezzi fpes @ Sndard

1314 15 1314 15 1314 15
2122 23 24 2122 23 24 2122 23 24
CODICE - CODE
V24M...TXC K24M...X-TXC K24M...XFORY-TXC

° b) -
° o =
° )

° o o
° b)

° o) o

CODICE - CODE
V25M...TXC K25M...X-TXC K25M...XFORY-TXC

° o 6]
° o
° s} >
o - -
o - -
o o -
) - -
18 18 18

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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{70 o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y ISO Metric coarse thread DIN 13

e Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

a LINE LINE LINE

&d1

& &

L1

di

Ed
5]
d2

i

L1

60°
%2 <
Rm
N/mm?
850
L15° L15° L15°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] “
_ o 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
Numelro gruppi materiali 4252 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 6171 4352
ad1 P Lq L, d; a z A/ CODICE - CODE
m M mm o h12 %M ESOM... E50M...V E50M...XP
< 3 0,5 56 10 35 27 3 2,5 d o o
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 - o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 °
< 6 1 80 16 6 49 3 5 O ©) &)
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 e o 2
od1 P Ly L, d; a z A7 CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% E51M E51M...V E51M...XP
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 d o o
4 2 110 28 11 9 3 12 o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 i o o
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 L i b
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 * * *
22 2,5 140 33 18 145 4 19,5 e v v
24 3 160 39 18 145 4 21 * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 L L L
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 * * *
Da usare in alternativa ai maschi con imbocco corretto per fori profondi specialmente in filettatura orizzontale.
To be used with deep holes, specialy in horizontal threading.
A utiliser en alternative aux tarauds entrée GUN pour trous profonds. Particuliérement pour les taraudages horizontaux.
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 18-19 19 19
BTl O _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande 33




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 7O
ISO Metric coarse thread DIN 13 B y 7

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer LiNe

Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

= e

L1

d2

L1

9

RNO
‘é“— 44;4’
O

&y >
W | SRH [ a-5 ||« o
i ik i
Nimm® 1400°
o L15° L15° L15° L15°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 4H 4H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( TiCN ) C TiCN )
) o 6.1 1.6 2.4 6.1 1.6 2.4
Nume‘ro gruppi materiali 33134 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4453546263 4453 54 6.2 63
7.29.2 7.29.2
ad1 P L1 L, d; a Z g CODICE - CODE
m M mm h9 h12 é{,‘% K52M...V K52M...CT K52MJ...V K52MJ...CT
< 3 05 56 10 35 27 3 *25 . o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 "33 o D D 2
< 5 08 70 13 6 4,9 3 *4,2 o o ) o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 *5 > 9 9 2
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 *85 o o o o
ad1 P Ly L, dz a Z a7 CODICE - CODE
% M mm h9 h12 %ﬁ% K53M...V K53M...CT K53MJ...V K53MJ...CT
12 1,75 110 25 9 7 3 *10,3 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 *14 o o o o
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
* Pour MJ voir le tableau de percage page 252
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 19 19 19 19
B SLRG _10 pezzl Jiee o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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TO [y ;-
e |
LINE

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

ISO Metric coarse thread DIN 13

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

m Nickel - Nickel |

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

= a TOopP TOP TOopP
© o 7
i - b ]
=
L2
L1
o
E &
L=
L1
60° @ D
¥ || RH i4- 5 |la
Rm
Fom) L10° L10° L10°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) — ( BR )
73030 1654 73030
Numero gruppi materiali 7.2 _
Material’s groups number ’
Nombre de groupes du matériau
ad1 P L1 L, d; a 7 CODICE - cODE
E M mm h9  h12 éﬁ% K52M...NI K52M...NI-CT K52M...NI-4HX
< 3 05 56 10 35 27 3 25 o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 *33 2 2 2
< 5 08 70 15 6 4,9 3 4,2 o o o
< 6 1 80 18 6 4,9 3 *5 o o o
< 8 1,25 90 25 8 6,2 3 76,8 o o o
< 10 1,5 100 30 10 8 3 "85 9 9 9
ad1 P L1 L, d2 a Z o CODICE - cODE
E M mm h9  h12 éﬁ% K52M...NI K52M...NI-CT K52M... NI-4HX
12 1,75 110 30 12 9 3 *10,3 o o o
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
* Pour MJ voir le tableau de percage page 252
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 20 20 20

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Bd1

=+

L1

60°
P
%2

C
<

)

Rm
™™ 850

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement {

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

LINE LINE
R15° R15°
1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H

ﬂ/llﬂ

vINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LINE

R15°

1,5xD
HSSE

1SO2/6H

BR ) D (

LINE

1,5xD
HSSE

1SO2/6H

e

R15°

TN ) G

) o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi material 4142 4142 3334 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 5.152 414243 4243
6.1 7.1 5.15.2 5.2
ad1 P L L d a z A/ CODICE - CODE
E M mm 1 ’ h; h12 g{% E40M... E40M...V E40M...T E40M...XP
< 2 04 45 0 28 21 3 1,6 o o o o
<4 22 045 45 10 28 21 3 1,75 o o o
< 23 04 45 10 28 21 3 1,9 o o o o
<4 25 045 50 13 28 21 3 205 o o o o
4 26 045 50 13 28 21 3 2,10 o o o o
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 ® e ® 4
4 35 06 56 11 4 3 3 2,9 o o o o
<4 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 L4 ® L4 L4
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 L4 ° o °
<4 6 1 80 16 6 4,9 3 5 L4 L4 L4 L4
< 7 1 80 16 7 5,5 3 6 o o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 L4 L4 L4 L4
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 hd g g g
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 37
Diamétres a suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 20 20 20 20
WD = (W0 10 sz 15 o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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7O 7 Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Wlersr

LINE

N

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

bl LINE LINE LINE LINE
@ o 2
E " — H_ - -l_ —L A::-{h;._
o]
:L_ u
o o 3
] —
- L2 -
L1
60° C
P [y
W | SRH|| 2-3 |4
Rm
R15° R15° R15° R15°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] [ TiN ] “
) o 111213 1.4 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3.33.4 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
ad1 P L1 L, d; a Z o CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% E41M... E41M...V E41M...T E41M...XP
< 4 0,7 63 13 28 21 3 3,3 S) o o) -
< 5 08 70 13 35 27 3 4,2 o o) o -
< 6 1 80 16 45 34 3 5 ° o o -
< 8 1,25 90 18 6 4,9 3 6,8 ° ° ° -
< 10 1,5 100 20 7 5,5 3 8,5 o ° ° -
1 1,5 100 20 8 6,2 3 9,5 o o o -
12 1,75 110 25 9 7 3 103 ° ° ° °
14 2 110 28 11 9 3 12 o ° ° °
16 2 110 28 12 9 3 14 ° ° ° °
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 ° o o -
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 o 5} o) -
22 2,5 140 33 18 145 4 195 o o o -
24 3 160 39 18 145 4 21 ° 5) ) -
27 3 160 39 20 16 4 24 o o o -
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 o ) 5 -
33 3,5 180 46 25 20 4 29,5 o o o =
36 4 200 50 28 22 4 32 [5) 5) o -
39 4 200 50 32 24 4 35 o o o -
42 4,5 200 55 32 24 5 375 5} ) 5 -
m 45 4,5 220 60 36 29 5 40,5 o o o -
= 48 5 250 65 36 29 5 43 ¢ 5} 5) -
m 52 5 250 65 40 32 5 a7 o o o -
B = Acciaio HSS / HSS Steel / Acier HSS
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 21 21 21 21

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Standard
M12 — M16: 5 pezzi / pcs © >tandar

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA N
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

= LiINE LiINE
ﬂ g :
L2
L1
s o 3
- L2 i
L1
60° C
/@\ A
¥ | NSRH 23
Rm i E}
850
R15° R15°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN )
) o 1112 13 14 1.11.2 13 14
Nume‘ro gruppi materiali 4142 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 414243
5.15.2
ad1 P L1 L, d; a Z g CODICE - CODE
m M mm h9 h12 %{,‘% E40M...FOR E40M...FOR-T
6 1 80 16 6 49 3 5 C ‘
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 D ¢
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o
ad1 P Ly L, dz a Z a7 CODICE - CODE
E M mm h9 h12 gﬁ% E41M...FOR E41M...FOR-T
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ¢ ¢
14 2 110 28 11 9 3 12 9 9
16 2 110 28 12 9 3 14 ‘ ‘
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 21 21
WED = W 10 ez s ® Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

ﬂ/llﬁ

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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7O P Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ooz ISO Metric coarse thread DIN 13

LiINE Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

a LINE LINE LINE LINE

&d1

& -

L1

@i
d2
-Jar

@
)
.

L2
L1

60° C
P v
W | SRH[ 2-3 |4
850
R15° R15° R15° R15°

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO1/4H 1SO1/4H 1S03/6G 1S03/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN ) ( BR ] ( TiN )
111213 14 111213 14 1112 13 14 111213 14

Numero gruppi materiali

. 4.14.2 3334 4.14.2 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 4142 43 5.15.2 4142 43
5.15.2 5.1 5.2
od1 P L L d a z A/ CODICE - CODE
E M mm 1 i h; h12 gﬁé E40M...-4H E40M...T-4H E40M...-6G E40M...T-6G
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o hd o
| 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 2 2 - 2
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o ‘ °
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 o O o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o ® o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 2 2 e o
ad1 P L L d a z A/ CODICE - CODE
E M mm 1 i h9Z h12 é{“é E41M...-4H E41M...T-4H E41M...-6G E41M...T-6G
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 2 2 2 o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
18 2,5 125 33 14 1 4 155 o o o o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 o o o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 2 2 o
24 3 160 39 18 145 4 21 o o o o
27 3 160 39 20 16 4 24 o o o o
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 o o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 22 22 22 22
1B = 10 pezz! e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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)

2l

5
&.

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

ST

L1

d2

L2

L1

St

Qe
RH ' 2-3 ||«

)

Rm
™ 850

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

40

ad1

12
14
16
18
20
22
24
27
30

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

P
mm
0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

mm
1,75

2,5
2,5
2,5

3,5

L1

56
63
70
80
90
100

Ly

110
110
110
125
140
140
160
160
180

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

10 3,5 2,7 3 2,5
13 4,5 3,4 3 3,3
13 6 4,9 3 4,2
16 6 4,9 3 5
18 8 6,2 3 6,8
20 10 8 3 8,5
25 9 7 3 10,3
28 1 9 3 12
28 12 9 3 14
33 14 1 4 15,5
33 16 12 4 17,5
33 18 145 4 19,5
39 18 14,5 4 21
39 20 16 4 24
46 22 18 4 26,5

@ Standard

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

N

”/ﬂﬂ

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LINE LINE LINE LINE
R15° R15° R15° R15°
1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
7G (6H+0,05) 7G (6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1.4 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
4.1 4.2 3334 4.1 4.2 3.334
5.1 5.2 4.14.2 43 5.1 5.2 4142 43
5.1 5.2 5.1 5.2
CODICE - CODE
E40M...-7G E40M...T-7G E40M...+0,1 E40M...T+0,1
o] o] D
o} 0 0 O
o] O O ol
o o [ ] D
0 [ ] D
[®] o] [ ] 0
CODICE - CODE
E41M...-7G E41M...T-7G E41M...+0,1 E41M...T+0,1
o) o) D D
0} o o o
0 0 D D
O 0 o) o)
0 O O O
o] o] 9) 9)
0 0 D D
0 0 0 o)
o] O D D
22 23 23 23

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta

Only on request / Sur demande




7O g Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

s ISO Metric coarse thread DIN 13

LiINE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

I ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Al-Cu-Fe Al Cu, Steel R<700 N/mny - Al, Cu, Acier R<700 N/mn?’ MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

5 LiNeE vuiNne LiNeE LINE
E & :
L2
- L1 _
5
[al]
]

[}
o I -
I -

L1

60° C
sl §>| <,
WM RH| ' 2-3 ||«

Rm
™™ 50
R15° R15° R15° R15°

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( ZrN ) ( CrN )
) o 1.14.1 4.2 1.14.1 4.2 1.11.2 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali 5152 5.15.2 3334 5.15.2
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 61741 6.17.1 4243
8.1 8.1 52
ad1 P L1 L, d; a 7 CODICE - cODE
m M mm h9  h12 éﬁ% E40M...AZ E40M...AZ-V *E40M...TZ E40M...NC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 2 2 2 2
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 o o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 2 2 o 9
ad1 P L4 L, d; a Z g CODICE - cODE
E M mm h9  h12 éﬁ% E41M...AZ E41M...AZ-V *E41M...TZ E41M...NC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 2 2 2 o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
*In alternativa si consiglia:
Alternatively we recommend:
Par ailleurs, nous vous
recommandons:
E40M...XP pag. 36
E41M...XP pag. 37
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 23 23 23 24
B = el 10 e joes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

o
aQ

1=

=

L2
_ L1 |
: :
B
_ L2 _
L1
B @| <
Ay | SR 25 | <

Rm
N/mm* 1000
850

J)

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

70O

Materiale - Material - Matériau
Tolleranza - Tolerance - Tolérance
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement
Numero gruppi materiali

Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

<4 3 0,5 56 10 3,5 2,7 3 2,5
| 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3
L | 5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
R | 6 1 80 16 6 4,9 3 5
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8
| 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5
A/
By.ccoau
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3
14 2 110 28 11 9 3 12
16 2 110 28 12 9 3 14
18 2,5 125 33 14 1 4 15,5
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5
22 2,5 140 33 18 14,5 4 19,5
24 3 160 39 18 14,5 4 21
27 3 160 39 20 16 4 24
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5

Ad esaurimento scorte
Stock clearance - Stock épuisé

)
*

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 - M16: 5 pezzi fpes @ Sndard

e
”/”5

vINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

N

R15° R15° R15°
1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
HSSP HSSP HSSP HSSP
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
4.1 4.2 4.1 4.2 3334 41 4.2 43 3.334 4.2 43
5.15.2 5.1 5.2 5.15.2 5.2
6.171
CODICE - CODE
P40M... P40M... V P40M...T P40M...CT
o] o] o] o]
o] o] ®) ®)
o] O O e)
o} o] 0 o]
O O O
[®] O o] o]
CODICE - CODE
P41M... P41M... V P41M...T P41M...CT
o] o] o]
o] o) o) (o]
o] o] o] o]
®) o] o] o]
») e) o] o]
o] o] o] o)
O o] o] o]
o] o] o] o]
®) ®) ®) ®)
24 24 24 24

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta

Only on request / Sur demande
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7O P Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

plerzs ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

m Rosca 1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
High Resistance - Haute Résistancel MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
s 3
E A=

LINE

a

__edl

&1

DIN
376
Lz

60° C
sl i>| <,
WM RH| ' 2-3 ||«

Rm 2 H
Nimm 1aooi j/?
R15° R15°

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC
_ o 1516 15 1.6
Nume‘ro gruppi materiali 3334 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4445 46 4445 46
5.3 5.3
ad1 P L1 L, d; a 7 CODICE - cODE
E M mm 10xP  h9 h12 éﬁ% K40M...TXC K40M...FOR-TXC
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 (] -
< 4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 ° S
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 (] -
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 ° o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 ° o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ° o
ad1 P L4 L, d; a A/ CODICE - cODE
E M mm 10xP  h9 h12 é{,‘% K41M...TXC K41M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 hd o
14 2 110 20 11 9 4 12 2 2
16 2 110 20 12 9 4 14 o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 25 25
1B =i _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande 43




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

60°

b7 £y

NImm* 4400 i ;H/?

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Cc

Qi
4

AVIO

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

DIN LTI LL L d a z o
M mm 10xP  h9  h12 éﬁ% K42M...
< 3 0,5 56 5 3,5 27 3 *2,5 o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 *33 o
< 5 08 70 8 6 49 3 *4,2 o
< 6 1 80 10 6 4,9 3 > o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 “6,8 o
10 1,5 100 15 10 8 3 *8,5 o
< 3 05 56 10 35 27 3 *25 -
< 4 0,7 63 13 45 34 3 "33 -
| 5 08 70 13 6 4,9 3 *4,2 -
| 6 1 80 16 6 4,9 3 *5 -
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 -
10 1,5 100 20 10 8 3  *85 -
od1 P L L d a Z
E M mm 100 h9  h12 %% K43M..
12 1,75 110 18 9 7 4 *10,3 o
16 2 110 20 12 9 4 *14 o
12 1,75 110 25 9 7 4  *10,3 -
16 2 110 28 12 9 4 *14 -
* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 25

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12—M16: 5 pezzi fpes @ Sndard

1,5xD
PM3

6HX

6.1

* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
* Pour MJ voir le tableau de percage page 252

R15°

ﬂ/llﬂ
LINE
RNO
\@gﬁi 4,94,0/0
] >
= S
W{TH ROUA{DED CREST
DIAMETRE EXTERIEUR ARRONDI
R15° R15° R25°
1,5xD 1,5xD 2,5xD
PM3 PM3 PM3
6HX 4H 6HX
TiCN )
1.6 2.4 6.1 6.1 6.2
3334
4453 54 6.2 6.3
7.29.2
CODICE - CODE
K42M...CT *K42M)...V
o) o)
O o]
O O
o) o]
o)
0 o)
K28M...AZ-V
- - *
- g *
= = *
- - *
- - *
- - *
CODICE - CODE
K43M...CT *K43M)...V
o) o)
o o
K29M...AZ-V

* Rivestimento TiCN a richiesta, prezzo a listino
* TiCN coating on request, standard price-list
* Revétement TiCN sur demande, liste de prix

25 25 26

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier
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LINE

Wlerr

& d1

3 9
T
Lz
L1
QS
WM RH| ' 2-3 ||«
5"!f‘"‘!mooi *| ij/? M
F) Back Tapered

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

A A A A AAAAAAm
=2

=

12
14
16

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

A/
w0 e e - U
05 56 10 35 27 3 *25
07 63 13 45 34 3 *33
08 70 15 6 49 3 42
1 80 18 6 49 3 *5
1,25 90 25 8 62 3 68
1,5 100 30 10 8 3 *85
05 56 10 35 27 3 *25
07 63 13 45 34 3 33
08 70 13 6 49 3 42
1 80 16 6 49 3 *5
1,25 90 18 8 62 3 768
1,5 100 20 10 8 3 "85

% %
1,75 110 30 12 9 4 *10,3
1,75 110 25 9 7 4 *10,3
2 110 28 11 9 4 *12
2 110 28 12 9 4 "4

Filettatura metrica ISO passo

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 —

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

grosso DIN 13

Maschinengewindebohrer

MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Rl

Solo a richiesta
Only on request / Sur demande

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

o Standard

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

BT
R10° R10° R10° R25°
1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD
PM3 PM3 PM3 PM3
6HX 6HX 4HX 6HX
BR ) e ( BR )
7393 1.6 5.4 7.3 88 71172
7.2191
CODICE - cODE
K42M...NI K42M...NI-CT K42M...NI-4HX
o o O
o o o
o o o
o o
(0] o o
K28M...V
- - - *
N - - *
- - - *
- - - *
- - - *
- - - *
CODICE - cODE
K42M...NI K42M...NI-CT K42M... NI-4HX
o o o
K29M...V
- - - *
- - - *
N - - *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
* Pour MJ voir le tableau de percage page 252
26 26 26 26

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

o LINE LINE LINE
=
E &‘ %
L2
L1
DIN
371
60° @ C
Sy | SR 55 | <
Rm '
v 0 R40° R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ) [ TiN ]
) o 111213 14 1112 13 14 111213 14
Nume‘ro gruppi materiali 4142 4142 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 5.152 414243
5.1 5.2
ad1 P Ly L, d; a Z g CODICE - CODE
m M mm h9 h12 é{,‘% E60M. E60M...V E60M...T
< 1 0,25 40 5 25 21 - 0,75 * - -
<4 12 025 40 5 25 21 - 095 * o o
< 14 03 40 7 2,5 21 - 1.1 * - -
< 16 035 40 8 25 21 - 1,25 * = =
< 17 035 40 8 25 21 - 1,35 * - -
< 18 035 40 8 25 21 - 1,45 * = =
< 2 04 45 7 2,8 2,1 3 1,6 ° )
4 22 045 45 7 28 2,1 3 1,75 o o)
< 23 04 45 7 2,8 21 3 1,9 b) 5] o
<4 25 045 50 9 2,8 21 3 205 o o) o
<4 26 045 50 9 28 2,1 3 2,10 b) ) )
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 ° ° °
4 35 06 56 7 4 3 3 2,9 o o o
| 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 ° [ L]
<4 45 075 70 8 6 4,9 3 3,70 ) b) b)
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 ° ° °
< 6 1 80 10 6 49 3 5 ° ° °
7 1 80 10 7 5,5 3 6 o) o o)
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 ° ° °
9 1,25 9 18 9 7 3 7,80 o o o)
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ° ° °
E60M...CP E60M...CP-V E60M...CP-T
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o [5) ¢
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o} o} o
Segue diametri
Diameters, to be continued
Diamétres & suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 26 27 27
) = A 0 s 1 o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

N

LINE

S

ﬂ/llﬂ

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

4.2
5.2

LINE

R40°

2,5xD

HSSE

1S02/6H
TXC

1112 13 14
2122 33 34

43

E60M...TXC

E6OM..

e C o

e C e U e o U

.CP-TXC
o]

o

Pag. 47

27

Only on request / Sur demande

46




LINE

N

T

Wlersr

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

o

60° C
Ay cRH| s ||«

Rm i ﬂ JZ
N/mm?
850

W
<0

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LiNeE LiNeE LINE LINE
R40° R40° R40° R40°
2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement (

4 0,7
5 08
6 1
8 1,25
10 1,5
1 1,5
12 1,75
14 2
16 2
18 2,5
20 2,5
22 25
24 3
27 3
30 3,5
33 3,5
36 4
39 4
42 4,5
m 45 45
m 48 5
m 52 5

63
70

90
100
100
110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200
200
200
220
250
250

BR ) ( TiN ) TXC

_ o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.1 5.2 4142 43 4.2 43
5.1 5.2 5.2
L d a I A CODICE - CODE
i h!)z h12 gﬁé E61M... E61M...V E61M...T E61M...TXC
7 28 21 3 3,3 * * * *
8 35 27 3 4,2 o o o o
10 45 34 3 5 o o o o
13 6 4,9 3 6,8 o L4 ® L4
15 7 55 3 8,5 L4 4 4 L4
15 8 6,2 3 9,5 o o o o
18 9 7 3 10,3 i i i °
20 11 9 3 12 ° ° L4 L4
20 12 9 4 14 L4 L4 L4 L4
25 14 11 4 15,5 L4 o o
25 16 12 4 17,5 d o o o
25 18 145 4 19,5 o o o o
30 18 14,5 4 21 L4 o o o
30 20 16 4 24 L4 o o o
35 22 18 4 26,5 L4 o o o
35 | 25 20 4 29,5 o o o L
40 28 22 4 32 o o o *
40 32 24 4 35 o o o *
40 32 24 5 375 o o o *
50 36 29 5 40,5 o o o L
50 36 29 5 43 o o o *
50 40 32 5 47 o o o L

B = Acciaio HSS / HSS Steel / Acier HSS

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix
o Standard

27 27 28 28
o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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MASCHI A MACCHINA

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

ﬂ/llﬂ

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

) (

5 ; LINE
| |
L2
L1
60°
850
v R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR
1112 13 1.4
Numero gruppi materiali 4142
Material’s groups number T
Nombre de groupes du matériau 5152
od1 P Lq L, dz a z g ’g
E M mm ho  hi2 41’2‘% EGOM...FOR
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o
ad1 P L1 L, d; a Z am
% M mm he  hi2 %M E6TM...FOR
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o
14 2 110 20 11 9 3 12 o
16 2 110 20 12 9 4 14 o
18 2,5 125 25 14 11 4 155 o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o
22 2,5 140 25 18 145 4 195 o
24 3 160 30 18 145 4 21 o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 28
M3 — M10: 10 pezzi / pcs O Sk

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

LINE LINE
R40° R40°
3xD 3xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H
TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14
3334 2122 33 34
4142 43 4243
5.1 5.2 5.2
CODICE - CODE
E60M...FOR-T E60M...FOR-TXC
C o)
o]
o o
CODICE - CODE
E61M...FOR-T E61M...FOR-TXC
o] o)
o) (o]
0
O
o) o)
o (o]
o) o)
28 28

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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o= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

Wlorr

LINE

USO GENERALE

N General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA
LEFT THREAD MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE GAUCHE
g
E i LINE LiNeE LINE
3
E 0
5|
E Q
L2
L
60° C
@\ A
oy | LH 2-3 ||
- W,
N/mm 850 %
A 4 n L35° L35° L35°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] “
) o 1.11.2 13 14 1.11.2 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 5.1.5.2 4243
5.2
ad1 P L1 L, d; a 7 CODICE - cODE
E M mm h9 h12 éﬁ% E60M...LH E60M...LH-V E60M...LH-XP
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 o o o
< 4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 2 2 2
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 o
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o o o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 9 9 9
od1 P L1 L, d; a z 17 CODICE - CODE
% M mm h9 h12 éﬁ% E61M...LH E61M...LH-V E61M...LH-XP
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o
14 2 110 20 11 <) 3 12 o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o o
18 2,5 125 25 14 11 4 155 o o o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o C C
22 2,5 140 25 18 145 4 195 o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 28 29 29

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

o Standard

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

N

ﬂ/llﬂ

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

m © LINE LINE LiINE LINE
k=
ﬂ 0‘
5|
m Q
L2
L1
60° C
/@\ A
¥ | SRH|! 2-3 ||«
Rm '
N 850i } % c
A 4 0 R40° R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO1/4H 1SO1/4H 1S03/6G 1S03/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ) “ ( BR ) “
' o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4, 212233 34 4142 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 4243 5152 4243
5.2 5.2
od1 P Ly L, d; a Z o CODICE - CODE
N
E M mm h9  h12 AZ% E60M...-4H E60M...XP-4H E60M...-6G E60M...XP-6G
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 o o L4 o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 o o L4
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 o o ° 5
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o o L4 o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o o °
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o) o L4 o
od1 P L1 L2 d; a z 17 CODICE - CODE
% M mm h9  h12 é{,‘% E61M...-4H E61M... XP-4H E61M...-6G E61M... XP-6G
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 20 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o o o
18 2,5 125 25 14 11 4 155 o o o o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o ol o o
22 2,5 140 25 18 145 4 195 o o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 29 29 29 30
WD = (W0 10 sz 15 o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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T O o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
y 7 ISO Metric coarse thread DIN 13
aNE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

5
Q.

LINE LINE LINE LINE

@ d1

&1

L1

QI
RH| ' 2-3 | |4
: ssoi ﬁ;} g c

v n R40° R40° R40° R40°

g@ggggz

7Y
3

z
3

i

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD

Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - Tolérance 7G(6H+0,05) 7G(6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] “ [ BR ) “

1112 13 14 1112 13 14 1112 13 1.4 1112 13 14

Numero gruppi materiali

) 4.1 4.2 2122 33 34 4.1 4.2 2122 33 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 4243 5.152 4243
5.2 5.2
ad1 P L1 L, d; a 7 CODICE - cODE
E M mm h9 h12 éﬁ% E6OM...-7G E60M...XP-7G E60M...+0,1 E60M...XP+0,1
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 o o o O
< 4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 2 o o o
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 o ‘ o
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o L4 o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o o 4 o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 2 o L o
gd1 P L L d, a z gk CODICE - CODE
% M mm h9 h12 éﬁ% E61M...-7G E61M... XP-7G E61M...+0,1 E61M... XP+0,1
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o > 4 o
14 2 110 20 11 <) 3 12 o} o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o > L4
18 2,5 125 25 14 11 4 155 o o} o} o}
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o o o O
22 2,5 140 25 18 145 4 19,5 o o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 30 30 30 30
1B = _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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/ s o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

i ISO Metric coarse thread DIN 13

LiNeE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

a1

E ® LINE LINE
2 g ;
La
[N
s @
__{.__'_______' _____
L2
L1
60° C
@ r,«v\/vw
¥ | SRH|| 2-3 |4
Bmm GAMBO ' c
850 SHANK =
XL A 4 0 R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ BR ] ( TiCN ]
) o 111213 14 1.11.2 13 14
Nume‘ro gruppi materiali 4142 Y
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 4243
5.2
ad1 P L1 L, d; a 7 CODICE - cODE
E M mm ho 12 b L6OM... L6OM...CT
< 4 0,7 125 7 45 3,4 3 3,3 o o
< 5 08 140 8 6 4,9 3 4,2 2 2
< 6 1 160 10 6 4,9 3 5 o o
8 1,25 180 13 8 6,2 3 6,8 o 9
10 1,5 180 16 10 8 3 8,5 o o
gd1 P L L d; a b CODICE - CODE
E M mm o h12 414% L61M... L61M... CT
12 1,75 225 23 9 7 3 10,3 2 ‘
14 2 225 23 11 <) 3 12 2
16 2 225 23 12 9 4 14 2 2
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 31 31
1B =i _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

e
yoboses

LINE

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Al-Cu-Fe

Al, Cu, Steel R<700 N/mn*- Al, Cu, Acier R<700 N/mn?’

= LINE LINE LINE
L2
L1
k=
@ 9
DIN |
376
L L2 R
L1
60° C
@\ A
¥ | SRH (! 2-3 ||«
Rm
R45° R45° R45°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ) [ ZrN J
) o 1.14.1 42 1.1 1.1 1.1
Numero gruppi materiali 5y 5, 4142 414243 414243
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 6.171 5.1°5.2 5152 5152
8.1 8.1
od1 P Ly L, d; a Z A CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% E70M... E70M...VS E70M...TXC E70M...TZ
< 3 05 56 10 35 27 2 2,5 L4 o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 2 3,3 ° o o
< 5 08 70 13 6 49 2 4,2 g o o o
< 6 1 80 16 6 4,9 2 5 e o o o}
< 8 1,25 90 18 8 6,2 2 6,8 L4 o o
< 10 1,5 100 20 10 8 2 8,5 ® o o o
ad1 P Lq L, d; a z a9 CODICE - CODE
% M mm h9  h12 éﬁ% E71M... E71M...VS E71M...TXC E71M...TZ
< 6 1 80 16 45 34 2 5 o) 5 ) -
< 8 1,25 90 18 6 4,9 2 6,8 o o o -
< 10 1,5 100 20 7 5,5 2 8,5 ) o o -
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° o ) o
14 2 110 28 11 9 3 12 ° ) ) )
16 2 110 28 12 9 3 14 ° o) o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 31 31 31 31
WD = (W0 10 sz 15 o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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=5 Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

plors ISO Metric coarse thread DIN 13
Line Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
AI'CU'Fe Al, Cu, Steel R<700 N/mn*- Al, Cu, Acier R<700 N/mn»’ MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

@ d1

|
=

L2

@|r&
RH| ' 2-3 | |«
i ({217

v
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ CrN ]
1112 13 14

Numero gruppi materiali

. 5.1 5.2
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
ad1 P L L d a I W CODICE - cODE
m M mm 1 i h!)z h12 gﬁé E60M...NC
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 o
| 4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 2
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 ‘
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 9
od1 P L L d a z A/ CODICE - CODE
% M mm 1 ‘ h9Z h12 gﬁé E61M...NC
6 1 80 10 45 34 3 5 ‘
8 1,25 90 13 6 49 3 6,8 o
10 1,5 100 15 7 5,5 3 8,5 c
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o
14 2 110 20 11 9 3 12 o
16 2 110 20 12 <) 4 14 o
18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o
22 2,5 140 25 18 145 4 195 o
24 3 160 30 18 145 4 21 o
27 3 160 30 20 16 4 24 o
30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 32
1B = 10 pezz! e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 i To D7
ISO Metric coarse thread DIN 13 prlorsz

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer P

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

- a

@1

& di

L2

Rm 1000 } g
850 RA0° RA40° R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1S02/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ) ( TiN J “
) o 1.112 13 14 111213 14 1112 13 1.4 15 1112 13 1.4 15
Numero gruppi materiali 4 5 4142 3334 41 42 43 2122
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 5.1 5.2 333442 43
5.2
ad1 P Ly L, d; a Z A CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% P6OM... P60M...V P60M...T P60M...XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 * * * *
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 o o o]
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 o o o o
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o o o o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 2 o 2
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o) o) o) o)
ad1 P Lq L, d; a z a9 CODICE - CODE
% M mm h9  h12 é{,‘% P61M... P61M...V P61M...T P61M...XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 o o o o
14 2 110 20 11 9 4 12 LY Ly Ly Le
16 2 110 20 12 9 4 14 * * * *
18 2,5 125 25 14 11 4 155 X X X X
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 * * * *
22 2,5 140 25 18 145 4 195 Le L L L
24 3 160 30 18 145 4 21 * * * *
27 3 160 30 20 16 4 24 b x * *
30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 * * * *

RACCOMANDATO per filettatura rigida
s We recommend Syncro rigid threading:

* Solo a richiesta ynero g g
Recommandé pour le taraudage rigide

Only on request / Sur demande

Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 32 32 32 32
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier
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LINE

Blerr

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

i

60°
PN
%2

Rm
Nimm? 4000
850

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

ad1

12
14

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

S
R R40° R40° R40° R40°
2,5xD 2,5xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1S02/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ BR ) “ [ BR ) “
) o 1.11.2 13 14 111213 14 15 111213 14 111213 14 15
Numero gruppi materiali 4 2122 4142 2122
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 333442 43 5.15.2 333442 43
5.2 5.2
L, d; a 7 CODICE - cODE
h9 h12 éﬁ% P60EM... P60EM...XP P60EM...FOR P60EM...FOR-XP
7 45 34 3 3,3 * * - R
8 6 49 3 4,2 o o = -
10 6 4,9 3 5 o o )
13 8 6,2 3 6,8 o o o} o}
15 10 8 3 8,5 o ) o
L, d; a Z mh CODICE - CODE
h9 h12 éﬁ% P61EM... P61EM...XP P61EM...FOR P61EM...FOR-XP
18 9 7 4 10,3 2 2 2 2
20 11 9 4 12 2 2 2 2
20 12 9 4 14 ° o o o

16

P Lg
mm
0,7 63
0,8 70
1 80
1,25 90
1,5 100
P Ly
mm
1,75 110
2 110
2 110

RACCOMANDATO per filettatura rigida
We recommend Syncro rigid threading:
Recommandé pour le taraudage rigide

1,5-2
*1 ( Ad esaurimento scorte Vedi nuova serie - See new series - Voir nouvelle série
| | Stock clearance - Stock épuisé E94-E95 pag. XXXIII ]
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 33 33 33 33

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande

57




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 7O o

ISO Metric coarse thread DIN 13 y 7
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer &NE

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina USO GENERALE

N

General purpose - Usage Général

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

R

[

/

LINE LINE LINE LINE

|

|

| L]
e

L2
’

3 B @B @

BT BT BT BT
Rm BT
N ssoi j/? /V\/\/\/‘\/\_ g
Back Tapered R40° R40° R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5:3xD 2,5:3xD 2,5:3xD 2,5:3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1S02/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { BR ) ( TiN J “
) o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 5.1 5.2 2122 5.1 5.2 2122
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 51'5.2 5.2
ad1 P Ly L, d; a Z o CODICE - CODE
A0
E M  mm h9  h12 AZ% ESOM... ES8OM...V ES8OM...T E80M...XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 g o o o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 ° o o o]
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 g g hd hd
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 e e e e
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 i i ° °
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ® e ® 4
ad1 P L1 L, d; a Z 9 CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% E81M... E81M...V E8IM...T E81M...XP
8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 o o o o
10 1,5 100 15 7 5,5 3 8,5 o o o o
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 i i ° °
14 2 110 20 11 9 3 12 ® ® e ®
16 2 110 20 12 9 4 14 ° ° ° °
18 2,5 125 25 14 11 4 155 o o o o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 L4 o o >
22 2,5 140 25 18 145 4 195 o o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o o
27 3 160 30 20 16 4 24 L4 o o o
30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 g o o o
Per filettatura rigida
Syncro rigid threading
Pour le taraudage rigide
] ( Ad esaurimento scorte . . . . -
P Vedi nuova serie - See new series - Voir nouvelle série: E92-E93 pag. XXXI
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 33 33 34 34
M3 = M10: _10 pezzi/ pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
58 M12 - M16: 5 pezzi / pcs 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande




& di

di

22

y

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

L2 L1
C
<
@3=>
Rm S
Nzl £

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE LINE LINE

R45° R45° R45° R45°
3xD 3xD 3xD 3xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [

BR ) A ( TiN ) D

Recommandeé pour le taraudage rigide

) o 1.11.2 13 14 111213 14 111213 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4252 2122 4252 2122
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4252 4252
ad1 P L L d a I W CODICE - cODE
m M mm 1 i h!)z h12 gﬁé E82M... E82M...V E82M...T E82M...XP
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 O o o O
| 4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 2 2 2 2
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 o
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o 2 o o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o = = =
ad1 P L L d a I A CODICE - CODE
E M mm 1 ‘ h9Z h12 gﬁé E83M... E83M...V E83M...T E83M...XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 o o o o
14 2 110 20 11 <) 4 12 o o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o o
18 2,5 125 25 14 11 4 155 o o o o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o o o >
22 2,5 140 25 18 145 4 195 o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o o
Versione ad alto rendimento in PM3 pagina seguente.
RACCOMANDATO per filettatura rigida High performance PM3 ediition in following page.
‘ * ] ( Ad esaurimento scorte We recommend Syncro rigid threading Version haut performance en PM3: page suivante.

| | Stock clearance - Stock épuisé

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix
o Standard

34 34 34 34
o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 fTo
ISO Metric coarse thread DIN 13 y

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer anNeE

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
MASCHI A MACCHINA Universal R < 1200 N/mn? - Universal R < 1200 N/mn?y

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

D
3

IN
7

60°
@IS
WM RH ' 2-3 ||«

L1

BT BT BT
R BT
””"r'r“!mooi } /\/\/W g
Back Tapered R45° R45° R45°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement “ “ “
) o 1.11.2 13 14 1.5 1112 13 14 15 1112 13 1.4 15
Numero gruppi material 212223 212223 2122 23
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 3334 42 43 3334 42 43 3334 42 43
5.2 5.2 5.2
od1 P Ly L, d; a Z A CODICE - CODE
E M mm h9 h12 éﬁ%’ K82M...XP K82M...FOR-XP K82M...FORY-XP
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 ° - -
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 ° - -
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 ° - -
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 ° o o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 ° 5}
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o o) o
ad1 P Lq L, d; a z a9 CODICE - CODE
% M mm h9 h12 é{,‘% K83M...XP K83M...FOR-XP K83M...FORY-XP

12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 L4 o o

14 2 110 20 11 9 4 12 ° o o}

16 2 110 20 12 9 4 14 ° o o

18 2,5 125 25 14 11 4 155 o o o

20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o o o

22 2,5 140 25 18 145 4 195 o o o

24 3 160 30 18 145 4 21 o o o

27 3 160 30 20 16 4 24 o o )

30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 o o o

RACCOMANDATO per filettatura rigida
We recommend Syncro rigid threading:
Recommandé pour le taraudage rigide

Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 35 35 35
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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e Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

SYNCH RO A A PA R DA Yo AT A Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
RIGID Rigid Tapping Synchro - Taraudage rigide synchronisé MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

-
e
)

w
H
-2

@di

2d1

|12 |
L1
60° C
@\ A
%%1 RH ' 2-3 ||« BT BT
R BT
””‘mmooi ij/? /\/\/W g
Back Tapered R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC
' - 111213 1415 111213 1415
Numero gruppi materiali 212223 243334 212223 243334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 424352 424352
od1 P L L, d a z fh CODICE - CODE
E M  mm 10xP  h6 h12 éﬁ% S80M...TXC S80M...FOR-TXC
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o o
od1 P Lq L, d; a z 17 CODICE - CODE
E M mm 1000 h6  hi2 41’2‘% S80M...TXC $80M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 12 9 3 10,3 o o
14 2 110 20 12 9 3 12 o o}
16 2 110 20 16 12 4 14 o o

RACCOMANDATO
per filettatura rigida

We recommend L
Syncro rigid threading: A richiesta:
On request:

Recommandé pour Sur demande:
le taraudage rigide Con Weldon DIN1835 B

Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 35 35
1B =i .10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
A2 = WA S e On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande 61




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

;-

w O
- EH EH E
<

LINE

|
:RH 2-3 ] (4 BT BT BT
Rm BT
””"'“’1200Ji /\/\/\/\/\/1
Back Tapered R25° R25° R25°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiCN ) ( TiCN )
Acciai legati trattati _ o 1415 1415 1415
Alloyed steel - tempered steel Numero gruppi materiali 3334 3334 3334
Aciers alliés traités Material’s groups number - o o
Fusioni d'acciaio Nombre de groupes du matériau
Steel castings / Fusions d'acier
od1 P Ly L, d; a Z o CODICE - CODE
a
E M mm h9  h12 AZ% K28M... K28M...CT K28M...FOR-CT
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 ) ) -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o -
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o o)
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o o
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o >
od1 P L1 L2 d; a z 17 CODICE - CODE
% M mm ho  hi2 ih K29M... K29M...CT K29M...FOR-CT
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o C
14 2 110 28 1 9 4 12
16 2 110 28 12 9 4 14 o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 36 36 36
WD = (W0 10 sz 1 @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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T o oo Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

ALTA RESISTENZA Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
High Resistance - Haute Résistance MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

-
b~

RIE

DIN
376

60° C
/@\ A
%Y RH/ [ 2-3 ||« BT BT
R BT
””‘mmooi ﬁ;j/? W g
Back Tapered R40° R40°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC
) o 1415 1415
Nume‘ro gruppi materiali 3334 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
ad1 P L1 L, d; a 7 CODICE - cODE
E M mm h9 h12 éﬁ% K80M...TXC K80M...FOR-TXC
< 3 05 56 5 3,5 27 3 2,5 (] -
< 4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 ° S
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 ° -
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 ° o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 ° o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ° o
od1 P Lq L, d; a Z 17 CODICE - CODE
% M mm h9 h12 éﬁ% K81M...TXC K81M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 hd o
14 2 110 20 11 <) 4 12 L4 o
16 2 110 20 12 9 4 14 d o
RACCOMANDATO
per filettatura rigida
We recommend
Syncro rigid
threading
Recommandé
pour le
taraudage rigide
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 36 36
1B = _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande 63




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 fTo
ISO Metric coarse thread DIN 13 prlorsz

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer P

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina ACCIAIO INOSSIDABILE
MASCHI A MACCHINA INOX Stainless steel - Acier inoxydable

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

di

LINE

a
L2
3 *

i

L2

3 B B o

Qe
RH ' 2-3 | |«

IT
M! moi } /\/\/—v—v—v—\_ g
INOX Tapered=IT RAG° Rag°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSV3 HSSV3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC
_ - 212223 131415
Nume‘ro gruppi materiali 2122 23 24
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
ad1 P L1 L, d; a Z A CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% E8OM...X-V V82M...TXC
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 o g
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 o L4
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 o hd
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o e
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o i
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o) O
ad1 P Lq L, d; a z a9 CODICE - CODE
% M mm he  h12 4{"‘% EBIM..X-V V83M...TXC
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o hd
14 2 110 20 11 9 3 12 o L4
16 2 110 20 12 9 4 14 o L4
18 2,5 125 25 14 11 4 155 o o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o o
22 2,5 140 25 18 145 4 195 o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o
RACCOMANDATO
per filettatura rigida
Vedi nuova serie We recom[crlvend
See new series sk
*] | Ad esaurimento scorte ggg £:3uv¢;lle )S&r)'(f Recotnande
| | Stock clearance - Stock épuisé pag. taraudage rigide
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 37 37
B SLRG _10 pezzl Jiee o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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o P Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca 1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
INOX Stainless steel - Acier inoxydable MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

p/ﬂﬂ

@a

Bdi

. adi
d2

L1

60° C
o @ S o N
WM RH ' 2-3 ||«

R
””‘mmooi ﬁ/;j/? /\/\/_\/_\/_\/_\_ s
INOX Tapered=IT R R48° R48°
| —
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC
) o 131415 1314 15
Numero gruppi materiali 212223 24 212223 24
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau
ad1 P L1 L, d; a 7 CODICE - cODE
E M mm h9 h12 éﬁ% K82M...X-TXC K82M...XFOR-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o -
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 o} S
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o -
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 [0} o
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o} o
gd1 P | | ¢k a T b CODICE - CODE
% M mm o h12 41’2‘% K83M...X-TXC K83M...XFOR-TXC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o
14 2 110 28 11 <) 3 12 o o
16 2 110 28 12 9 4 14 o o
RACCOMANDATO
per filettatura rigida
We recommend
Syncro rigid
reading
Recommandé
pour le
taraudage rigide
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 37 37
1B =i _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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ROLL FORM TAPS




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 To o
ISO Metric coarse thread DIN 13 v/ %4
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer o~
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina MASCHI A RULLARE
MASCHI A MACCHINA Roll form taps - Tarauds a refouler
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
s 3 LNE LINE LNE
B e o
L2
)
g\ 9 5
DIN | -
371
L2
L1
60°
%2 sp
Rm
N/mm’ 850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN )
_ - 111213 1112 111213 14
Numero gruppi material 4142 4142 212223
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 414243
5.1 5.2
ad1 P L1 L, d; a . mh CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% P2SCM... P2SCM...V P2SCM...T
< 2 04 45 9 2,8 21 - 1,82 g o g
<4 25 045 50 9 28 21 - 2,30 o o o
< 3 05 56 10 35 27 - 2,80 g o 4
4 35 06 56 11 4 3 - 325 o o o
< 4 07 63 13 45 34 - 3,70 4 o 4
< 5 08 70 13 6 4,9 - 4,65 ® o 4
< 6 1 80 16 6 49 - 555 L4 o °
< 8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 L4 o ®
4 10 1,5 100 20 10 8 - 9,30 o o ®
P2SCM...SP P2SCM...SP-V P2SCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 o o o
10 1,5 100 20 10 8 - 9,30 o o o
ad1 P Lq L, d; a z a9 CODICE - CODE
% M mm ho  hi2 ih P2SCM... P2SCM...V P2SCM...T
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o o
14 2 110 28 11 9 - 13,10 o o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o
] ( Ad esaurimento scorte
’k | | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 37 38 38

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 - M16: 5 pezzi fpes @ Sndard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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o o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

MASCHI A RULLARE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps - Tarauds & refouler MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
DIN
37

DIN
376

LINE

LINE LINE LINE

60° @ | C
r«v\/\/\/v .
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6GX 6GX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ BR ) ( TiN )
_ - 111213 1112 111213 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 212223
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 515.2 414243
5.15.2
od1 P L L, d a z fh CODICE - CODE
E M mm h9 h12 éﬁ% P3SCM... P3SCM...V P3SCM...T
< 2 04 45 9 28 21 - 1,82 o o o
<4 2,5 045 50 9 28 21 - 230 2 2 2
< 3 05 56 10 35 27 - 280 o ‘ ¢
<4 35 06 56 11 4 3 - 3,25 o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 - 3,70 o o o
< 5 08 70 13 6 49 - 4,65 9 9 9
< 6 1 80 16 6 4,9 - 5,55 o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 i 2 2
< 10 1,5 100 20 10 8 - 930 2 o 2
P3SCM...SP P3SCM...SP-V P3SCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 6,2 = 7,40 o} o o
10 1,5 100 20 10 8 - 930 o o o
od1 P L1 L, d; a z 17 CODICE - CODE
% M mm ho k2 41’2‘% P3SCM... P3SCM...V P3SCM...T
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o o
14 2 110 28 11 <) - 13,10 o o o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o
*] f Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 38 38 38
1B =i _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

| ° P
y

LINE

MASCHI A RULLARE

MASCHI A MACCHINA RIS Y 1)) form taps - Tarauds & refouler
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
= ~ a
s = LiNe (= LiNe
B =
Lz
)
DIN
371
L2
L1
60° @ Cc
|
%2 2-3 ||« sp
Rm
) |
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN )
_ 111213 1112 111213 14
Numero gruppi material 4142 4142 2122 23
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 414243
5.15.2
ad1 P L1 L, d; a . mh CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% P2CCM... P2CCM...V P2CCM...T
< 3 05 5 10 35 27 2 280 g o g
<4 35 06 5 11 4 3 2 3,25 o o o
< 4 07 63 13 45 34 4 3,70 L4 o L4
< 5 08 70 13 6 4,9 5 4,65 L4 ol L4
< 6 1 80 16 6 4,9 5 5,55 4 o 4
< 8 1,25 90 18 8 6,2 5 740 ® o 4
4 10 15 100 20 10 8 5 930 L4 ol L4
P2CCM...SP P2CCM...SP-V P2CCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 6,2 7,40 o ¢ o
10 1,5 100 20 10 8 5 930 o o o
ad1 P Lq L, d; a z a9 CODICE - CODE
m M mm ho  hi2 ih P2CCM... P2CCM...V P2CCM...T
12 1,75 110 25 9 7 5 11,20 o o o
14 2 110 28 11 9 6 13,10 o o
16 2 110 28 12 9 6 15,10 o o o
*] | Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 38 39 39

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12—M16: 5 pezzi fpes @ Sndard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

1S
p/”ﬂ

LINE

MASCHI A RULLARE
Roll form taps - Tarauds a refouler

DIN LINE LiNeE LINE
371
E
ﬂ G‘ :
DIN
376
L2
L1
- @ | c
r«v\/\/\/v .
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6GX 6GX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ BR ) ( TiN )
_ o 1112 13 71 1172 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 212223
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1'5.2 414243
5.15.2
od1 P L L, d a z fh CODICE - CODE
E M mm h9 h12 éﬁ% P3CCM... P3CCM...V P3CCM...T
< 3 05 56 10 35 27 2 280 o o o
4 35 06 56 11 4 3 2 3,25 2 2 2
< 4 0,7 63 13 45 34 4 3,70 o ‘ ¢
< 5 08 70 13 6 4,9 5 4,65 o o o
< 6 1 80 16 6 49 5 555 o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 5 740 9 9 9
< 10 1,5 100 20 10 8 5 9,30 o o o
P3CCM...SP P3CCM...SP-V P3CCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 6,2 5 740 o o o
10 1,5 100 20 10 8 5 930 o o o
gd1 P | k| ¢k a T b CODICE - CODE
% M mm ho k2 41’2‘% P3CCM... P3CCM...V P3CCM...T
12 1,75 110 25 9 7 5 11,20 o o o
14 2 110 28 11 <) 6 13,10 o o o
16 2 110 28 12 9 6 15,10 o o o
*] [ Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 39 39 39

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

&d1
d2
—

LINE

LINE

P - SERIES

LINE

|7 P4
y

MASCHI A RULLARE

Roll form taps - Tarauds a refouler

LINE

LINE

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN ) ( BR ] ( TiN )
. o 1.11.2 13 1112 13 14 1112 13 111213 14
Numero gruppi materiali 4 ; 5 212223 4142 212223
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 414243 4.1°4.214.3
5.15.2 5.1 5.2
ad1 P Ly L, d; a Z o CODICE - CODE
o
M mm h9  h12 A P2SCM...FP P2SCM...FP-T P2CCM...FP P2CCM...FP-T
< 3 05 56 10 35 27 2 280 * * * *
< 4 0,7 63 13 45 34 4 3,70 * * * *
< 5 08 70 13 6 4,9 5 4,65 * * * *
< 6 1 80 16 6 4,9 5 5,55 L L L L
< 8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 * * * *
< 10 1,5 100 20 10 8 5 930 Ly il Ly L3
*1 ( Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 39 40 40 40
B SLRG _10 pezzl Jiee @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
7 M12 - M16: 5 pezzi / pcs 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande




o o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

y ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

MASCHI A RULLARE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps - Tarauds a refouler MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA

LEFT THREAD MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE GAUCHE

LINE

LINE LiINE LINE LINE
o
m &
60° 0 C
vy ) LH 4
7
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
) o 1112 13 1112 13 14 1.11.2 13 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4142 212223 4142 212223
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 414243 414243
5.15.2 5.15.2
od1 P L1 L, d; a Z oy CODICE - CODE
A
m M mm h9  h12 %4’2‘4 P2SCM...LH P2SCM...LH-T P2CCM...LH P2CCM...LH-T
< 3 05 56 10 35 27 2 280 o o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 4 3,70 o o 2 2
< 5 08 70 13 6 4,9 5 4,65 o o o o
< 6 1 80 16 6 4,9 5 555 o o 2 2
< 8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 o o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 5 930 o 2 9 9
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 40 40 40 40
M3 = M10: .10 pez2 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 To o

ISO Metric coarse thread DIN 13 prlorss
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

8

60°
P
%2

Nimm? 1200«i

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | |§ CrN ) ( TiN-G ) ( TiCN ) ( TiN-G
1.11.2 1.11.2 13 14 1.5 1112 13 14 15 1.11.2 13 14 1.5

Numero gruppi materiali

P b 4142 43 2122 23 24 2122 23 24 2122 23 24
aterial’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 4.14.2 43 4142 43 4142 43
6.1 5152 7.1 7.2 5152 7.1 7.2 5152 7.1 7.2
od1 [ L4 L, d, a b4 217 CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% X2SCM...NC X2SCM...TG X2SCM...CT X3SCM...TG
< 3 05 5 10 35 27 - 280 o L4 o o
< 4 07 63 13 45 34 - 370 ol L4 o o
< 5 08 70 13 6 4,9 - 4,65 o i 2 2
< 6 1 80 16 6 4,9 - 555 o 4 o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 ol L4 ol ol
4 10 15 100 20 10 8 - 930 o ® o o
X2SCM ...SP-NC X2SCM ...SP-TG X25CM ...SP-CT X3SCM...SP-TG
8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 o o o ¢
10 1,5 100 20 10 8 - 930 o o o o
od1 P L4 L, d; a z % ? CODICE - CODE
m M mm h9  h12 éﬁ% X2SCM...NC X25CM...TG X2SCM...CT X3SCM...TG
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o o o
14 2 110 28 11 9 - 13,10 o o o o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o o
.‘k] | Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 40 40 a1 a1
M3 = M10: _10 pezzi/ pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
74 M12 - M16: 5 pezzi / pcs 0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande




o o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorss ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

60° C
@\ A
%2 2-3 ][4 s
Rm
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | (§ CrN ) ( TiN-G ) ( TiCN ) ( TiN-G )
_ o 1.11.2 INIR1F21RS A QiS5 IHRTR2IRES IRy 1E5 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 4142 43 212223 24 212223 24 212223 24
Material’s groups number 5
Nombre de groupes du matériau SAIN5S 4142 43 4142 43 4142 4.3
6.1 5152 7.1 7.2 5HIN5:2) U2, 5152 7.1 7.2
@d1 P L4 L, d, a z 2/ CODICE - CODE
E M mm h9  h12 éﬁ% X2CCM...NC X2CCM...TG X2CCM...CT X3CCM...TG
< 3 05 56 10 35 27 2 280 o d o o
< 4 07 63 13 45 34 4 3,70 o ° S 5
< 5 08 70 13 6 4,9 5 4,65 o d o
< 6 1 80 16 6 4,9 5 5,55 o o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 ¢ L4
4 10 15 100 20 10 8 5 930 o ol o o
X2CCM ...SP-NC X2CCM ...SP-TG X2CCM ...SP-CT X3CCM...SP-TG
8 1,25 9 18 8 6,2 5 7,40 o B s
10 1,5 100 20 10 8 5 930 o o o o
ad1 P L1 Ly dy a z % z CODICE - coDE
E M mm h9  h12 éﬁé X2CCM...NC X2CCM...TG X2CCM...CT X3CCM...TG
12 1,75 110 25 9 7 5 11,20 o o o o
14 2 110 28 11 9 13,10 o o o o
16 2 110 28 12 9 6 15,10 o o o o
Vedi nuova serie Vedi nuova serie
See new series See new series
: Voir nouvelle série Voir nouvelle série
Ad esaurimento scorte
*] [ . K-ROLL pag. XXXV K-ROLL pag. XXXV
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 41 41 41 41
1B = _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 To o
ISO Metric coarse thread DIN 13 v/ %4
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer o~
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
s 3 :
ﬂ ' L2
L1
E
E &
L2
% g
L2
. L1
60° C
@\ vy
4 ) SRHI [ 2-3 <
R Z
e {\| 17Nz |
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement 1), (e ( TiN-G ) ( TiN-G )
) o 1.11.2 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi material 414243 212223 24 212223 24
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 4142 43 4142 43
5152 7.1 7.2 5152 7.1 7.2
od1 [ L4 L, d, a b4 217 CODICE - CODE
E M mm ho  hi2 | [
< 3 05 5 10 35 27 2 280 o
< 4 07 63 13 45 34 4 3,70 o
< 5 08 70 13 6 4,9 5 4,65 o
< 6 1 80 16 6 4,9 5 555 o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 o
4 10 15 100 20 10 8 5 930 o
X2CCM...FOR-TG
6 1 80 16 6 4,9 5 555 - ¢
8 1,25 90 18 8 6,2 5 740 -
10 1,5 100 20 10 8 5 930 -
X2CCM...FORY-TG
4 6 1 8 16 6 49 2 555 - - 04L/z2
4 8 125 9 18 8 62 2 740 - - 04L/Z2
4 10 15 100 20 10 8 2 930 - - 04lUz2
ad1 P L1 L, d; a z a1 CODICE - CODE
m M mm h9  h12 éﬁ% X2CCM...TXC X2CCM...FOR-TG
12 1,75 110 25 9 7 5 11,20 o o
14 2 110 28 11 9 6 13,10 o o
16 2 110 28 12 9 6 15,10 o o
X2CCM...FORY-TG
12 1,75 110 25 9 7 3 11,20 - - o6L/Z3
14 2 110 28 11 9 3 13,10 - - 06L/Z3
16 2 110 28 12 9 3 1510 - - o6L/Z3
Ne lobi N® canalini / il grooves’ Number
Lobes’ Number / N° de Lobes ~ N°de rainures de lubrifications
L Z
*] [ Ad esaurimento scorte - -
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 42 42 42
WD = (W0 10 sz 1 o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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o o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorss ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

60°
54 | Sgnl e

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | TiN-G ) ( TiN-G ) ( TiN-G )
_ o 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 212223 24 212223 24 212223 24
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4142 43 4142 43 4142 43
5152 7.1 7.2 5152 7.1 7.2 5152 7.1 7.2
od1 P L1 L, d; a z A/ CODICE - CODE
A
E M mm h9  h12 44’2‘4 X2SCEM...TG X2CCEM...TG X2CCEM...FOR-TG
6 1 80 16 6 4,9 5 555 o o ‘
8 1,25 90 18 8 6,2 5 740 o o o
10 1,5 100 20 10 8 5 930 o o ¢

;.

Vedi nuova serie

*] | Ad esaurimento scorte See new series - Voir nouvelle série

| | Stock clearance - Stock épuisé K-ROLL pag. XXXVI 1 1,5 -2
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 42 42 42
1B =i _10 pezzi e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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= ISO Metric coarse thread DIN 13

Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

prlors

LINE

w METALLO DURO INTEGRALE - MASCHI A RULLARE

Integral hard metal, roll form taps - Carbure, tarauds a refouler

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

® Standard

TOP TOP
s 3
= L—F—
Lz
L1
3|
&
on —
Lz
L1
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau MDI/HM MDI/HM
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | TiN ) _
. o 111213 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 5 4 55 53 24 212223 24
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 414243 414243
5152 7.1 7.2 515271 7.2
ad1 P Lq L, dz a g ’g CODICE - CODE
E M mm h6  h12 gﬂé HM2SCM...FOR-T HM2CCM...FOR-CT
5 08 70 85 6 4,9 4,65 * *
6 1 80 11 6 4,9 5,55 L5 &
8 1,25 90 14 8 6,2 7,40 * *
10 1,5 100 10 10 8 9,30 & %
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 42 42

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
0On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Gewinde-Grenzlehren

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tampons filetés entre/n’entre pas

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Calibres macho de roscas pasa / no pasa

CALIBRI FILETTATI
THREAD GAUGES - CALIBRES DE FILETAGE

ﬂ/llﬂ

LINE

UNI 5870 - ISO 1502

Calibri a tampone filettati passa / non passa
Thread plug gauges go/no-go
Calibres de filetage entre/n’entre pas

%G

Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ BR J
ad1 P CODICE - CODE
M mm P-NPM...
2 0,4 o
2,2 0,45 O
2,5 0,45 o
3 0,5 o
3,5 0,6 5
4 0,7 o
4,5 0,75 o
5 0,8 o
6 1 O
7 1 o
8 1,25 o
9 1,25 o
10 1,5 o
11 1.5 O
12 1,75 o
14 2 o
16 2 o
18 2,5 O
20 2,5 5
22 2,5 o
24 3 o
27 3 o
30 3,5 o
33 3,5 o
36 4 o
39 4 o
42 4,5 o
45 4,5 o
48 5 o
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 108
BOX.: Sing!e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande 79










MF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Handgewindebohrer

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds a main

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a mano

MASCHI A MANO

HAND TAPS - TARAUDS MAIN

| ° P
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

I " LiNeE LiINE LiINE
% & U
L2
L1
E g‘ : :
Lz
L1
60° @ A,C |
%Y RH <
Rm
7 a0 A c
5-6 2-3
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - Tolérance - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( BR ] [ BR )
_ o 1112 13 14 1.11.2 13 14 1112 13 14
Numero gruppi material 212223 31 34 212223 31 34 212223 341 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4142 43 4.4 4142 43 4.4 4142 43 44
5.15.2 53 5.1 5.2 5.3 5.15.2 5.3
ad1 P Ly L, d; a Z oy CODICE - CODE
E MF  mm ho  hi2 i 01MF... 03MF... 00MF...
< 4 05 45 11 45 34 3 3,5 o o o
4 45 05 50 13 6 49 3 4 o o) o)
< 5 05 50 13 6 49 3 4,5 o o o
< 6 0,75 56 15 6 49 3 5,25 9 9 O
7 075 56 16 6 4,9 3 6,25 o o o
8 075 63 19 6 4,9 3 7,25 o o o
8 1 63 19 6 49 3 7 o o o
9 1 63 19 7 5,5 3 8 o o o
10 0,75 63 20 7 5,5 3 925 o o o
10 1 63 20 7 5,5 3 9 9 o L4
10 1,25 70 22 7 5,5 3 875 o o L
11 1 63 20 8 6,2 3 10 o o o
12 1 70 22 9 7 4 11 o b) o)
12 1,25 70 22 9 7 4 10,75 ©) 9 ©
12 1,5 70 22 9 7 4 10,5 o o L4
14 1 70 22 11 9 4 13 o o o
14 1,25 70 22 1 9 4 12,75 o o o
14 1,5 70 22 11 9 4 12,5 o o °
15 1 70 22 12 9 4 14 o o o
15 1,5 70 22 12 9 4 135 o o o
16 1 70 22 12 9 4 15 o o o
16 1,25 70 22 12 9 4 14,75 o o o
16 1,5 70 22 12 9 4 14,5 o o °
18 1 80 22 14 11 4 17 o o) o
18 1,5 80 22 14 11 4 16,5 o o o
18 2 80 22 14 11 4 16 o o o
= Segue diametri
*] ( Ad esaurimento scorte Diameters, to be continued Pag. 83-84
| | Stock clearance - Stock épuisé Diamétres & suivre
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 43 43 43
BOX_: S ing_le o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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o o Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

B prterss ISO metric fine thread DIN13
v Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds a main

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a mano

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général MASCHI A MANO
HAND TAPS - TARAUDS MAIN

LINE LINE LINE

_@dl
a2
o

G

Gt
850 A C

g

5-6 23
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - Tolérance - 1S02/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] [ BR ] ( BR ]
111213 14 1112 13 14 1112 13 14

Numero gruppi materiali

. 2122 23 3.1 34 2122 23 3.1 34 2122 23 3.1 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4142 43 44 4142 43 4.4 4142 43 44
5.15.2 53 5.15.2 53 5.15.2 53
od1 P L L d a z A7 CODICE - CODE
% MF  mm 1 ’ h; h12 g{ﬁé 01MF... 03MF... 00MF...
20 1 80 22 16 12 4 19 o o o
20 1,5 80 22 16 12 4 18,5 o o >
20 2 80 22 16 12 4 18 ‘ ‘ ‘
22 1 80 22 18 145 4 21 o o o
22 1,5 80 22 18 145 4 20,5 o o L4
22 2 80 22 18 145 4 20 o o o
24 1 90 22 18 145 4 23 o o o
24 1,5 90 22 18 145 4 225 o o L4
24 2 90 22 18 145 4 22 o o o
25 15 90 22 18 145 4 235 9 o o
25 2 90 22 18 145 4 23 o o o
26 1,5 90 22 18 145 4 245 o o o
26 2 90 22 18 145 4 24 o
27 1,5 90 22 20 16 4 25,5 o o o
27 2 90 22 20 16 4 25 o o o
28 1,5 90 22 20 16 4 26,5 o o o
28 2 90 22 20 16 4 26 o o o
30 1,5 90 22 22 18 4 28,5 o o o
30 2 920 22 22 18 4 28 o o o
32 1,5 90 22 22 18 5 30,5 o o o
32 2 920 22 22 18 5 30 ‘ > o
33 2 100 25 25 20 5 31 o o o
35 1,5 100 25 28 22 5 335 o o o
35 2 125 30 28 22 5 33 9 9 9
36 1,5 100 25 28 22 5 345 o o o
36 2 125 36 28 22 4 34 o o o
36 3 125 36 28 22 4 33 o o o
*] " Ad esaurimento scorte _ Segue diametri
| | Stock clearance - Stock épuisé P fo be continued, D asuiwe - Pag. 84
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 43 43 43
BOX_: Sing_le @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

VIF

MASCHI A MANO
HAND TAPS - TARAUDS MAIN

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds a main
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a mano

| ° P
y

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LiINE LINE LiNeE
s 3 2
Lz
]
¥ | " SRH
T
850 A c
5-6 2-3
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - Tolérance - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] ( BR ] [ BR )
) o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 21222331 34 21222331 34 21222331 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4142 43 44 4142 43 4.4 4142 43 4.4
5.15.2 53 5.15.2 53 5.15.2 53
od1 P L L, d a z o CODICE - CODE
E MF  mm ho  hi2 i 01MF... 03MF... 00MF...
38 1,5 100 25 28 22 6 36,5 * o o
39 1,5 110 25 32 24 6 375 * o )
39 2 125 36 32 24 4 37 * o o
39 3 125 36 32 24 4 36 * o o
40 1,5 110 25 32 24 6 385 * o )
40 2 125 36 32 24 5 38 * o) o
40 3 125 36 32 24 5 37 * o o)
42 1,5 110 25 32 24 6 40,5 * o o
42 2 125 36 32 24 5 40 * o o
42 3 125 36 32 24 5 39 * o o
45 1,5 110 25 36 29 6 435 * ) o
45 2 125 36 36 29 5 43 * o o
45 3 125 36 36 29 5 42 * o o
48 1,5 140 36 36 29 6 46,5 L o) o)
48 2 140 36 36 29 6 46 * o o
48 3 140 36 36 29 6 45 * o o
50 1,5 140 36 36 29 6 48,5 * o o
50 2 140 36 36 29 6 48 * o o
50 3 140 36 36 29 6 47 * o 5)
52 1,5 140 36 40 32 6 50,5 W o o
52 2 140 36 40 32 6 50 * ) )
52 3 140 36 40 32 6 49 * o o)
*] ( Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 44 44 44

Box: Single
Colis: Unique

o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Handgewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds a main

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a mano

MASCHI A MANO, FILETTATURA SINISTRA
LEFT HAND TAPS - TARAUDS MAIN GAUCHE

1S
p/”ﬂ

LINE

N

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

k= LINE LINE LINE
L2
L1
kAl
vy | LH a
it
850 A c
5-6 2-3
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material - Matériau HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - Tolérance - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( BR ) ( BR )
_ o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 212223 31 34 212223 31 34 212223 31 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4142 43 4.4 4142 43 4.4 4142 43 4.4
5.15.2 53 5.15.2 53 5.15.2 53
gd1 P Ly || L | dy || a z o CODICE - CODE
% MF  mm h9 h12 é{‘é 01MF...LH O03MF...LH O0OMF...LH
< 4 05 45 1 45 34 3 3,5 o o )
< 5 05 50 13 6 4,9 3 4,5 2 2 2
< 6 0,75 56 15 6 49 3 5,25 E E o
8 1 63 19 6 49 3 7 o o L4
10 1,25 70 22 7 55 3 875 o o L4
10 1 63 20 7 5,5 3 9 o o L
11 1 63 20 8 6,2 3 10 o o o
12 1,5 70 22 9 7 4 10,5 o o L4
12 1,25 70 22 9 7 4 10,75 o 2 o
12 1 70 22 9 7 4 11 9 o o
14 1,5 70 22 11 9 4 12,5 o o s
16 1,5 70 22 12 9 4 14,5 o o -
18 1,5 80 22 14 11 4 16,5 o o
20 1,5 80 22 16 12 4 18,5 o o ®
*] ( Ad esaurimento scorte
| | Stock clearance - Stock épuisé
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 44 44 44

Box: Single
Colis: Unique

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

11—

& T

==
L2
_ L1 i
g g =
=
L2
L1
o @|rgﬂ
Ahy | SRH 73 | <

)

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

0,5
0,5
0,5
0,75
0,75
0,5
0,75

AAAAAAAAE

- e - (=]
o3ovvVvOINOOUA Sa

0,5
0,75

0,5
0,75

A A A A
-
o

1,25

Ly

63
70
80
80
80
90
90
90
90
90
90
90
90
90
100

Confezione: Singola

Box: Single

Colis: Unique

Numero gruppi materiali

LINE LINE
1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1ISO2/6H
( BR ) ( TiN
1112 13 14 34 1112 13 14 3.4

N

y

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

CODICE - CODE

) 424352 53 42435253
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 8.2 8.2
L d a I
i h; h12 gﬁé E20MF... E20MF...T

13 45 34 3 3,5 2 2
13 6 4,9 3 4,5 9 2
16 6 4,9 3 5,5 o 2
16 6 4,9 3 525 O 9
16 7 5,5 3 6,25 o 2
18 8 6,2 3 7.5 9 9
18 8 6,2 3 7,25 o 2
18 8 6,2 3 7 © >
18 9 7 3 8,5 * *
18 9 7 3 825 L &
18 9 7 3 8 o 2
15 10 8 3 9,5 9 9
15 10 8 3 925 o 2
15 10 8 3 9 O 9
20 10 8 3 875 b o

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix 45 45

o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Segue diametri
Diameters, to be continued

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande

Pag. 87...92
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o o Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

prlers: ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

e Filetage métrique 1SO & pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
5 LINE LiINE
m Q
N L L1
T
] o %
B - =
L L2 R
L1
60° @ C
Ahy | SRH (7-3 | o~
N g
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN )
) o 1112 13 14 34 1.11.2 1.3 14 3.4
Numero gruppi materiali 5 ;3 g5 53 42435253
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 8.2 8.2
ad1 P L1 L, d; a Z g CODICE - CODE
m M mm ho  hi2 i E21MF... E21MF...T
< 4 05 63 13 28 21 3 3,5 o o
< 5 05 70 13 35 27 3 4,5 2 2
< 6 05 80 16 45 34 3 5,5 ‘ ‘
< 6 0,75 80 16 45 34 3 525 o o
< 7 075 380 16 55 43 3 6,25 o o
< 8 05 9% 18 6 49 3 7.5 9 9
< 8 0,75 90 18 6 4,9 3 7,25 o o
< 8 1 90 18 6 4,9 3 7 O 2
9 1 90 18 7 5,5 3 8 o o
<4 10 05 90 15 7 5,5 3 9,5 © 9
<4 10 0,75 90 15 7 5,5 3 925 o o
< 10 1 90 15 7 5,5 3 9 - 2
< 10 1,25 100 20 7 5,5 3 875 ° o
1 0,75 90 20 8 6,2 3 10,25 o 9
1 1 920 20 8 6,2 3 10 o o
12 0,5 100 22 9 7 3 11,5 o o
12 0,75 100 22 9 7 3 11,25 o o
12 1 100 22 9 7 3 11 o o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 L4 o
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 e o
13 1 100 22 11 9 4 12 o
13 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o 2
13 1,5 100 22 11 9 4 12,5 o o
14 1 100 22 11 9 4 13 @ 9
14 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o o
14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 o 2
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 88..92
Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 45 46
BOX_: .Sing_le @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Sl

L2

RIQuE

U

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement (

ad1
MF
15
15
15
16
16
16
17
17
18
18
18
19
19
20
20
20
21
21
22
22
22
22
23
23
24
24
24

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

P Ly
mm
1 100
1,25 100
1,5 100
1 100
1,25 100
1,5 100
1 110
1,5 110
1 110
1,5 110
2 125
1 110
1,5 110
1 125
1,5 125
2 140
1 125
1,5 125
1 125
1,25 125
1,5 125
2 140
1 125
1,5 125
1 140
1,5 140
2 140

Confezione: Singola
Box: Single
Colis: Unique

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

y

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LINE LINE
g 5
L1
1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H
BR ) ( TiN )
) o 1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 43 55 53 42435253
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 8.2 8.2
L d a I CODICE - CODE
i h; h12 gﬁé E21MF... E21MF...T

22 12 9 4 14 o o

22 12 9 4 13,75 9 9

22 12 9 4 13,5 o o

22 12 9 4 15 D 9

22 12 9 4 14,75 o o

22 12 9 4 145 e 9

25 14 11 4 16 o o

25 14 11 4 15,5 9 9

25 14 11 4 17 o o

25 14 11 4 16,5 © 9

33 14 11 4 16 o o

25 14 11 4 18 9 9

25 14 11 4 17,5 o o

25 16 12 4 19 ©) 9

25 16 12 4 18,5 b o

33 16 12 4 18 9 9

25 16 12 4 20 o o

25 16 12 4 195 e 9

25 18 145 4 21 o o

25 18 145 4 20,75 9 9

25 18 145 4 20,5 i o

33 18 145 4 20 9 9

25 18 145 4 22 o o

25 18 145 4 215 9 9

25 18 145 4 23 o o

25 18 145 4 225 © 9

25 18 145 4 22 o o

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

o Standard

45

46

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Segue diametri
Diameters, to be continued
Diamétres a suivre

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande

Pag. 89...92
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o o Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

plos ISO metric fine thread DIN13
a— Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO & pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
LINE
E ; %‘ %
L Lz R
L1
60° @ C
Ay | SrH| -5 |
.| A A
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ]

1112 13 14 34
Numero gruppi materiali

! 42435253
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 8.2
A -
m gl\ltlil;I um } K :; ha1 2 ’ g{‘é E21MF COPICE -cont
25 1 140 25 18 145 4 24 o
25 15 140 25 18 145 4 235 o
25 2 140 25 18 145 4 23 E
26 1 140 25 18 145 4 25 o
26 1,5 140 25 18 145 4 245 o
26 2 140 25 18 145 4 24 o
27 1 140 25 20 16 4 26 o
27 1,5 140 25 20 16 4 25,5 L4
27 2 140 25 20 16 4 25 o
28 1 140 25 20 16 4 27 o
28 1,5 140 25 20 16 4 26,5 o
28 2 140 25 20 16 4 26 o
30 1 150 28 22 18 4 29 o
30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 e
30 2 150 28 22 18 4 28 L4
30 3 180 46 22 18 4 27 o
32 1,5 150 28 22 18 5 305 o
32 2 150 28 22 18 5 30 2
33 1,5 160 30 25 20 5 31,5 o
33 2 160 30 25 20 5 31
33 3 180 46 25 20 4 30 o
34 1 170 30 28 22 5 33 ¢
34 1,5 170 30 28 22 5 325 o
34 2 170 30 28 22 5 32 2
35 1,5 170 30 28 22 5 335 o
35 2 170 30 28 22 5 33 o
35 3 200 50 28 22 4 32 o Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 90...92
Diamétres a suivre
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 45
BOX_: Sing_le @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Colis: Unique On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Sl

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

d2

L2

a
7
==

L1

G

N/mm

)

i|

A

N\

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement (

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

ad1 P
MF  mm
36 1
36 1,25
36 1,5
36 2
36 3
37 1
37 1,5
38 1
38 1,5
38 2
38
39 1
39 1,5
39 2
39 3
40 1
40 1,5
40 2
40 3
42 1
42 1,5
42 2
42 3
45 1
45 1,5
45 2
45 3

Ly

170
170
170
170
200
170
170
170
170
170
200
170
170
170
200
170
170
170
200
170
170
170
200
180
180
180
200

Numero gruppi materiali

LINE

1,5xD
HSSE

1SO2/6H

BR )

1112 13 1.4 34

Material’s groups number

Nombre de groupes du matériau

L,

30
30
30
30
50
30
30
30
30
30
50
30
30
30
50
30
30
30
50
30
30
30
55
32
32
32
50

d;
h9
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
36
36
36
36

B = Acciaio HSS / HSS Steel / Acier HSS

Confezione: Singola
Box: Single
Colis: Unique

a
h12
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29

z

uooooOuUuooOoOuUuoooa oo hooo oo ~ulululnl

8.2

9

i

2
o

/
35
34,75
34,5
34
33
36
35,5
37
36,5
36
35
38
37,5
37
36
39
38,5
38
37
41
40,5
40
39
44
43,5
43
42

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

o Standard

424352 53

N

y

LINE

USO GENERAL

E

General purpose - Usage Général

CODICE - CODE

E21MF...

o

¢ ¢ oo o0ovvGoUVyULGOUCCOUCCLUCULOLULOUCOUOUOUOUOUUUUU U ULU Voo

45

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Segue diametri
Diameters, to be continued
Diamétres a suivre

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande

Pag. 91...92
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== Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

prbors: ISO metric fine thread DIN13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
e Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
LINE
5 o 5
| —
—
L L2 R
L1
60° @ C
Ay | SrH| -5 |
X g
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ]

1112 13 14 34
Numero gruppi materiali

Material’s groups number ) S—
Nombre de groupes du matériau 8.2
ad1 P L L d a Z 9 CODICE - CODE
ﬁ MF  mm 1 ’ h; h12 %ﬁé E21MF...

= 48 1 190 32 36 29 6 47 o

B 48 1,5 190 32 36 29 6 46,5 o

= 48 2 190 32 36 29 6 46 ‘

u *48 3 220 65 36 29 6 45 o

B 49 15 19 32 36 29 6 47,5 o

= 49 3 220 65 36 29 6 46 9

L 50 1 190 32 36 29 6 49 o

L 50 1,5 190 32 36 29 6 485 o

] 50 2 190 32 36 29 6 48 2

= *50 3 220 65 36 29 6 47 o

] 52 1,5 190 32 40 32 6 50,5 o

] 52 2 190 32 40 32 6 50 2

m *52 3 220 65 40 32 6 49 o

m *54 1,5 190 32 40 32 6 525 e

m *54 2 190 32 40 32 6 52 o

m *55 1,5 190 32 40 32 6 535 o

m *55 2 190 32 40 32 6 53 o

m *55 3 220 65 40 32 6 52 o

m *56 1,5 190 32 40 32 6 54,5 o

m *56 2 190 32 40 32 6 54

m *56 3 220 65 40 32 6 53 o

m *56 4 220 65 40 32 6 52 o

m *58 1,5 190 32 40 32 6 56,5 2

m *58 2 190 32 40 32 6 56 2

m *58 3 220 65 40 32 6 55 o
B = Acciaio HSS / HSS Steel / Acier HSS Segue diametri
* Dimensioni a norma UFS / Dimensions according UFS’ norms / Diameters, to be continued Pag. 92

Dimensions selon norme UFS Diamétres a suivre

Confezione: Singola € Pag. listino - Price list - Liste des prix 45-46

BOX_: Sing_le @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

Colis: Unique On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Sl

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

d2

L2

a
7
==

L1

60°

52 Qe

Rm
™ 850

)

Z1%

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement

ad1

=
-

*60
*60
*60
*60
*62
*62
*63
*64
*64
*64
*64

15
1.5

Ly

190
190
220
220
190
190
190
190
190
220
220

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

Nombre de groupes du matériau

L,

32
32
65
65
32
32
32
32
32
65
65

d;
h9
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50

B = Acciaio HSS / HSS Steel / Acier HSS
* Dimensioni a norma UFS / Dimensions according UFS’ norms /
Dimensions selon norme UFS

Confezione: Singola
Box: Single
Colis: Unique

a
h12
35
35
35
35
39
39
39
39
39
39
39

(o) I <)) M «) I o) o) Il e) N o) BN o) (o) B o)}

9

Z
o

7
58,5
58
57
56
60,5
60
61,5
62,5
62
61
60

N

LINE

1,5xD
HSSE

1SO2/6H

(

BR )

1112 13 1.4 34

4243 52 53
8.2
CODICE - CODE
E21MF...

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

o Standard

46

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

| ° P
y

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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e Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

prlers: ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

e Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA
LEFT THREAD MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE GAUCHE
5 a LiNeE LINE
= 9 7
DIN ==
" — H_ - -I_ — == B
L2
N L R
g o %
DIN | l ==
374 R
L L2 R
L1
60° ’) Cc
ValPisealp
= | ) O
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN )
' L 1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 3 g5 53 42435253
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 8.2 8.2
od1 P L L, d; a z ol CODICE - CODE
m MF  mm h9  h12 g{‘é E21MF...LH E21MF...LH-T
< 6 0,75 380 16 45 34 3 5,25 o o
< 8 1 920 18 6 4,9 3 7 2 2
< 10 1 90 15 7 5,5 3 9 ‘ ¢
< 10 1,25 100 20 7 5,5 3 875 o o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 o o
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 9 9
14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 o o
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 2 2
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 o o
20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 © o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 46 46
M3 —M10: '10 pezz! ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches I1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

s .
B — -

Lz

L L1 _
Eil o |y ey gy =

L2

L1

ZICE
A NSRA s | o

Rm
N/mm 850

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement “ ( TiCN

LiINE LiINE
3xD 3xD
HSSE HSSE
6HX 6HX

LINE

LINE

3,5xD
HSSE

6HX

) ( TiCN )

Al Si>10%, ) o 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 3.4 35
Ottone / Brass / Laiton MU b ]2 i 4 1Y 4344 45 4.6 53 4344 45 46 53 4344 45 46 53
Bronzo / Bronze / Bronze Material’s groups number
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau 52 0Kl 8.2/ 0 8.2 104
coupeaux courts
ad1 P L L d a 7 9 CODICE - CODE
m MF  mm 1 i h; h12 gﬁé E26MF...NQ E26MF...CT
| 4 05 63 13 45 34 3 3,5 - o
< 5 05 70 13 6 4,9 3 4,5 B ©
< 6 0,75 80 16 6 4,9 3 525 B o
< 8 1 90 18 8 6,2 4 7 O
< 10 1 90 15 10 8 4 9 o
< 10 1,25 100 20 10 8 4 875 O
E26MF...SP-NQ E26MF...SP-CT E26MF...FOR-CT
6 0,75 80 16 6 4,9 3 525 * * *
8 1 90 18 8 6,2 4 7 @ @ 9
10 1 90 15 10 8 4 9 2 o o
10 1,25 100 20 10 8 4 875 2 © ©
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 46 46 46

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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e Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

k= N LINE LINE LINE
[ o 3
on e
=]
- L2 u ]
S o ?
B | =
L L2 i
L1
60° Cc
P r«vvvw
2 | SRHI 2-3 < sp
.| Ay Ao
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement “ ( TiCN ) [ TiCN )
Al Si>10%, _ o 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Ottone / Brass / Laiton Numero gruppi materiali 4344 45 46 53 4344 45 46 53 4344 45 46 53
Bronzo / Bronze / Bronze Material’s groups number
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau 8.2 10 8.2110.1 8.2110.1
coupeaux courts
od1 P L L, d; a z o CODICE - CODE
m MF  mm h9 h12 é{ﬁé E27MF...NQ E27MF...CT E27MF...FOR-CT
< 8 1 90 18 6 4,9 4 7 o o -
9 1 90 18 7 5.5 4 9 o o *
< 10 1 90 15 7 55 4 9 ) 5) -
< 10 1,25 100 20 7 5,5 4 875 o o -
12 1 100 22 9 7 4 11 o ° o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o} ° o
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 5} ° 5
14 1 100 22 11 9 4 13 o o o
14 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o o
14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 o} ° o
16 1 100 22 12 9 4 15 o o [5)
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 o ° o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 o 5} [5)
20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 o o o
22 1,5 125 25 18 145 4 20,5 o} o [5)
24 1,5 140 25 18 145 4 22,5 o o o
24 2 140 25 18 145 4 22 ¢ ) [5)
26 1,5 140 25 18 145 4 245 o o o
27 1,5 140 25 20 16 4 25,5 o ) o
27 2 140 25 20 16 4 25 o} o o
30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 o o 5)
30 2 150 28 22 18 4 28 o o o
E27MF...SP-CT E27MF...FOR-CT
8 1 90 18 6 4,9 4 7 - ° [5)
10 1 920 15 7 5,5 4 9 = ) o
10 1,25 100 20 7 5,5 4 875 - ° 5}
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 47 47 47
M3 —M10: '10 pezz! ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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MF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 e
ISO metric fine thread DIN13 Sorss

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer ”

Filetage métrique ISO & pas fin DIN 13 — Tarauds machine e

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

s o ?
E ] =
L L2 i
L1
60° @ C
Ahy | SRH (-3
Rm
=477 AT
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD 3,5xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TiAIN TiAIN m “
Al Si>10%, . o 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Ottone / Brass / Laiton Numero gruppi materiali 4453 54 4453 54 4453 54 4453 54
Bronzo / Bronze / Bronze Material’s groups number
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau = “VOak 103 1031 103
coupeaux courts
gd1 P L4 L, d a z %ﬂ? CODICE - CODE
MF  mm h9 h12 AN K27MF...TX K27MF...FOR-TX K27MF...FORY-TX K27MF...TXS
8 1 90 18 6 4,9 4 7 O O o o
10 1 90 15 7 5,5 4 9 o o o o
10 1,25 100 20 7 5,5 4 8,75 2 2 o o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 ©) 9 9 9
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 o o o o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o o o o
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 o o o o
18 1,5 110 25 14 11 5 16,5 o o o o
20 1,5 125 25 16 12 5 185 o o o o
22 1,5 125 25 18 145 6 205 9 9 9 9
24 1,5 140 25 18 145 6 225 o o o o
Esecuzione in metallo duro integrale:
In HM material:
En carboure:
Pag. 99
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 47 48 48 47
M3 - W_ZZ 5_pez.zi ! pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>M12: singoli / single pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO & pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE

2l

d2
lm

L2

L1

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TiAIN TiAIN TiAIN
Al Si>10%, ' o 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Ottone / Brass / Laiton Nume‘ro gruppi materiali 44 53 44 53 44 53
Bronzo / Bronze / Bronze Material’s groups number
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau 101 101 10.1
coupeaux courts
od1 P L L, d; a z o CODICE - CODE
m MF  mm h9 h12 é{‘é K27EMF...TX K27EMF...FOR-TX K27EMF...FORY-TX
8 1 920 18 6 49 4 7 o o o
10 1 90 15 7 5,5 4 9 2 2 o
10 1,25 100 20 7 5,5 4 875 o o o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o o ©
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 o o o
14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 9 o ¢
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 o o O
18 1,5 110 25 14 11 5 16,5 o o o
20 1,5 125 25 16 12 5 185 o o o
22 1,5 125 25 18 145 6 205 o 9 9
24 1,5 140 25 18 145 6 22,5 o o o
1,5-2
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 438 438 48
M3 — WZ: 5_pez_zi / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>M12: singoli / single pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande 97




MF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13 E
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer auy
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

SYNCHRO |MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
MASCHI A MACCHINA RIGID Rigid Tapping Synchro - Taraudage rigide synchronisé

-

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

o
& g

o e e

Lz

60° C
S @4 Y

Rm
w0 [YP'S TT
R
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC TXC
Ghisa / Cast iron / Fonte . o 1.51.6 15 1.6 151.6
Acciaio alta resistenza Numero gruppi materiali 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Hight resistance Steel Material’s groups number
Acier haute résistance Nombre de groupes du matériay 43 44 45 46 53 5.4 434.4 45 46 53 54 4344 45 46 53 54
Al'Si>10% 82 83 10.1 82 83 10.1 8.2 83 10.1
gd1 P L L,  dp a z //g CODICE - CODE
0
MF  mm hé h12 A Yy S20MF...TXC S20MF...FOR-TXC S20MF...FORY-TXC
8 1 90 13 8 6,2 4 7 o o o
10 1 100 15 10 8 4 9 o o o
10 1,25 100 15 10 8 4 8,75 o o o
12 1,25 110 18 12 9 4 10,75 ©) 2 9
12 1,5 110 18 12 9 4 10,5 o o o
14 1,5 110 20 12 9 4 125 o o o
16 1,5 110 20 16 12 4 14,5 o o o
A richiesta:
On request:
Sur demande:
Con Weldon DIN1835 B
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 48 48 48
M3 — M12: 5 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

>M12: singoli / single pcs

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier Only on request / Sur demande
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T o o Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

s ISO metric fine thread DIN13

- Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

ALTA RESISTENZA Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
High Resistance - Haute Résistance MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

S C :
El | =
L L2 i
L1
60° @ C
Ahy | SRH (o3 | <
=2\ 71Tp) AT
N/mm? 1400
| <45HRC
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2xD 3,5xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 1SO2/6H 1SO2/6H 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement “ ( BR )
Ghisa / Cast iron / Fonte 151.6 1314 15 1.6 1314 15 1.6 3.13.2 33 34 35
Al Si>10% Numero gruppi materiali
i 4344 45 46 5. 4 3.13.233 3435 3.13.2 33 34 35 344 45 4.
Quone Bres Laton . Materiats groups rumber £ 8 SR 20 O
truciolo corto / short chip / Nombre de groupes du matériau 8.2 8.3 10.1 4344 45 46 53 54 434445 46 53 54 5354 82 83
coupeaux courts 8.2 8.310.1 8.2 8.310.1 10.1
ad1 P Lq L, dz a z g z CODICE - CODE
E MF  mm o h12 414% *HM20ME...FOR
8 1 90 18 8 6,2 - 7 *
10 1 100 20 10 8 - 9 s
10 1,25 100 20 10 8 - 8,75 *
DIN W1 P L1 L, d; a z 7117 CODICE - CODE
a0
MF  mm h9 h12 %ﬁé K21MF...TXC *HM21MF...FOR
8 1 90 18 6 4,9 4 7 5} -
10 1 90 15 7 5,5 4 9 o
10 1,25 100 20 7 5,5 4 875 o -
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o *
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 6] *
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o *
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o *
*A richiesta rivestimento:
K23MF...FOR-TXC K23MF...FORY-TXC On request coating:
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 o o Sur demande revétement:
14 1,5 100 22 11 9 3 12,5 ) ) TiCN
16 1,5 100 22 12 9 3 14,5 o o
18 1,5 110 25 14 11 3 16,5 ) ¢
20 1,5 125 25 16 12 3 18,5 o o
22 1,5 125 25 18 145 3 205 o
24 1,5 140 25 18 145 4 225 o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 48 49 49 49
M3 — I'VI1_2: 5_pez_zi ! pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
>M12: singoli / single pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 T o P
ISO metric fine thread DIN13 B y 2

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer AN

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA General purpose - Usage Général
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
LINE LiINE LINE LINE
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | [ BR ) ( TiN ) TXC
) o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi material 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5.2
od1 P L L, d a z o CODICE - CODE
m MF  mm h9 h12 éﬁ% E24MF... E24MF...V E24MF...T E24MF...TXC
4 4 05 63 13 45 34 3 35 5 o 5 5
< 5 05 70 13 6 49 3 4,5 o C o) o
< 6 075 80 16 6 49 3 5,25 o o o 2
< 7 075 80 16 7 5,5 3 6,25 ©) ©) ©) ©)
< 8 0,75 90 18 8 6,2 3 7,25 o o o o
< 8 1 90 18 8 6,2 3 7 e ® 9 9
9 1 920 18 9 7 3 8 o o o o
< 10 0,75 90 15 10 8 3 9,25 o o o 2
< 10 1 920 15 10 8 3 9 L4 4 o 2
< 10 1,25 100 20 10 8 3 8,75 e O 9 9
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 101...103
Diamétres a suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 49 49 49 49
M3 —M10: _10 pezz! ! pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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T O o Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

prlors: ISO metric fine thread DIN13
LiNe Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
N General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
; a LINE LINE LINE LINE
E Q % ?
- L2 L1 ]
T
@ =
- L2 -
L1
60°
% <
N/mm?
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN ) TXC
) o 1.11.2 13 14 111213 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4142 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.15.2 5.2
ad1 P L1 L, d; a Z g CODICE - CODE
m MF  mm h9 h12 é{ﬁé E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
< 6 0,75 380 16 45 34 3 5,25 o o o o
< 8 1 920 18 6 4,9 3 7 - 2 2 o
< 10 1 90 15 7 5,5 3 9 > > O o
< 10 1,25 100 20 7 55 3 875 O o © 9
12 1 100 22 9 7 3 11 o o o o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 ® e e o
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 ° ° ° o
14 1 100 22 11 9 4 13 o i i e
14 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o o O o
14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 ® ® e o
16 1 100 22 12 9 4 15 o o o o
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 © o o 2
18 1 110 25 14 11 4 17 o o o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 ° ® ° o
20 1 125 25 16 12 4 19 o o o
20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 O > > 2
22 1 125 25 18 145 4 21 o o o o
22 1,5 125 25 18 145 4 20,5 ® o o o
24 1 140 25 18 145 4 23 o o o o
24 1,5 140 25 18 145 4 225 e 2 2
24 2 140 25 18 145 4 22 o o o o
25 1,5 140 25 18 145 4 235 2 9 9 9
25 2 140 25 18 145 4 23 o o
26 1,5 140 25 18 145 4 245 e 2 2 2
26 2 140 25 18 145 4 24 o o o
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 102...103
Diamétres a suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 50 50 51 51
M3 —M10: 10 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

y

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LINE LiNneE LiINE LiINE
; o %
B =
L L2 R
L1
60°
)
.
N 850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | [ BR ) ( TiN ) TXC
_ o 111213 14 1112 13 14 1.11.2 13 14 1.11.2 13 14
Numero gruppi materiali 4142 4.142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5.2
ad1 P L L d a I A CODICE - CODE
m MF  mm 1 i h; h12 gﬁé E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
27 1 140 25 20 16 4 26 o o o o
27 1,5 140 25 20 16 4 255 © 9 9 9
27 2 140 25 20 16 4 25 o o o o
28 1,5 140 25 20 16 4 26,5 9 9 9 9
28 2 140 25 20 16 4 26 o o o o
30 1,5 150 28 22 18 4 285 e 9 9 9
30 2 150 28 22 18 4 28 O o o *
30 3 180 46 22 18 4 27 9 9 9 vy
32 1,5 150 28 22 18 5 30,5 o o o *
32 2 150 28 22 18 5 30 9 9 9 L
33 1,5 160 30 25 20 5 31,5 o o *
33 2 160 30 25 20 5 31 = 9 9 Ly
33 3 180 46 25 20 4 30 o o *
34 1,5 170 30 28 22 5 32,5 9 9 L
35 1,5 170 30 28 22 5 33,5 o o *
36 1,5 170 30 28 22 5 34,5 9 9 9 v
36 2 170 30 28 22 5 34 o o o *
36 3 200 50 28 22 4 33 9 9 9 i
38 1,5 170 30 28 22 6 36,5 o o o *
39 1,5 170 30 32 24 6 37,5 9 9 9 &
40 1,5 170 30 32 24 6 38,5 O o o *
40 2 170 30 32 24 6 38 9 9 9 L3
40 3 200 50 32 24 5 37 o o o *
42 1,5 170 30 32 24 6 40,5 9 9 9 Ly
42 2 170 30 32 24 6 40 o o o *
42 3 200 55 32 24 5 39 9 9 9 i
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 103
Diamétres & suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 50 50 51 51
M3 — M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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T O o Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

y 2 ISO metric fine thread DIN13

LiNe Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE LINE LINE
® o ?
m } | . =
L L2 i
L1
60°
N/mm?
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN ) TXC
) o 1112 13 14 1112 13 1.4 1112 13 1.4 1.11.2 13 14
Numero gruppi materiali 4 4 5 4142 3334 212233 34
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5.2
ad1 P Ly L, d; a Z g CODICE - CODE
m MF  mm h9 h12 é{‘é E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
m 45 1 180 32 36 29 6 44 o o o *
m 45 15 180 32 36 29 6 435 o o o L
m 45 2 180 32 36 29 6 43 E E ¢ *
B 45 3 200 50 36 29 5 42 o o) o) i3
m 48 1,5 190 32 36 29 6 46,5 o o o *
H 48 2 190 32 36 29 6 46 o o o L
u *48 3 220 65 36 29 6 45 o o o *
B 50 15 19 32 36 29 6 48,5 o o o Ly
E 50 2 190 32 36 29 6 48 O o o *
m *50 3 220 65 36 29 6 47 o 9 9 &
®m 52 1,5 190 32 40 32 6 50,5 o o o *
m 52 2 190 32 40 32 6 50 o o o B
m *52 3 220 65 40 32 6 49 . . o *
B = Acciaio HSS / HSS Steel / Acier HSS
* Dimensioni a norma UFS / Dimensions according UFS’ norms /
Dimensions selon norme UFS
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 50 50 51 51
M3 —M10: '10 pezz! ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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VIF

MF

.5 <EH
(]
g

ad1
MF

10
10
12
12
14
16

PR

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA
LEFT THREAD MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE GAUCHE

N

s i ¥ LINE LINE
e
L2
L1
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD

Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6H 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | [ BR ) ( TiN )
) o 111213 14 111213 1.4
Nume‘ro gruppi materiali 4142 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 414243
5.1 5.2

P L, L, d, a b4 217 CODICE - CODE
mm h9  h12 éﬂé E24MF...LH E24MF...LH-T

1 90 18 8 6,2 3 7 o o

1 90 15 10 8 3 9 o o
1,25 100 20 10 8 3 875 o o

P L1 Ly d; a Z g ? CODICE - CODE
mm h9  h12 éﬂé E25MF...LH E25MF...LH-T

1 90 18 6 4,9 3 7 o o

1 90 15 7 5,5 3 9 o o
1,25 100 20 7 5,5 3 875 o o
1,25 100 22 9 7 3 10,75 o o
1,5 100 22 9 7 3 105 o 2
1,5 100 22 11 9 4 125 o o
1,5 100 22 12 9 4 145 o o

Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 52 52
M3 — M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

10 =
”/”5

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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S Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13

B s ISO metric fine thread DIN13
LiNeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose - Usage Général

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande

= a
1) % ;
i — - N == LINE LINE LiNeE LiNeE
L2
L1
60°
e ||Z12
N/imm#
850
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1ISO1/4H 1S03/6G 7G(6H+0,05) 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR
) o 111213 14 1.11.2 13 14 111213 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4 4 5 4142 4142 4142
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5152 5152 5152 5152
ad1 P L1 L, d; a Z o CODICE - coDE
% MF  mm h9  h12 4!‘2‘4 E24MF...-4H E24MF...-6G E24MF...-7G E24MF...+0,1
< 8 1 90 18 8 6,2 3 7 * * *
< 10 1 90 15 10 8 3 9 L L L
< 10 1,25 100 20 10 8 3 875 * * *
ad1 P L1 L, d; a Z o CODICE - coDE
o
MF  mm h9  h12 A4 E25MF...-4H E25MF...-6G E25MF...-7G E25MF...+0,1
< 8 1 90 18 6 4,9 3 7 o hd o ‘
< 10 1 90 15 7 5,5 3 9 o L4 o o
< 10 1,25 100 20 7 5,5 3 875 o hd o o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 o ® o o
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 o il o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o L4 o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o L4 o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 52 52 52 52
M3 —M10: 10 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
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MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 7o g
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer —
Filetage métrique ISO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

p/lls

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Al-Cu-Fe Al, Cu, Steel R<700 N/mn2- Al, Cu, Acier R<700 N/mn?’

g N a [TT= (= (=
k=] ;
DIN ' — - p— —— =
| e
L2
L1 -
T
[ o %
B [ ] =
L L2 R
L1
60° | @
¥ | SRH 4
Rm H
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6H 6H 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | [ BR ) ( CrN )
_ o 1.14.1 42 1.1 111213 14
Nume‘ro gruppi materiali 5152 4142 5152
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 6.17.1 5.1'5.2
8.1 8.1
ad1 P L1 L, dz a z Z ’g CODICE - CODE
m MF  mm h9  h12 éﬁé E25MF...AL E25MF...AL-VS
< 6 0,75 80 16 45 34 2 5,25 o 2
< 8 1 90 18 6 49 2 7 9 9
< 10 1 920 15 7 5,5 2 9 o o
< 10 1,25 100 20 7 5,5 2 8,75 e e
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 o o
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 9 9
14 1,5 100 22 11 9 3 12,5 o o
16 1,5 100 22 12 9 3 14,5 9 9
E25MF...NC
< 6 0,75 80 16 45 34 3 5,25 - B 9
< 8 1 90 18 6 49 3 7 - - o
< 10 1 90 15 7 5,5 3 9 - - 9
< 10 1,25 100 20 7 5,5 3 8,75 - - o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 B - 9
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 - - o
14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 - - 9
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 - N o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 - B 9
20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 N N o
22 1,5 125 25 18 145 4 205 B B L
24 1,5 140 25 18 145 4 225 N N *
24 2 140 25 18 145 4 22 - - v
26 1,5 140 25 18 145 4 245 - - *
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 52 52 52
M3 — M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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T o D Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
‘5 - 1SO metric fine thread DIN13

fine Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

2l

J’){F“xlm

d2

DIN
374

L2

L1

g

B
—
(@78

>

N/mm? 1000

850

\ J J

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6H 6H 6H 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | ( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
_ o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 1.4 15
Numero gruppi materiali 4 4 5 4142 3334 41 42 43 2122
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.1 5.2 5.15.2 333442 43
6.1 7.1 5.2
MF  mm h9 h12 éﬂ% P25MF... P25MF...V P25MF...T P25MF...CT
8 1 90 18 6 4,9 3 7 2 o o o
10 1 90 15 7 5,5 3 9 o o o o
10 1,25 100 20 7 5,5 3 875 o > o o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o o o o
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 o O o o
14 1,5 100 22 11 ) 4 125 & & & &
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 * * * *
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 L L L L
20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 * * * *

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande

Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 53 53 53 53
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier
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MF

VIF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

d2

L1

Rm
NImm 4200

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

TOP

3xD
PM3

6HX

TOP
ﬂﬂﬁ
APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?

Universal R < 1200 N/mn?’ - Universal R < 1200 N/mn?»
TOP
3,5xD
PM3
6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement “ “

new

new

108

ad1
MF
8
10
10
12
12
14
16
18
20
22
24

1,5
1,5
1,5
1,5
15

Ly

90

90

100
100
100
100
100
110
125
125
140

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

Nombre de groupes du matériau

L,

18
15
20
22
22
22
22
25
25
25
25

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

dz
h9

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

a
h12

14,5
14,5

o Standard

A A DDA WWW

il

7
9
8,75
10,75
10,5
12,5
14,5
16,5
18,5
20,5
22,5

1112 13 1.4 15
2122 23
333442 43

K25MF...XP

¢ 0 0 0 U U U U U 0o

53

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

1112 13 14 15
2122 23
333442 43

5.2

CODICE - CODE
K25MF...FORY-XP

¢ 0 0 0 U U U U U oo

54

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande




TO P Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
B prlorss ISO metric fine thread DIN13

Cine Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
SYNCH RO A A PA R DA RON AT A Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
RIGID Rigid Tapping Synchro - Taraudage rigide synchronisé MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
TOopP TOP
=
E & : :
L2
L1
60° B
/®\ r"vVV\‘
o | SRH a5
Rm
| N/mm 1400 g gﬂ
(- v
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC
1112 13 14 15 1112 13 14 15

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

2122 23 24 33 34 1212223 24 33 34
4142 43 45 46 51 4142 43 45 46 5.1
525361627172 52536.1627172

ad1 P L L d a I A CODICE - CODE
E MF  mm 1 ’ hé h12 éﬁé S24MF...TXC S24MF...FORY-TXC
8 1 920 13 8 6,2 3 7 o o
10 1 100 15 10 8 3 9 o o
10 1,25 100 15 10 8 3 875 o o
12 1,25 110 18 12 9 3 10,75 ° °
12 1,5 110 18 12 9 3 10,5 o 2
14 1,5 110 20 12 9 3 125 9 2
16 1,5 110 20 16 12 4 145 o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 54 54
M3 —M10: 10 pezz! ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 jTo i
ISO metric fine thread DIN13 B s

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer SNE

Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina ALTA RESISTENZA
MASCHI A MACCHINA High Resistance - Haute Résistance

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

S g 8
DIN | |
374
L L2 i
L1
60°
Rm
NImm* 1400
1200
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement TXC TXC
) o 1.5 1.6 1.5 1.6
Nume‘ro gruppi materiali 3334 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4453 4453
ad1 P Ly L, d; a Z oy CODICE - CODE
m MF  mm h9 h12 éﬁ% K25MF...TXC K25MF...FORY-TXC
8 1 90 18 6 4,9 3 7 O O
10 1 90 15 7 5,5 3 9 o o
10 1,25 100 20 7 5,5 3 8,75 2 2
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 ©) 9
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 o o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o o
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 54 54
M3 —M10: _10 pezz! ! pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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Lo Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13

prters: ISO metric fine thread DIN13
LiNne Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
INOX Stainless steel - Acier inoxydable MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

5 . LINE
= 9 7
o I —
- L2 L1
ke 8
] o 2
B | =
L L2 i
L1
60°
%2 4
m
N/mm 1400
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSV3 HSSV3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 6HX 6HX
2122 23 1314 15 1314 15 1.6 1314 15 1.6

Numero gruppi materiali
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau

ad1 P L L d a L g CODICE - CODE
m ME mm  he hi2 %Z E25MF...X-V
<
<
<

2122 23 24 2122 23 24 2122 23 24

8 1 20 18 6 4,9 3 7 o
10 1 920 15 7 5,5 3 9 o
10 1,25 100 20 7 5,5 3 8,75 ‘
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 o
20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 o
22 1,5 125 25 18 145 4 205 9
24 1,5 140 25 18 145 4 225 o
V25MF...TXC K25MF...X-TXC K25MF...XFORY-TXC
8 1 90 18 6 4,9 3 7 - ® o o)
10 1 20 15 7 5,5 3 9 - L4 o o
10 1,25 100 20 7 5,5 3 875 - L o o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 - ° o o
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 - L4 o o
14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 - L4 o o
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 - L4 o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 - o o o
20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 - o o o
22 1,5 125 25 18 145 4 205 - o o o
24 1,5 140 25 18 145 4 225 - 9 9 9
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 54 54 55 55
M3 —M10: 10 pezz! ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande

m




MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

DIN
374

5
=

I

a

/
Sl
B

5
!

Lz

d2

L1

60°
PN
)

<

Nimm#

850

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage

Materiale - Material - Matériau

Tolleranza - Tolerance - Tolérance

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

N

LINE LINE
L15° L15°
3xD 3xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H

Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [

VN =

112

ad1 P
MF  mm
6 0,75
8 1
10 1
10 1,25
12 1
12 1,25
12 1,5
14 1
14 1,25
14 1,5
16 1
16 1,25
16 1,5
18 1,5
20 1
20 1,5
22 1,5
24 1,5
24 2
26 1,5
27 2
30 1,5
30 2

Confezione / Box / Colis:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
125
125
125
140
140
140
140
150
150

ﬂ/ﬂﬁ

LINE

USO GENERALE
General purpose - Usage Général

LINE

L15°

3xD
HSSE

1SO2/6H

BR ) D G

) o 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14

Nume‘ro gruppi materiali 4252 3334

Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 6171 4352
L d a 7 CODICE - CODE

i h; h12 gﬁé E51MF... E51MF...V E51MF...XP

16 45 34 3 525 2 o o
18 6 4,9 3 7 O o 9
15 7 5,5 3 9 o o o
20 7 5,5 3 875 O 9 9
22 9 7 3 11 o o o
22 9 7 3 10,75 © 9 9
22 9 7 3 105 hd o o
22 1 9 3 13 o 9 9
22 1N 9 3 12,75 o o o
22 1N 9 3 125 © 9 9
22 12 9 3 15 o o o
22 12 9 3 14,75 o e e
22 12 9 3 145 i o o
25 14 11 4 16,5 O 9 9
25 16 12 4 19 o o o
25 16 12 4 185 O o o
25 18 145 4 20,5 o o o
25 18 145 4 225 e 9 9
25 18 145 4 22 o o o
25 18 145 4 245 9 9 9
25 20 16 4 25 o o o
28 22 18 4 285 o o o
28 22 18 4 28 o o o

Da usare in alternativa ai maschi con imbocco corretto per fori profondi

specialmente in filettatura orizzontale.

To be used with deep holes, specialy in horizontal threading.
A utiliser en alternative aux tarauds entrée GUN pour trous profonds.
Particuliérement pour les taraudages horizontaux.

€ Pag. listino - Price list - Liste des prix

o Standard

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

55 55

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

55

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande




Lo Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13

prters: ISO metric fine thread DIN13

LiNne Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

adi
d2
-Jar

)

L2

L1

SERNO 4,

o > '?4)0/\
60 D & A
X = N
r-—nIVW = B

¥ ) | SRHI [ 4-5 | <
WITH ROUNDED CREST
DIAMETRE EXTERIEUR ARRONDI

Rm
N/mm 1400
L15° L15° L15°
v

AVIO
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 4H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement { TiCN )
) o 6.1 1.6 2.4 6.1
Numelro gruppi materiali 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 4453546263
7.29.2
ad1 P L1 L, d; a Z g CODICE - CODE
A
E MF  mm h9  h12 AZ‘% K52MF...V K52MF...CT *K52MJF...V
< 8 1 90 18 8 6,2 3 *7 o o o
< 10 1 100 20 10 8 3 *9 o o o
< 10 1,25 100 20 10 8 3 *8,75 o o o
od1 P L1 L, d; a 7 g CODICE - CODE
10
m MF  mm h9  h12 AZ% K53MF...V K53MF...CT *K53MJF...V
12 1,25 100 22 9 7 3 *10,75 o o o
12 1,5 100 22 9 7 3 *10,5 o o o
14 1,5 100 22 11 9 3 *12,5 o o o
16 1,5 100 22 12 9 3 *145 o o o
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252 * Rivestimento TiCN a richiesta
* Drills” diameters for MJ: table page 252 * TiCN coating on request
* Pour MJ voir le tableau de percage page 252 * Revétement TiCN sur demande
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 55 56 56
M3 —M10: '10 |yl ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

VIF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

TDP
Us U= US

LINE
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA Nickel - Nickel
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE
= a TOP TOP TOopP
© o /
E % pp— B ez
1 ==
L2
L1
o
E &
L=z
L1
O] P
|
W ) " SRH| [ 4-5 |4
] Zn
N/mm? 1600
an L10° L10° L10°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material - Matériau PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement | [ BR ) Tmien ) ( BR )
73030 1654 733
Numero gruppi materiali 72 _
Material’s groups number ’
Nombre de groupes du matériau
gd1 P L L, d; a z %% CODICE - CODE
MF  mm h9 h12 287 K52MF...NI K52MF...NI-CT K52MF...NI-4HX
< 8 1 90 25 8 6,2 3 *7 o o *
< 10 1 100 30 10 8 3 *9 9 2 w
< 10 1,25 100 30 10 8 3 *8,75 o o *
12 1,25 110 30 12 9 3 *10,75 D 9 L3
12 1,5 110 30 12 9 3 *10,5 o o *
14 1,5 110 30 12 9 3 125 9 2 w
16 1,5 110 30 16 12 3 125 o o *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
* Pour MJ voir le tableau de percage page 252
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 56 56 56

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

* Solo a richiesta
Only on request / Sur demande
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T O o Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

y ISO metric fine thread DIN13
Sne Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
USO GENERALE Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
N General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE LINE LINE

“di
dz2
—

B He=at=

60° C
P LA
Ay | SRH 73 | <

N/mm?
850
R15° R15° R15° R15°

| —

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD

Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] [ TiN ] “
_ o 1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 1.4
Numero gruppi materiali 4 4 5 4142 3334 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.15.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.15.2 5.2
ad1 P L1 L, d; a 7 7 CODICE - CODE
Y
E MF  mm h9  h12 éﬁé E40MF... E40MF...V E40MF...T E40MF...XP
< 4 05 63 13 45 34 3 3,5 O o o o
< 5 05 70 13 6 4,9 3 4,5 2 o 9 9
< 6 0,75 80 16 6 4,9 3 525 ° o o o
< 8 0,75 90 18 8 6,2 3 7,25 o) o) ©) ©)
< 8 1 90 18 8 6,2 3 7 hd o o o
< 10 1 90 15 10 8 3 9 2 o 9 9
< 10 1,25 100 20 10 8 3 875 ° o O O
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 116
Diamétres a suivre

Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 56 56 56 56
M3 —M10: 10 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

”/ﬂﬂ

LINE

N USO GENERALE
General purpose - Usage Général

bl LINE LINE LINE LINE
S E ?
m " — H_ - -I_ —L _“_--’;_
Ltz u ]
k=
[ o %
E] | =
L L2 i
L1
60° C
@\ A
2 | SRH | 2-3 ||«
Rm
R15° R15° R15° R15°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement [ BR ) ( TiN ] “
) o 1112 13 14 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4 , 4142 3334 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.15.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.17.1 5.1 5.2 5.2
ad1 P L1 L, d; a Z w9 CODICE - CODE
m MF  mm h9 h12 éﬁ% E41MF... E41MF...V E41MF...T E41MF...XP
< 6 0,75 80 16 45 3,4 3 5,25 o o o o
< 8 0,75 90 18 6 4,9 3 7,25 9 9 9 9
< 8 1 90 18 6 4,9 3 7 ° i o o
9 1 90 18 7 5,5 3 8 9 9 9 il
< 10 0,75 90 15 7 5,5 3 915 o o o *
< 10 1 90 15 7 5,5 3 9 ® e 9 9
< 10 1,25 100 20 7 5,5 3 875 ° i o o
11 1 100 20 8 6,2 3 10 9 9 9 vy
1 1,25 100 20 8 6,2 3 975 * * * *
12 1 100 22 9 7 3 11 O e 9 &
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 ® hd o *
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 O © 9 9
14 1 100 22 11 9 3 13 o o o *
14 1,25 100 22 11 9 3 12,75 9 9 2 L
14 1,5 100 22 11 9 3 125 o b o o
15 1 100 22 12 9 3 14 2 9 9 v
15 1,5 100 22 12 9 3 135 o o o *
16 1 100 22 12 9 3 15 9 e ) L
16 1,25 100 22 12 9 3 14,75 o o o *
16 1,5 100 22 12 9 3 145 e e 9 9
17 1 110 25 14 11 4 16 O O o *
17 1,5 110 25 14 11 4 15,5 2 9 9 v
18 1 10 25 14 11 4 17 o o o *
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 e 9 9 2
19 1 125 25 16 12 4 19 o o o *
19 1,5 125 25 16 12 4 185 o 9 9 v
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 117
Diamétres a suivre
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 57 57 57 58
M3 — M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

On enquiry, standard price-list / Stock a vérifier

Only on request / Sur demande
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T O o Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

y ISO metric fine thread DIN13
Sne Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
USO GENERALE Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
N General purpose - Usage Général MASCHI A MACCHINA

MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

LINE LINE LINE LINE

@d1
g2

L2

L1

g
)
ggo

N/mm?
850
R15° R15° R15° R15°

Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material - Matériau HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - Tolérance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment - Revétement ( BR ] [ TiN ] “
111213 14 111213 14 111213 14 1112 13 14

Numero gruppi materiali

) 4.14.2 4.1 4.2 3334 3334
Material’s groups number
Nombre de groupes du matériau 5.1 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.17.1 5.1 5.2 5.2
ad1 P L L d a Z 9 CODICE - CODE
m MF  mm 1 i h; h12 gﬁé E41MF... E41MF...V E41MF...T E41MF...XP
20 1 125 25 16 12 4 19 o o o o
20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 - o o o
20 2 140 33 16 12 4 18 o o 2 o
22 1 125 25 18 145 4 21 o) o) ©) ©)
22 1,5 125 25 18 145 4 20,5 L4 o O o
22 2 140 33 18 145 4 20 o o o o
24 1 140 25 18 145 4 23 o > o o
24 1,5 140 25 18 145 4 225 L4 O o o
24 2 140 25 18 145 4 22 ¢ O o o
25 1 140 25 18 145 4 24 o o o 2
25 1,5 140 25 18 145 4 235 o o o o
25 2 140 25 18 145 4 23 o o o o
26 1 140 25 18 145 4 25 . o o
26 1,5 140 25 18 145 4 245 £ © e L
26 2 140 25 18 145 4 24 o o o
27 1 140 25 20 16 4 26 o o o o
27 1,5 140 25 20 16 4 25,5 i o o >
27 2 140 25 20 16 4 25 o o o o
28 1 140 25 20 16 4 27 o o o
28 1,5 140 25 20 16 4 26,5 o o o o
28 2 140 25 20 16 4 26 o o o o
30 1 150 28 22 18 4 29 o o o o
30 1,5 150 28 22 18 4 28,5
30 2 150 28 22 18 4 28 o 2 2 2
30 3 180 46 22 18 4 27 o o o o
Confezione / Box / Colis: € Pag. listino - Price list - Liste des prix 57 57 57 58
M3 —M10: 10 pezz! ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi / pcs On enquiry, standard price-list / Stock & vérifier Only on request / Sur demande
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MF

VIF

MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS - TARAUDS MACHINE

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

N

b a LiNeE LINE
E o g 7
L2
L1
k=
@ 3
L L2 R
L1
60° C
/@’\ A
Y/ | SRH) 23
Rm
R15° R15°
Profond. di filettatura - Thread depth - Profond. de filetage 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material - Mat