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1. Body
10 pm * Kopnyc
¢ Korpus
. * Télo
nonio 9 \Jvm * Govde

yernier

2 «Slide toolholder
e Canasku
® Sanie narzedziowe
* Nastrojovy drzak Soupatka
e Kayar takim tutucu

3 . Expanding radial pin
* Pa3xumHow paavanbHbIn WTntT
* Promieniowy sworzen rozporowy
* Rozsifujici radialni kolik
¢ Radyal genisletme pimi

4 e Vernier scale
* HoHuyc
¢ Noniusz
* Méritko Vernier
¢ \erniye skalasi (taksimati)

5« Micrometric vernier scale

TRC 32 HS TRC 50 HS © MUKPOMETPUYECKMIA HOHMYC

025~18 @25~ 022 * Noniusz mikrometryczny

o Mikrometrické méfitko vernier
- o Mikrometrik verniye skalasi

@ FEATURES. High precision work to IT6 tolerance, with excellent surface finish, is achieved using TRC HS boring heads. These are very sensitive
and radial correction of 5 micron can be effected directly on the machine and easily read on the vernier scale.

@ XAPAKTEPUCTWKW. fonoeku TRC HS 06ecneunBaioT BbICOKYH TOHHOCTb 06paboTKM MO KNaccy TOYHOCTH IT6 C MCKIIOUMTESNbHOM YACTOTOM
noBepxHoCcTU. OHU OYeHb YyBCTBUTESbHbI U paauanbHan KOppekuma B 5 MUKPOH MOXeT 6biTb OCYLLECTBMEHA NPAMO Ha CTaHKe U Nerko cunTaHa
no WKane HoHuyca.

@ CECHY. Glowice z serii TRC HS umozliwiajg obrébke o bardzo wysokiej doktadnosci w tolerancii IT6 i gwarantujg uzyskanie doskonatej jakosci
powierzchni. Doktadnos¢ ustawcza gtowic wynosi 5 mikrometréw na promieniu. Wartos¢ ta jest tatwa do odczytania bezposrednio na noniuszu, co
umozliwia dokonywanie regulacji bezposrednio na obrabiarce..

@ VLASTNOSTI. Pomoci vyvrtavacich hlav TRC HS se docili vysoce presné obrabéni dle tolerance IT6 s vynikajici finalni Gpravou povrchu. Jsou
velmi citlivé a radialni korekci 5 mikron( Ize provést pfimo na stroji a snadno odecist na méfitku vernier.

@ OZELLIKLER. TRC HS matkap baslar kullanilarak IT6 toleransa kadar yiiksek hassasiyetli galisma ve milkemmel yiizey bitirme gergeklestirilir.
Bunlar son derece hassastirlar ve 5 mikron radyal diizeltme dogrudan makine Uzerinde gerceklestirilip verniye skalasinda kolayca okunabilir.




TRM HSB z25-22
tostarossadandeed !
0

TRM HSB

RPM MAX 20.000
@25 ~22

6 - Slide clamp screw
 3aXMMHbIE BUHTbI Carlasok
 Sruba blokujgca sanie narzedziowe
¢ Upinaci Sroub Soupatka
e Siirguilli sikma vidasi

7 « Coolant outlet
* Bbixof xnagareHta
¢ Wylot cieczy chtodzacej
e \lystup chladici kapaliny
® Sogutma sivisi cikisi

8 «Tools clamp screws
© SaKIMMHbIE BUHTbI MHCTPYMEHTa
¢ Sruba blokujgca narzedzie
* Upinaci Srouby nastroje
e Takimlarin sikma vidalari

9 «Oiler
° MacneHka TRM 32 HSB TRM 50 HSB

* Smarownica
¢ Olejnicka @25~18 @25~22
* Yaglayici

10« Tool

® /IHCTpyMeHT
¢ Wytaczak
* Nastroj

_

@ FEATURES. High precision work to IT6 tolerance, with excellent surface finish, is achieved using TRM HSB boring heads. These are very
sensitive and radial correction of 1 micron can be effected directly on the machine and easily read on the vernier scale.

@ XAPAKTEPUCTUKMW. foroBku TRM HSB 06ecneunBatoT BbICOKYIO TOHHOCTb 06paboTKM MO KNaccy TOYHOCTU IT6 C UCKIOUYUTENbHOI YACTOTOM
noBepxHoCcTW. OHU OYeHb YYBCTBUTENbHbI U pauanibHana Koppekumsa B 1 MUKPOH MOXET 6biTb OCYLLECTBNIEHA MPAMO Ha CTaHKe U NErko cunTaHa
o WwKane HoHuyca.

@ CECHY. Gtowice z serii TRC HSB umozliwiaja obrébke o bardzo wysokiej doktadnosci w tolerancji IT6 i gwarantujg uzyskanie doskonatej jakosci
powierzchni. Doktadnos$¢ ustawcza gtowic wynosi 1 mikrometr na promieniu. Wartos¢ ta jest tatwa do odczytania bezposrednio na noniuszu, co
umozliwia dokonywanie regulacji bezposrednio na obrabiarce.

@ VLASTNOSTI. Pomoci vyvrtavacich hlav TRM HSB se docili vysoce presné obrabéni dle tolerance IT6 s vynikajici findlni Gipravou povrchu. Jsou
velmi citlivé a radialni korekci 1 mikron Ize provést pfimo na stroji a snadno odec€ist na méfitku vernier.

@ OZELLIKLER. TRM HSB matkap baslari kullanilarak IT6 toleransa kadar yiiksek hassasiyetli calisma ve milkkemmel yiizey bitirme gerceklestirilir.
Bunlar son derece hassastirlar ve 1 mikron radyal diizeltme dogrudan makine Uzerinde gergeklestirilip verniye skalasinda kolayca okunabilir.
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* Carbide tools * Tools @d2.5~22
© TBepAOCTIABHbIE MHCTPYMEHTbI ® MHeTpyMeHTb!
¢ Narzedzia z twardego metalu ° Na’rzed.na
* Karbidové nastroje * Nastroje
e Karburli takimlar * Takimlar
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10 um

vernier 2 va TRC 50 HS

@25 ~22
RPM MAX 12.000

TRM 50 HSB
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TRC 50 HS
TRM 50 HSB
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B8.. TRM 50 HSB (RPM MAX 10.000)

REF. CODE Kg.
TRC 50 HS 455035000601 1
TRM 50 HSB 455105000701 1.4
KIT KO1
TRC 50 HS
g6 ~22

1 TRC50HS 1B3.10 1B3.16
1B3.06 1B3.12 1B3.18
1B3.08 1B3.14

5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

REF. CODE [
KIT K01 TRC 50 HS 655035030502 6~22
KIT KOT1
TRM 50 HSB
6 ~22

1 TRM50HSB 1B3.10 1B3.16
1B3.06 1B3.12 1B3.18
1B3.08 1B3.14
5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

REF. CODE 9

KIT KO1 TRM 50 HSB 655005030501 6 ~22
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B1 B3 B5 B8
« Carbide tools « Tools * Viibration-damping tools * Carbide tools @25~22
* TBepaoCnnaBHbIe MHCTPYMEHTbI ® VIHCTpYMeHTbI © B1OPON30NALMOHHbIE MHCTPYMEHTbI  © TBepAoCMIaBHbIe UHCTPYMEHTI
* Narzedzia z twardego metalu * Narzedzia * Narzedzia zapobiegajgce wibracjom e Narzedzia petnoweglikowe
* Karbidové nastroje * Nastroje * Redukce tlumici nastroje * Karbidové nastroje
o Karbuirlii takimlar ® Takimlar e Titresim s6nimleyici takimlar o Karbuirlii takimlar
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B8.06 572010506108 6~8 45 TS 21 0.065
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