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Advantages of OXOline

High rigidity inserts.

— Increase of stability thanks 2 screws fixing system.
— Repetitiveness of the cutting edge + 0,01 mm.

— Positioning in all axes.

— The screw is free of all radial stress.

— 2 cutting edges available.

— Large choice of geometries available.

Vorteile der OXOline

— Sehr stabile Wendeplatten.

— Zunahme der Stabilitdt dank zweier Schrauben.

— Wiederholgenauigkeit der Schneidkante + 0,01 mm.
— Positionierung in allen Achsen.

— Keine radialen Spannungen.

— 2 verfugbare Schneidkanten.

— Viele verschiedene Geometrien verfligbar.

Avantages de la ligne OXOline

— Plaguettes haute rigidité.

— Accroissement de la stabilité grace aux 2 vis.
— Répétitivité de I'aréte de coupe = 0,01 mm.
— Positionnement dans tous les axes.

— La vis est libre de toute tension radiale.

— 2 arétes de coupe.

— Grand choix de géométries disponible.
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Coating of inserts

Beschichtung der Wendeplatten
Revétement des plaquettes

v = Available
v’ = Verfligbar
v = Disponible

Designation Description

Bezeichnung Beschreibung

Désignation Description

K20 Without coating | K20 carbide

Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K20

Bl40 AITi(C)N-based

Universal coating.

High hardness.

Very smooth surface finish.

Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis
Universalbeschichtung.

Hohe Schichthérte.

Sehr glatte Oberflache.
Geeignet fur Stahl und Edelstahl.

Base AITi(C)N

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a l'acier et a I'acier inox.

BI90 AlTiN-based

e Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

Universalbeschichtung.

Gute Oxidationsbestandigkeit.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Ideal fir Stahl und Edelstahl.

BaseAlTiN

Revétement universel.

Bonne résistance a I'oxydation.
Haute résistance a la chaleur.
Adapté a l'acier et a I'acier inox.
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Designation Description

Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
BI100 AICrN-based

¢ Very high heat resistance.
¢ High wear resistance.
e |deal for high speed machining of stainless steel.

AICrN-Basis

¢ Sehr hohe Hitzebesténdigkeit.
¢ Hohe Verschleissfestigkeit.
e |deal fur das Bearbeiten von Edelstahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit.

Base AICrN

e Trés haute résistance a la chaleur.
® Haute résistance a |'usure.
e |déal pour l'usinage a haute vitesse de coupe de |'acier inox.

TIN TiN

¢ Universal coating.

TiN

¢ Universalbeschichtung.
TiN

® Revétement universel.
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Field of application of OXOline 1000
Anwendungsbereiche der OXOline 1000
Champ d’application d’OXOline 1000

Right inserts
Rechte Wendeplatten
Plaquettes a droite

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser
Trongonnage maximum

@20 mm

Maximum turning
Maximale Spantiefe
Tournage maximum

ap 6 mm

r=01/02 r=0,1/0,2 r=01/02 r=01/02

IR YNRRERY

1050R 1050RP 1051R 1051R-r 1051RP-r 1052R 1054R  1053R 1053RX 1053RP 1053RPX 1056R  1056R-r  1056RP-r
Cutting off
Abstechen

Trongonnage

55°/60° 60°

r=0,1/02 r=0,1/02 r=015/035 r=0,15/0,35 r=81/02
30° 30°
29°/35° 29%/35°

1060RP 1060RP-r 1061R 1061-r 1062R 1062RO 1068RO 1063Rb-r 1063RO-r 1064R 1065R 1065R-r 1067RO 1080R 1081R

Plunging-Turning Plunging-Turning Turning-Plunging Turning Threading
Einstechen-Drehen Einstechen-Drehen Drehen-Einstechen Drehen Gewindestrehlen
Fongage-Tournage Fongage-Tournage Tournage-Fongage Tournage Filetage
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Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article
L 10x 10 124 ~ 1010R
% S h" 12x12 124 - 1012R
1414 124 ~ 1014R
L 16x16 124 ~ 1016R
g 7‘ To 20 x 20 124 ~ 1020R
25x 25 100 1025R
Right «Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil «Pick-up» a droite Section C Longueur L Ne° Article
L 10x 10 124 10104
f -
12x12 124 1012R4
o t@
H ( 16x 16 124 ‘ 1016R4
Use with T053R, 1053RF, 1053RX, 1056R and 1056RP-r inserts
| L -, Verwendung mit 1053R, 1053RP, 1053RX, 1056R und
OI l = 1056RP-r Wendeplatten
< Utilisation avec les plaquettes 1053R, T053RF, 1053RX,
1056R et 1056RP-r
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne° Article
L 10x 10 124 - 1010
f 1
12x 12 124 - 1012L
O
I [ % 14 x 14 124 - 1014L
L 16x 16 124 10161
‘ T 20 x 20 124 - 1020L
o[ -
Left «Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil «Pick-up» a gauche Section C Longueur L Ne Article
L 10x 10 124 1010L4
% \ jo 12x12 124 1012L4
16x16 124 ~ 1016L4
L L Use with 1053L inserts
g Verwendung mit 1053L Wendeplatten
vf i ‘ IO Utilisation avec les plaquettes 1053L
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Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Porte-outils avec arrosage intégré

See the «Tool holders with internal coolan» documentation for further information.
Siehe Dokumentation « Werkzeughalter mit Innenkiihlung » fiir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils avec arrosage intégré » pour plus d’informations.

Turning tool holders for counter-operation

Drehwerkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung

Porte-outils de tournage pour contre-opération
See the «Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.
Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils de tournage cylindriques » pour plus d'informations.

Key Article nr.

Schliissel Artikel Nr.

Clé Ne° Article

Torx 15 100-1

Screw for standard tool holder Atrticle nr.

Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.

Vis pour porte-outil standard Ne Article

M3,5x9 001-8

Screw for «Pick-up » tool holder Article nr.

Schraube fiir « Pick-up » Werkzeughalter Artikel Nr.

Vis pour porte-outil «Pick-up» Ne Article
l M3,5x 7 100-2¢
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Blank R : Right machining
Rohling R : Rechte Bearbeitung
Ebauche R : Usinage a droite

Blank insert Article nr.

Rohling Wendeplatte Artikel Nr. Q S|
Plaquette ébauche e N° Article ¥ m m
- 38 33 1040R3,3 v v v
o~
3 N\ 0O

Guide bush cut off @ 20 mm
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 20 mm
Tronconnage c6té canon @ 20 mm

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Cutting insert 12° Article nr.
Abstechplatte 12° Artikel Nr.
Trongonneur 12° e L Ne Article

< | BI10O

1,0 50 1050R1,0

@ © 12 60 1050R1,2
1,5 7,5 1050R1,5

L
—— 1,8 9,0 1050R1,8
w%% 20 10,5 1050R2,0 v
\}., 2,2 10,5 1050R2,2
Je 2,5 10,5 1050R2,5

LN N X N X X X|Bl40
X X X X X X X|[BI90
AN

3,0 10,5 1050R3,0

Cutting insert 0° Article nr.
Abstechplatte 0° Artikel Nr.
Trongonneur 0° e L Ne Article

1,0 50 1050RP1,0
\ @@ \ 1,5 7,5 1050RP1,5

2,0 10,5 1050RP2,0

< S %S < Bl4O
<< <K < BI9O

L 2,5 10,5 1050RP2,5
} ’_TEDULI:H 3,0 10,5 1050RP3,0
[
Cutting insert 15° with chip breaker Article nr.
Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr.
Trongonneur 15° avec brise-copeau e L Ne Article

5~ |10 50 1051R10
\ ©]e) \ /o T\ |12 60 1051R12
L i 15 75 1051R15

2,0 10,5 1051R2,0
2,5 10,5 1051R2,5

< N S X X|Bl40
<X S X X|BI90

A
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Cutting insert 15° with chip breaker and radius Article nr. o
Abstechplatte 15° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g & 8
Trongonneur 15° avec brise-copeau et rayon e L r Ne Article m o o
1,0 50 01 1051R1,0-r0,1 - v
\ @ @ 1,0 50 02 1051R1,0-r0,2- v
L 1,2 60 01 1051R1,2-r0,1 - v
r ‘—-1
. T—T/m% 1,5 7,5 0,1 1051R1,5-r0,1 - v v
f 2,0 10,5 0,1 1051R2,0-r 0,1 - v v
AG 2,0 10,5 0,2 1051R2,0-r0,2 v
- 2,5 10,5 0,2 1051R2,5-r 0,2 v
Cutting insert 0° with chip breaker and radius Article nr.
Abstechplatte 0° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
Trongonneur 0° avec brise-copeau et rayon e L r N° Article m
— - - v
PRy 1,5 7,5 01 1051RP1,5-r0,1
1,5 7,5 02 1051RP1,5-r0,2 - v
\JOO] N\ /AL ; New
o ) 2,0 10,5 0,1 1051RP2,0-r0,1- N v
L \ /120 105 02 1051RP2,0-r02- R
A — \ / Nouvean
. . |
Fe SN
Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. g &
Tronconneur 20° e L Ne Article m o
1,0 50 1052R1,0 v
@ @ 1,2 6,0 1052R1,2 v v
L
’-——‘ 1.5 75 1052R1,5 v v
3 2,0 10,5 1052R2,0 v v
o 2,5 10,5 1052R2,5 v v
S
Cutting insert with chip roller Atrticle nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g 8
Trongconneur avec roule-copeau € L Ne° Article m oM
@ @ o 1,0 50 1054R1,0 v v
/ N\ |12 60 1054R1,2 v v
L 1 1,5 7,5 1054R1,5 v v
=7 ( 1120 105 1054R2,0 v v
’ ] \ /125105 1054R2,5 v v
N AL ~_._—

Sub spindle cut off @ 18 mm

Abstechen an der Abgreifzange @ 18 mm
Tronconnage céte prise de piece @ 18 mm

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

& accessories

Opposite cutting insert 12° Atrticle nr. o
Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. g & 8
Trongonneur inversé 12° e L Ne° Article o @ @
1,0 50 1053R1,0 v v
/ @] / 12 60 1053R1,2 7
L 1,5 7,5 1053R1,5 v v v
o 18 90 1053R1,8 v
ALy L
] 2,0 105 1053R2,0 v v
T |
: ‘ —5 25 105 1053R2,5 v v
3,0 10,5 1053R3,0 v
Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils T0xxL
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Opposite cutting insert with chip roller Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g g
Tronconneur inversé avec roule-copeau & L Ne Article m oM
o~ 1,0 50 1053RX1,0 v v
@ @ / N |12 60 1053RX1,2 v
L @E J 1,5 7,5 1053RX1,5 v v
\}o\ R : /120 105 1053RX2,0 v v
Use with 10xxL tool holders
r/mm 5t \\ // Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
- Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert 0° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 0° Artikel Nr. g R
Trongonneur inversé 0° e L Ne Article o o
10 50 1053RP1,0 v
1,2 6,0 1053RP1,2 v
/ O O / 15 7,5 1053RP1,5 v
L 2,0 10,5 1053RP2,0 v
2,5 10,5 1053RP2,5 v v
ﬁ . 3,0 10,5 1053RP3,0 v
7 Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert 0° with chip roller Avrticle nr.
Umgekehrte Abstechplatte 0° mit Spanroller Artikel Nr. e
Trongonneur inversé 0° avec roule-copeau e L Ne° Article o
T 15 75 1053RPX1,5 v
@ @ / \ 2,0 10,5 1053RPX2,0 v
L (l—= |
= Use with 10xxL tool holders
— i 5 \\ // Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
f - Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanbrecher Artikel Nr. g 8
Trongonneur inversé avec brise-copeau e L Ne° Article m o
T 1,5 7,5 1056R1,5 v v
/ O O / / m N\ |20 105 1056R2,0 v v
L : = ) 25 105 1056R2,5 v v
AL \ | Use with 10xxL tool holders
/\ Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
rm]]_vg \ / Utilisation avec les porte-outils TOxxL
[ T ) R .
— -
Opposite cutting insert with chip breaker and radius Article nr. o
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g ] 2
Trongonneur inversé avec brise-copeau et rayon e L r Ne° Article o @ @
1,0 50 0,1 1056R1,0-r0,1- v
1,0 50 02 1056R1,0-r0,2- v
15 75 01 1056R1,5-r0,1 - v v Vv
1,5 75 02 1056R1,5-r0,2- v
2,0 10,5 0,1 1056R2,0-r0,1 - v v
2,0 10,5 0,2 1056R2,0-r0,2 - v
2,5 10,5 0,2 1056R2,5-r0,2 - v
Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
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Opposite cutting insert 0° with chip breaker and radius Article nr.
Umgekehrte Abstechpl. 0° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 0° avec brise-copeau et rayon e L r Ne Article o
15 75 01 1056RP1,5-r0,1 - v
15 75 02 1056RP1,5-r0,2 - v
/ @ @ / /’_\ 2,0 10,5 0,1 1056RP2,0-r0,1 - v

\
2 20 10,5 0,2 1056RP2,0-r0,2- v
/\% Use with 10xxL tool holders
L N Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
e U S \ / , ew Utilisation avec les porte-outils 10xxL
_—-__ _ »0 / -/ Nw

Back turning
Drehen hinter dem Bund
Tournage arriere

R : Right machining

R : Rechte Bearbeitung

R : Usinage a droite

Back turning insert 0° Article nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére 0° e L Ne Article o o
0,5 20 1060RPO,5 4
0,6 2,0 1060RPO,6 v
08 20 1060RPO,8 v v
\ © O \ 10 30  1060RP1,0 7 |
1,2 3,0 1060RP1,2 v v
m‘- 1,5 40 1060RP1,5 v v
J;’_:—[’m—g 1,8 4,0 1060RP1,8 v
[
f 20 50 1060RP2,0 v v
25 6,0 1060RP2,5 v v
3,0 6,0 1060RP3,0 v v
Back turning insert 0° with radius Article nr.
Drehplatte hinten 0° mit Radius Artikel Nr. C<_r> 8
Tourneur arriére 0° avec rayon e L r Ne° Article m o
1,0 30 0,1 1060RP1,0-r0,1- v
TN
\ © @ \ / \\ 1,0 30 02 1060RP1,0-r0,2- v
- . | 1,5 40 01 1060RP1,5-r0,1- v v
) ( >i@ 15 40 02 1060RP1,5-r0,2- v | v
RS - - v
o ﬁr—ﬂ‘ \ , J 2,0 50 01 1060RP2,0-r0,1
T ~ 20 50 0,2 1060RP2,0-r0,2- v
25 6,0 01 1060RP2,5-r0,1 - v
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. C<_r> 8
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article on @
0,8 2,0 1061R0,8 v
\ © @ \ 1,0 3,0 1061R1,0 v v
1,2 30 1061R1,2 v v
L 15 4,0 1061R1,5 v v
20 50 1061R2,0 v v
wfV % = 25 6,0 1061R2,5 v v
30 7,5 1061R3,0 v v
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Back turning insert with «parisian cut» and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» und Radius Artikel Nr. R 9
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » et rayon e L r Ne Article m o
10 3,0 01 1061R1,0-r0,1 - v v
1,0 30 02 1061R1,0-r0,2- v v
1,2 30 01 1061R1,2-r0,1- v v
T 1,2 30 02 1061R1,2-r0,2- v v
\ @ @ \ / N\ [15 40 01 1061R15-r0,1- v v
L ( r: Z[ 115 40 02 1061R1,5-r0,2- v v
1 \ 4120 50 01 1061R2,0-r0,1- v v
r
m%—’ﬁjm—@ AN / 120 50 02 1061R20-r02- 27
S~ 25 60 01 1061R2,5-r0,1- vV
25 60 02 1061R2,5-r0,2- v v
30 75 01 1061R3,0-r0,1- v v
30 75 02 1061R3,0-r0,2- v v
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. g R
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article m oM
. 1,0 60 1062R1,0 v v
\ O O \ / N |15 60 1062R15 v|v
L ( 1120 60 1062R2,0 vV
T = s |
=/
S ~_
Back turning insert Article nr. =]
Drehplatte hinten Artikel Nr. g 8 2
Tourneur arriére e L Ne° Article o @® @
i 1,0 50 1062RO1,0 v v v
P \ // \\ 15 60 1062RO15 v v
N /8 20 7,5 1062R02,0 v
\
S \ /
A N
~—_ __
Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. &
Tourneur arriére e L Ne Article m
‘ 0,5 80 1068RO0,5 v
e
+
oS
Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g’
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayon L a r Ne Article o
_ /*\ 6,0 29° 0,15 1063Rb-29°-r0,15- v
\ , . | 60 29° 035 1063Rb-29°-r0,35- v
- ( < 6,0 35° 0,15 1063Rb-35°-r0,15- v
\ 60 35° 0,35 1063Rb - 35°-r 0,35 - 4
[ S~— =
o \ ~
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Back turning insert with chip roller and radius
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius

Article nr.

Artikel Nr.

o
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayon L a v Ne Article %
6,0 29° 0,15 1063RO-29°-r0,15- v
60 29° 035 1063RO-29°-r0,35- v
6,0 35° 0,15 1063RO-35°-r0,15- v
60 35° 035 1063RO-35°-r0,35- v

Front turning
Drehen vor dem Bund
Tournage avant

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Front turning insert Article nr. =]
Drehplatte vorne Artikel Nr. 3 8 g
Tourneur avant Ne Article m o o
\ \ o 6,0 1064R v vV
(: :) (: :) 20
20° / h
i -
-~ W —
[ =\ /
T S~
Front turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. g 8
Tourneur avant avec brise-copeau Ne Article o o
P 6,0 1065R %
NECIEAPA
[ p— /
| = J
— .
Li-‘ \;/’
Front turning insert with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
Tourneur avant avec brise-copeau et rayon L r Ne Article m
— 60 0,1 1065R-r0,1- v
/,/2° \ 60 0,2 1065R -r 0,2 - v
N /
Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. &
Tourneur avant e L Ne Article m
\ \\ 0,5 8,0 1067R0O0,5 v
D.
() <— 17—
) A=
|-
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L T
)

Threading
Gewindestrehlen
Filetage

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Threading insert with partial profile Article nr.
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. 3 8
Fileteur avec profil partiel a Ne Article m o
55° 1080R - 55° - v v
60° 1080R - 60° - v v
Threading insert with full profile Pitch Article nr.
Gewindeplatte mit Vollprofil Teilung Artikel Nr. g
Fileteur avec profil complet e L pas M Ne Article o
10 30 045 25 1081R0,45 v
1,0 30 050 3 1081R0,5 v
0 P 1,0 30 060 - 1081R0,6 v
. s/ |10 30 070 4 1081R07 v
/ o 1,5 45 0,80 5 1081R0,8 v
\ ©
o L \y 15 45 1,00 6  1081R1,0 v
U I = s \. 15 45 125 45 1081R1,25 v
T S——" 120 50 1,5 10 1081R15 v
20 50 1,75 12 1081R1,75 v
25 50 200 16 1081R2,0 v
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Blank L : Left machining
Rohling L : Linke Bearbeitung
Ebauche L : Usinage a gauche

Blank insert Article nr.
Rohling Wendeplatte Artikel Nr. g
Plaquette ébauche e Ne Article m
38 4 3.3 1040L3,3 4
O it
©
T
\ [ | o
- T

Guide bush cut off @ 20 mm L : Left machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 20 mm L : Linke Bearbeitung
Trongonnage c6té canon @ 20 mm L : Usinage a gauche
Cutting insert 12° Article nr.
Abstechplatte 12° Artikel Nr. g R
Trongonneur 12° e L Ne° Article o o
1,0 50 1050L1,0 v v
/ @ @ / 1,2 60 1050L1,2 v v
L 15 75 1050L1,5 v v
S i T — 1,8 9,0 1050L1,8 \
‘ 2,0 105 1050L2,0 v v
729 2,5 10,5 1050L2,5 v v
g 30 10,5 1050L3,0 v v
Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. g
Trongonneur 20° e L Ne° Article o
15 75 1052L1,5 v
© @ 2,0 10,5 1052L2,0 v
L
1 2,5 10,5 1052L2,5 v
“ Hmkw;ﬁl
T
Zl/“"
Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g 8
Trongonneur avec roule-copeau e L Ne Article o o
© @ T 1,575 1054L1,5 viv
/ N\ |20 105 1054L2,0 v v
L X
1 2,5 10,5 1054L2,5 v
\ T T 4wt ( ‘ )
. k
\. /
A2 ~___—
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Sub spindle cut off @ 18 mm L : Left machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 18 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage coéte prise de piece @ 18 mm L : Usinage a gauche

Opposite cutting insert 12° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. g
Trongonneur inversé 12° e L Ne Article o
1,2 6,0 1053L1,2 v
\ O O \ 15 7,5 1053L15 v
2,0 10,5 1053L2,0 v
L Use with 10xxR tool holders
o Joe Verwendung mit 10xxR Werkzeughalter
i /\ “HmH X Utilisation avec les porte-outils T0xxR
ﬂ)_‘i
Back turning L : Left machining
Drehen hinter dem Bund L : Linke Bearbeitung
Tournage arriere L : Usinage a gauche
Back turning insert 0° Atrticle nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. g
Tourneur arriére 0° e L Ne Article [
0,5 20 1060LPO,5 v
1,0 3,0 1060LP1,0 v
L 1,5 40 1060LP1,5 v
rj 2,0 50 1060LP2,0 v
Ij?“—mk"—\—\ﬁ: 25 60 1060LP2,5 v
30 6,0 1060LP3,0 v
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. g
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article o
1,0 30 1061L1,0 v
L 1,8 40 1061L1,8 v
20 50 1061L2,0 v
=TT 25 60 1061L2,5 v
! 30 7,5 1061L3,0 v
Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» und Radien Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons | € L Ne Article o o
. 1,5 40 1061L1,5-r0,1- v
/ @ @ / // \\ 15 40 1061L1,5-r0,2- v v
N 120 50 1061L2,0-r0,1- v v
- DS:( |20 50 1061120-r02- v
ﬁ‘% R r/’ 2,5 6,0 1061L2,5-r0,1 - v
f ~ 25 60 1061L2,5-r0,2- v
30 60 1061L3,0-r0,2- v v
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7

Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article m M
o \ 1,0 60 1062L1,0 v v
/ 15 60 1062L15 v
m ) 20 60 1062L2,0 v
Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. g
Tourneur arriere e L Ne Article m
’ T 1,0 50 1062LO1,0 v
[ / %\ 1,5 60 1062L01,5 v
[ 3 20 7,5 1062L0O2,0 v
et e = |
- \ & /
~__ _—
Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayon L a r Ne Article m
_ /*\ 6,0  29° 0,15 1063Lb-29°-r0,15- v
, ‘ \ 6,0 29° 0,35 1063Lb-29°-r0,35- v
- ‘) 6,0 35° 0,15 1063Lb-35°-r0,15- v
60 35° 0,35 1063Lb-35°-r0,35- v
L / .

Front turning

Drehen vor dem Bund
Tournage avant

L : Left machining

L : Linke Bearbeitung
L : Usinage a gauche

Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. g z
Tourneur avant L Ne Article o
T 6,0 1064L v v
/ ©0 / / =N
20° )
T )
[l ‘ \\ //
L f ~__ _—
Front turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. S
Tourneur avant avec brise-copeau L Ne Article m
- 6,0 1065L v
A001 /o
oy M |
= J /
Mﬁ N
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Field of application of OXOline 1100
Anwendungsbereich von OXOline 1100
Champ d’application d’OXOline 1100

151 l 15? 20“

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser
Trongconnage maximum

@ 32 mm
1150R  1150RP 1153R  1153R-20°
Cutting off
Abstechen
Trongonnage
Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article
10x10 124 ~ 1110R
) 12x12 124 1R
‘ T 16 %16 124 1116R
Fﬁ T b 20x 20 124 ~ 1120R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne° Article
10x10 124 - 1110L
) 12x12 124 oL
- ‘ 16x16 124 1116l
¢ / &q 20 x 20 124 11200
25x25 100 - 112sL
Right «Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil «Pick-up» a droite Section C Longueur L Ne° Article
L 12x12 120 1112R4
\ |
of | (28
i Use with 1153R, 1153R-20° inserts
OD ’—Q—MT Verwendung mit 1153R, 1153R-20° Wendeplatten
- Utilisation avec les plaquettes 1153R, 1153R-20°

Bimu SA case postale 50 e. info@bimu.ch
cutting tools rue du Quai 10 i. www.bimu.ch
& accessories CH-2710 Tavannes

FDE9.7.3#

+41 32 482 60 50
+41 32 482 60 59




Guide bush cut off @ 32 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 32 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongonnage c6té canon @ 32 mm R : Usinage a droite

Cutting insert 15° Article nr.
Abstechplatte 15° Artikel Nr. &
Trongonneur 15° e L Ne° Article o
1,5 150 1150R1,5 v
\\ © O \\\ 2,0 170 1150R2,0 v
L 2,5 17,0 1150R2,5 v
3,0 17,0 1150R3,0 v
) ]
f \,ﬁ
Cutting insert 0° Article nr.
Abstechplatte 0° Artikel Nr. &
Trongonneur 0° e L Ne Article o
2,0 17,0 1150RP2,0 v
\ O O \ 25 170  1150RP2,5 v
3,0 17,0 1150RP3,0 v
L
L’—,%
]
f
Sub spindle cut off @ 32 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 32 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage céte prise de piece @ 32 mm R : Usinage a droite
Opposite cutting insert 15° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 15° Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 15° e L Ne° Article o
1,5 150 1153R1,5 v
/ @ @ / 2,0 17,0 1153R2,0 v
L 2,5 17,0 1153R2,5 v
IS 3,0 17,0 1153R3,0 v
R /\ B Use with 11xxL tool holders
a} Verwendung mit 11xxL Werkzeughalter
f Utilisation avec les porte-outils 11xxL
Opposite cutting insert 20° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 20° e L Ne Article o
49.5 = 0,8 5,0 1153R0,8 - 20° - v
s 0°
‘ XN 10 50 1153R1,0-20°- v
b o~ Y
00 J/ °’I . ) 1250 1153R1,2-20°- v
7 / Use with 11xxL tool holders
e 4L }» o| / Verwendung mit 11xxL Werkzeughalter
f T S~ . Utilisation avec les porte-outils 11xxL
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Guide bush cut off @ 32 mm L : Left machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 32 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 32 mm L : Usinage & gauche

Cutting insert 15° Atrticle nr.
Abstechplatte 15° Artikel Nr.
Trongonneur 15° e L Ne Article

2,0 17,0 1150L2,0

/ @ @ / 2,5 17,0 1150L2,5

3,0 17,0 1150L3,0

< SN X[ BI90

Sub spindle cut off @ 32 mm L : Left machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 32 mm L : Linke Bearbeitung
Trongconnage cote prise de piece @ 32 mm L : Usinage a gauche
Opposite cutting insert 15° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 15° Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 15° e L Ne Article o
2,0 17,0 1153L2,0 v
\ © © \\ 2,5 17,0 1153L2,5 v
L 3,0 17,0 1153L3,0 v
_[15° Use with 11xxR tool holders
Verwendung mit 11xxR Werkzeughalter
QJ; \ Utilisation avec les porte-outils T1xxR
—
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Field of application of OXOline 1100-8
Anwendungsbereich der OXOline 1100-8
Champ d’application d’OXOline 1100-8

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser 08/1.0/1.2
Trongonnage maximum
@ 32 mm
i —
Guide bush — Counter-spindle
Fihrungsbiichse N /ﬁ Gegenspindel
Canon Contre-broche
20°
0.5]
Cutting off 1153-8R
Abstechen 1108L
Trongonnage
8
Left tool holder 8x8 mm Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links 8x8 mm Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche 8x8 mm Section C Longueur L Ne° Article
8x8 125 1108L

L

Use with 1153-8R inserts
O]:‘ - ook Verwendung mit 1153-8R Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 1153-8R

Sub spindle cut off @ 12 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 12 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage coéte prise de piece @ 12 mm R : Usinage a droite
Opposite cutting insert 20° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 20° e L Ne Article o
\ 50 | o 08 4 | 1153-8R0,8 v
‘ 4—V© ® =l J N 11,0 4 11538R1,0 v
= Q ] 12 6 1153-8R1,2 v
16.5 (—
L : / Use with 1108L tool holders
e - ® \ / Verwendung mit 1108L Werkzeughalter
-7 ~__ Utilisation avec les porte-outils 1108L
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