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КАТАЛОГ
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продольного точения



Оглавление

О компании 1

hcx/HCXS
Державки d1

CХC
Пластины отрезные d2

CХt/Cxt-v
Пластины для обратного точения d3

CХK
Пластины для обработки канавок d4

CХK-V
Пластины для обработки канавок со стружколомом d5

CХB
Пластина для обработки канавок (полный радиус) d6

CХR
Пластины для нарезания резьбы d7

Режимы
Рекомендуемые режимы резания d8
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ФОРМА ЗАКАЗА СПЕЦИАЛЬНОГО ИНСТРУМЕНТА

Дата: 0

Ф.И.О. 0

Телефон: 0

E-mail: 0

Выберите необходимый вариант пластины

αL

R

W

CXC

Для отрезки R l

CXK

W

L

R

Для обработки канавок R l

CXK-V

R

L

W1

Для обработки канавок со стружколомом R l

CXB
L

R

Для обработки канавок (полный радиус) R l

CXR1

F

R
α

Для нарезания резьбы R l

CXR3

F

α

R

Для нарезания резьбы R l

CXR2

F

α

R

Для нарезания резьбы R l

L

W

α1

W1

R

α2

CXT

Для обратного точения R l

CXT-V

L1

α

R W

L

Для обратного точения R l

Сплав: CMS10 CU15 CSM10S CN10

[или обрабатываемый материал]

Количество шт:
[минимальный заказ от 30 шт.]

сайт: cpinst.ru e-mail: tool@cpinst.ru телефон:



�������� ������������
�	��������	��
��������

/&,+*)%('#".!$!$" (��
32 101 4 ;78:956

B2 10=A< 4 ;L867HG:F7GD:HC:

R2 10N 4 ;L86LG756F56H6WG5F\VGUH_[F86cCSeb

j2 10iA< 4 ;L86LG756F56H6WG5

r2 10n 4 x68:96HC:F8:9vL_

~ � � � �

�!#�+��"

 Ce7:�6F86986LG76H6FeV:�C6UvHGFcU�
CeVGUv9GW6HC�FH6F6W7G�676�
V8GcGUvHG�GF7GD:HC�

x6c:¾H6�F·C5e6�C�FCF7GDHG:°
VG9C�CGHC8GW6HC:¶FLU6�Gc68�FGeGLG�½
V8G·CU¤FVGe6cGDHG�GF�:e76FVU6e7CH_

Â)+$Ë+#)$+ (Ë!#�+��+

Ñ86W6�Fc:8¾6W56F4FV86W6�FVU6e7CH6
Ý

Þ

N

Þ

ï:W6�Fc:8¾6W56F4FU:W6�FVU6e7CH6
Ý

Þ

N

Þ

ò"' � ó ô ø"$)

Ý10n/L408084~00

Ý10n/L4~0~04~�0

Ý10n/L4~�~�4~�0

Ý10n/L4~6~64~�0

Ý10n/L4�0�04~�0

Ý10n/L4����4~�0

8

~0

~�

~6

�0

��

8

~0

~�

~6

�0

��

~00

~�0

~�0

~�0

~�0

~�0

1S���

1S��6

1S��6

1S��6

1S��6

1S��6

КU¤D4Т~�

�!#�+��+(з+у�!$$+ 

Ñ86W6�Fc:8¾6W56F4FV86W6�FVU6e7CH6
Ý

Þ

N wF

L~60°

ï:W6�Fc:8¾6W56F4FU:W6�FVU6e7CH6
Ý

Þ

NwF

L~
60°

ò"' � ó WF ô1 ô ø"$)

Ý10Sn/L408084~00

Ý10Sn/L4~0~04~�0

Ý10Sn/L4~�~�4~�0

Ý10Sn/L4~6~64~�0

8

~0

~�

~6

8

~0

~�

~6

7.�

7.�

7.�

7.�

�6

�6

�6

�6

~00

~�0

~�0

~�0

1S���

1S���

1S���

1S���

КU¤D4Т~�

D~



��� 	������
�������������
�!� ���������������

���'&$#%*"(

,
10.-./

2

,543

:BA@?><=8;B>97<78<

C HG@9F

I U<AW@?<RP@O=;G@9F

X h@A>BA>\7g<`
8=G8G@7>?g<=;B9@?g

i q?<G7g<=j<G@99g

t �@|@9<77g<=;G@98

� ����7

���

���2��=.�.�./��..2.�

���2��=.�.�.��..2.�

���2��=£..�.¢�..2.�

���2��=£/��.¢�..2.�

���2��=£�.�.¨�..2.�

���2��=/..�.¨�..2.�

���2��=£..�.¢�..2.¨

���2��=£�.�.¨�..2.¨

���2��=/..�.¨�..2.¨

���2��=/..�£.�..2.¨

���2��=£..�.¢�££2.�

���2��=£/��.¢�££2.�

���2��=£�.�.¨�££2.�

���2��=£..�.¢�££2.¨

���2��=£/��.¢�££2.¨

���2��=£�.�.¨�££2.¨

���2��=.�.�./��£¢2.�

���2��=.�.�.��£¢2.�

���2��=£..�.¢�£¢2.�

���2��=£/��.¢�£¢2.�

���2��=£�.�.¨�£¢2.�

���2��=/..�.¨�£¢2.�

���2��=£..�.¨�£¢2.¨

���2��=£�.�.¨�£¢2.¨

���2��=/..�.¨�£¢2.¨

���2��=.�.�.��/.2..

���2��=£..�.¢�/.2..

���2��=£�.�.¨�/.2..

³

.µ�

.µ�

£µ.

£µ/�

£µ�

/µ.

£µ.

£µ�

/µ.

/µ.

£µ.

£µ/�

£µ�

£µ.

£µ/�

£µ�

.µ�

.µ�

£µ.

£µ/�

£µ�

/µ.

£µ.

£µ�

/µ.

.µ�

£µ.

£µ�

ºI¹·

�

¨

£/

£/

£¢

£¢

£/

£¢

£¢

/.

£/

£/

£¢

£/

£/

£¢

�

¨

£/

£/

£¢

£¢

£/

£¢

£¢

¨

£/

£¢

»

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.¨0.µ.£

.µ.¨0.µ.£

.µ.¨0.µ.£

.µ.¨0.µ.£

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.¨0.µ.£

.µ.¨0.µ.£

.µ.¨0.µ.£

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.�

.µ.¨0.µ.£

.µ.¨0.µ.£

.µ.¨0.µ.£

.

.

.

º

.¼

.¼

.¼

.¼

.¼

.¼

.¼

.¼

.¼

.¼

££¼

££¼

££¼

££¼

££¼

££¼

£¢¼

£¢¼

£¢¼

£¢¼

£¢¼

£¢¼

£¢¼

£¢¼

£¢¼

/.¼

/.¼

/.¼

�5¾£. �Å£� �¾5£.¾ �È£.

àßÙÜÝß=�	Ú	�	Õ=����=£�.�.¢.�£¢2.¨=�5¾£.
Ù�íêéêìÙÜ=ÙUHéßâÜÝUé= =ý ùûúù÷ùúöøüóûõòùñðøïøòôîïøòù

à<A?><=BA8j<7<78< ìG>A><=BA8j<7<78< Д>B�;G8j>

,/



��������� ��������������
�	������
��
���*��
&����#%����%�!(� �

��7652/8.109-.0391,9

;

<
<=

@?
CB?

GONMLKIJEHOKFDIDEI

P UTMFS

V bINdMLI_]M\JHTMFS

e uMNKONKiDtIm
EJTETMDKLtIJHOFMLt

v ~LITDtIJwITMFFt

� �M�MFIDDtIJHTMFE

� ����D

���

U����;J������

U����;J©¤����

U����;J©¤��=�

U����;J¤����

U����;J¤��=�

¶

�¹��

�¹

�¹

�¹

�¹

»

�¹�

©¹¤

©¹¤

¤¹

¤¹

¼

À�¹��

À�¹��

À�¹=

À�¹��

À�¹=

¶Á

=¹�

�¹�

�¹�





ÇÅÃ=� ÇÊ=� ÇÃÅ=�Ã ÇÍ=�

�äÞàáäJ�ß�ÚJU��;J©¤����JÇÍ=�
Þ�òïîïñÞàJÞbUîäçàábîJ JС ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

�INLKIJONEwIDIDEI ñTKNKIJONEwIDIDEI ДKO�HTEwK

��7��652/8.109-.0391,9

;=

α

�

;

GONMLKIJEHOKFDIDEI

P UTMFS

V bINdMLI_]M\JHTMFS

e uMNKONKiDtIm
EJTETMDKLtIJHOFMLt

v ~LITDtIJwITMFFt

� �M�MFIDDtIJHTMFE

� ����D

���

U����;J�©����-V

U����;J�©��=�-V

»

�

�

»Á

�¹©

�¹©

¼

�¹��

�¹=�

α

�°

�°

ÇÅÃ=� ÇÊ=� ÇÃÅ=�Ã ÇÍ=�

�äÞàáäJ�ß�ÚJU���J�����-VJÇÊ=�
Þ�òïîïñÞàJÞbUîäçàábîJ JС ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

�INLKIJONEwIDIDEI ñTKNKIJONEwIDIDEI ДKO�HTEwK

D



��� 
���������	��������������
���%���#���� ��"��� � ���

���2/-,3-1*+3(+303'1+

5

:97678
;

?GFEDCAB=@GC><A<=A

H MLE>K

N ZAF\EDAWUETB@LE>K

] mEFCGFCa<lAe
=BL=LE<CDlAB@G>EDl

n vDAL<lABoALE>>l

y �E�E>A<<lAB@LE>=

� ����<

���

���;�5B7�7�7��;77�

���;�5B�77�7��;77�

���;�5B�77�7��;7�7

���;�5B�8��7��;77�

���;�5B�8��7��;7�7

���;�5B��7�7��;77�

���;�5B��7�7��;7�7

���;�5B��7�7��;787

���;�5B877�7ª�;77�

���;�5B877�7ª�;7�7

���;�5B877�7ª�;787

���;�5B8�7�7º�;77�

���;�5B8�7�7º�;7�7

���;�5B8�7�7º�;787

���;�5B�77�7º�;77�

���;�5B�77�7º�;7�7

���;�5B�77�7º�;787

¼

7¾�

�¾7

�¾7

�¾8�

�¾8�

�¾�

�¾�

�¾�

8¾7

8¾7

8¾7

8¾�

8¾�

8¾�

�¾7

�¾7

�¾7

À

�¾7

�¾7

�¾7

�¾7

�¾7

�¾7

�¾7

�¾7

ª¾7

ª¾7

ª¾7

º¾7

º¾7

º¾7

º¾7

º¾7

º¾7

Á

7¾7�

7¾7�

7¾�

7¾7�

7¾�

7¾7�

7¾�

7¾8

7¾7�

7¾�

7¾8

7¾7�

7¾�

7¾8

7¾7�

7¾�

7¾8

�ÄÂ�7 �É�� �ÂÄ�7Â �Ì�7

�äÝàáäB�
Þ
�
ÙB���5B8�7�7º�;7�7B�ÂÄ�7Â
Ý�òïîïñÝàBÝZMîäçàáZîB BС ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

�AFDCABGF=oA<A<=A ñLCFCABGF=oA<A<=A ДCG�@L=oC

D�



����� ������������
�	��������	��
�
�'��	%����"��$!��!"�"��!

����762/.:/5;-:+-:3:*5-+,5+,;.98-5)5050

>

CB@?@A
D

HPONMLJKFIPLGEJEFJ

Q VUNGT

W cJOeNMJ`^N]KIUNGT

f vNOLPOLjEuJn
FKUFUNELMuJKIPGNMu

w �MJUEuJKxJUNGGu

� �N�NGJEEuJKIUNGF

� ����E

���

��¡D�>K�@@�@A��D@�@��

��¡D�>K�A@�@£�D@�@��

��¡D�>K��@�@±�D@�@��

��¡D�>K��@�@£�D@A@��

��¡D�>K�Á��@±�D@�@��

��¡D�>K�Á��@±�D@A@��

��¡D�>KA@@�@±�D@�@��

��¡D�>KA@@�@±�D@A@��

��¡D�>KA�@�@Ë�D@�@��

��¡D�>KA�@�@Ë�D@A@��

��¡D�>K£@@�@Á�D@�@��

��¡D�>K£@@�@Á�D@A@��

Ø

@ÚÁ

�Ú@

�Ú@

�ÚA�

�ÚA�

�Ú�

�Ú�

�Ú�

AÚ@

AÚ@

AÚ@

AÚ�

Ü

£Ú@

±Ú@

±Ú@

±Ú@

±Ú@

�Ú@

�Ú@

�Ú@

ËÚ@

ËÚ@

ËÚ@

ßÚ@

à

@Ú@�

@Ú@�

@Ú�

@Ú@�

@Ú�

@Ú@�

@Ú�

@ÚA

@Ú@�

@Ú�

@ÚA

@Ú@�

�ãá�@ �è�� �áã�@á �ë�@

�РИМЕРK��К���:K��¡DKA�@�@±�D@A@��K�è��
И�ГОТОВИМKИcVТРУМЕcТK KС ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

�JOMLJKPOFxJEJEFJ ВULOLJKPOFxJEJEFJ ДLP�IUFxL

D�



������� ������������
�	��������	��
'
�-��	,(%$!�$%*�����#��%��#�!�&�#���!�& $+

��DC@?=<?B7:<6:<A<5B:62>B1A0;6=</3E84

G

H

MLJIJK

QYXWVUSTORYUPNSNOS

Z _^WP]

` lSXnWVSigWfTR^WP]

o �WXUYXUsN~Sw
OT^O^WNUV~STRYPWV~

� �VS^N~ST�S^WPP~

� �W�WPSNN~STR^WPO

� ����N

���

¦ª©G§HTJ£J�J �GJ ¡

¦ª©G§HT³JJ�J�GJ¡J

¦ª©G§HT³¡J�J¡�GJ£¡

¦ª©G§HTKJJ�J¼�G³JJ

¦ª©G§HTK¡J�JÍ�G³K¡

¦ª©G§HT JJ�JÍ�G³¡J

Ð

JÒ£

³ÒJ

³Ò¡

KÒJ

KÒ¡

 ÒJ

Ô

 ÒJ

ÒJ

¡ÒJ

¼ÒJ

ÍÒJ

ÍÒJ

�

JÒ ¡

JÒ¡

JÒ£¡

³ÒJ

³ÒK¡

³Ò¡

¦×Õ³J ¦Ü³¡ ¦Õ×³JÕ ¦ß³J

'õïñòõT��ð���ìT¦ª©GTK¡J�JÍ�G³K¡T¦Ü³¡
ï�ГОТОВïñTïl_ТõУñòlТT TС ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

'SXVUSTYXO�SNSNOS В^UXUSTYXO�SNSNOS ДUY�R^O�U

���CН<=ез<A3е6=езь?0

[³]
G

α
F

[K]
G

F
α

[ ] G
α

F

QYXWVUSTORYUPNSNOS

Z _^WP]

` lSXnWVSigWfTR^WP]

o �WXUYXUsN~Sw
OT^O^WNUV~STRYPWV~

� �VS^N~ST�S^WPP~

� �W�WPSNN~STR^WPO

� ����N

���

[³] ¦ªGG§HT¼J�JKJ�J£¡�³

[³] ¦ªGG§HT¼J�JJ�³K¡�³

[K] ¦ªGG§HT¼J�JKJ�J£¡�K

[K] ¦ªGG§HT¼J�JJ�³K¡�K

[ ] ¦ªGG§HT¼J�³JJ�³¡J� 

F

JÒ

JÒÍ

JÒ

JÒÍ

³Ò¼¡

α

¼J°

¼J°

¼J°

¼J°

¼J°

�

JÒJ¡

JÒJ¡

JÒJ¡

JÒJ¡

JÒ³

Подача  [мм]

JÒK—JÒ£¡

JÒ—³ÒK¡

JÒK—JÒ£¡

JÒ—³ÒK¡

³ÒJ—³Ò¡

Зазор на дюйм

³K£— 

¼ —K³

³K£— 

¼ —K³

K¡—³£

¦×Õ³J ¦Ü³¡ ¦Õ×³JÕ ¦ß³J

'õïñòõT��ð���ìT¦ªGGT¼J�JK�J£¡�KT¦Ü³¡
ï�ГОТОВïñTïl_ТõУñòlТT TС ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

'SXVUSTYXO�SNSNOS В^UXUSTYXO�SNSNOS ДUY�R^O�U

D¼



Автомат продольного точения
режимы резания

рекомендуемые режимы резания

Материал

Сплав

Скорость резания [м/мин]

P

CU15

60—180

M

CMS10 CU15

60—180 60—130

K

CU15

80—200

S

CMS10 CSM10S

30—60 30—80

N

CN10

150—300

CXR—Нарезание резьбы

Глубина резания [мм]

Тип 1

0.02—0.05

Тип 2

0.02—0.05

Тип 3

0.03—0.08

CXC—ОТРЕЗка

Ширина пластины [мм]

0.5—1.0

1.25—2

Подача [мм/об]

0.008—0.04

0.015—0.06

CXt/CXT-V—Обратное точение

Глубина резания [мм]

0.05—6.0

Подача [мм/об]

0.02—0.05

CXk/cxk-v/cxb—обработка канавок 

Ширина пластины [мм]

0.7—1.25

1.5—3.0

Подача [мм/об]

0.01—0.05

0.02—0.1

D7
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