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Оглавление

О компании 1

hcx/HCXS
Державки d1

CХC
Пластины отрезные d2

CХt/Cxt-v
Пластины для обратного точения d3

CХK
Пластины для обработки канавок d4

CХK-V
Пластины для обработки канавок со стружколомом d5

CХB
Пластина для обработки канавок (полный радиус) d6

CХR
Пластины для нарезания резьбы d7

Режимы
Рекомендуемые режимы резания d8
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ФОРМА ЗАКАЗА СПЕЦИАЛЬНОГО ИНСТРУМЕНТА

Дата: 0

Ф.И.О. 0

Телефон: 0

E-mail: 0

Выберите необходимый вариант пластины

αL

R

W

CXC

Для отрезки R l

CXK

W

L

R

Для обработки канавок R l

CXK-V

R

L

W1

Для обработки канавок со стружколомом R l

CXB
L

R

Для обработки канавок (полный радиус) R l

CXR1

F

R
α

Для нарезания резьбы R l

CXR3

F

α

R

Для нарезания резьбы R l

CXR2

F

α

R

Для нарезания резьбы R l

L

W

α1

W1

R

α2

CXT

Для обратного точения R l

CXT-V

L1

α

R W

L

Для обратного точения R l

Сплав: CMS10 CU15 CSM10S CN10

[или обрабатываемый материал]

Количество шт:
[минимальный заказ от 30 шт.]

сайт: cpinst.ru e-mail: tool@cpinst.ru телефон:
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Автомат продольного точения
режимы резания

рекомендуемые режимы резания

Материал

Сплав

Скорость резания [м/мин]

P

CU15

60—180

M

CMS10 CU15

60—180 60—130

K

CU15

80—200

S

CMS10 CSM10S

30—60 30—80

N

CN10

150—300

CXR—Нарезание резьбы

Глубина резания [мм]

Тип 1

0.02—0.05

Тип 2

0.02—0.05

Тип 3

0.03—0.08

CXC—ОТРЕЗка

Ширина пластины [мм]

0.5—1.0

1.25—2

Подача [мм/об]

0.008—0.04

0.015—0.06

CXt/CXT-V—Обратное точение

Глубина резания [мм]

0.05—6.0

Подача [мм/об]

0.02—0.05

CXk/cxk-v/cxb—обработка канавок 

Ширина пластины [мм]

0.7—1.25

1.5—3.0

Подача [мм/об]

0.01—0.05

0.02—0.1
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