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DR
Резцы твердосплавные для обработки резьбовых канавок r17
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Расточной резец твердосплавный

D

H

l2

l1R

F

Выберите необходимый вариант твердосплавного резца

S

5°

15°

nr

Со стружколомом 15°

5°
S

5°
tr

Без стружколома

S

8°

22°

Pr

Со стружколомом 22°

52°

3°

S
52°

Qr

Со стружколомом 52°

90°

22°
S

ur

Угол 90°

S
w

F

xr

Обратное точение

S
20°

20° JR

Угол 20°

S

α

b

По эскизу делати

L1 = мм

L2 = мм

f = мм

r = мм

S = мм

d мин (~F) = мм

d = мм

H = мм

W = мм

α = °

b = °

Обрабатываемый материал:

Количество шт:



Расточной резец твердосплавный 
Без СТРУЖКОЛОМа NR

SBNR

MNR

D

H

l2

l1R

F

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

S 15°

5°

D4
Наименование F L1 S R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

NR10030R005-D4
NR15050R010-D4
NR20070R010-D4
NR25070R010-D4
NR25120R010-D4
NR30100R010-D4
NR30150R010-D4
NR35100R015-D4
NR35150R015-D4
NR40100R015-D4
NR40150R015-D4
NR40200R015-D4
NR45150R015-D4
NR45200R015-D4

0.8
1.2
1.7
2.3
2.3
2.7
2.7
3.2
3.2
3.7
3.7
3.7
4
4

3
5
7
7

12
10
15
10
15
10
15
20
15
20

0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

0.05
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50

3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7

1
1.5
2

2.5
2.5
3
3

3.5
3.5
4
4
4

4.5
4.5

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SBNR 10030R005-D4
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

D6
Наименование F L1 S R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

NR50150R020-D6
NR50200R020-D6
NR50250R020-D6
NR55150R020-D6
NR55200R020-D6
NR55250R020-D6
NR60150R020-D6
NR60200R020-D6
NR60250R020-D6

4.7
4.7
4.7
5.2
5.2
5.2
5.7
5.7
5.7

15
20
25
15
20
25
15
20
25

0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9

0.2
0.2
0.2
0.2
0.9
0.2
0.2
0.2
0.2

6
6
6
6
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50

5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7

4
4
4

5.5
5.5
5.5
6
6
6

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SBNR60250R020-D6
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r1



Расточной резец твердосплавный 
СО СТРУЖКОЛОМом TR

SBTR

MTR

D

H

l2

l1R

F

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

5°S

5°

TR 1—8
Наименование F L1 S R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

TR1 4L R0
TR1 4L R0.1
TR1.5 5L R0.05
TR1.5 5L R0.1
TR2 6L R0.05
TR2 6L R0.05
TR2.5 7L R0.05
TR2.5 7L R0.1
TR3 6L R0.05
TR3 6L R0.1
TR3 6L R0.2
TR3 10L R0.05
TR3 10L R0.1
TR3 10L R0.2
TR3 15L R0.1
TR3 15L R0.2
TR3.5 12L R0.1
TR3.5 12L R0.2
TR4 8L R0.05
TR4 8L R0.1
TR4 8L R0.2
TR4 10L R0.1
TR4 10L R0.2
TR4 15L R0.05
TR4 15L R0.1
TR4 15L R0.2
TR4 22L R0.1
TR4 22L R0.2
TR5 12L R0.1
TR5 12L R0.2
TR5 20L R0.1
TR5 20L R0.2
TR5 22L R0.1
TR5 22L R0.2
TR6 12L R0.1
TR6 12L R0.2
TR6 20L R0.1
TR6 20L R0.2
TR6 20L R0.4
TR6 22L R0.1
TR6 22L R0.2
TR7 25L R0.2
TR8 30L R0.2

0.85
0.85
1.3
1.3
1.8
1.8
2.3 
2.3 
2.7 
2.7 
2.7 
2.7 
2.7 
2.7 
2.7 
2.7 
3.3 
3.3 
3.7 
3.7 
3.7 
3.3
3.3
3.7 
3.7 
3.7 
3.7 
3.7 
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7 
5.7 
5.7 
5.7
5.7 
5.7 
6.5
7.5 

4
4
5
5
6
6
7
7
6
6
6

10
10
10
15 
15 
12 
12 
8
8
8

10
10
15
15
15
22
22
20
20
20 
20 
22 
22 
12
12
20
20
20
22
22
25 
30

0.15 
0.15 
0.2 
0.2 

0.25
0.25
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4 
0.4 
0.4 
0.3 
0.3 
0.4 
0.4 
0.4 
0.4 
0.4 
0.5 
0.5 
0.5 
0.5 
0.5 
0.5 
0.5
0.5
0.5 
0.5 
0.5 
0.5 
0.5 
0.5 
0.5 

0
0.1

0.05 
0.1

0.05
0.1

0.05
0.1

0.05 
0.1
0.2 

0.05 
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2

0.05 
0.1
0.2
0.1
0.2

0.05
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.2
0.2

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
7
8

40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60

3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
6.7
7.6

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3

3.5
3.5
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
7
8

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SBTR7 25L R0.1
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r2



Расточной резец твердосплавный 
СО СТРУЖКОЛОМом 22° PR

SBPR

MPR

D

H

l2

l1R

F

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

8°

22°S

PR 1—7
Наименование F L1 S R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

Новое

Новое

PR1 4L R0
PR1 4L R0.05
PR2 6L R0.05
PR2 6L R0.1
PR2 10L R0.05
PR2 13L R0.05
PR3 6L R0.05
PR3 6L R0.1
PR3.6L R0.2
PR3 10L R0.05
PR3 10L R0.1
PR3 10L R0.2
PR3 15L R0.1
PR3 15L R0.2
PR4 8L R0.05
PR4 8L R0.1
PR4 8L R0.2
PR4 15L R0.05
PR4 15L R0.1
PR4 15L R0.2
PR4 22L R0.1
PR4 22L R0.2
PR5 15L R0.1
PR5 15L R0.2
PR5 20L R0.05
PR5 20L R0.1
PR5 20L R0.2
PR5 22L R0.1
PR5 22L R0.2
PR6 15L R0.2
PR6 20L R0.05
PR6 20L R0.1
PR6 20L R0.2
PR6 22L R0.2
PR7 25L R0.15

0.85
0.85
1.8
1.8
1.8
1.8
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
6.5

4
4
6
6

10
13
6
6
6

10
10
10
15
15
8
8
8

15
15
15
22
22
15
15
20
20
20
22
22
15
20
20
20
22
25

0.15
0.15
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

0
0.05
0.05
0.1

0.05
0.05
0.05
0.1
0.2

0.05
0.1
0.2
0.1
0.2

0.05
0.1
0.2

0.05
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2

0.05
0.1
0.2
0.1
0.2
0.2

0.05
0.1
0.2
0.2

0.15

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
7

40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
40
40
50
50
50
50
50

3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
6.7

1
1
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
7

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MPR5 25L R0.1
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r3



Расточной резец твердосплавный 
СО СТРУЖКОЛОМом 52° QR

SBQR

MQR

D

H

l2

l1R

F

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

3°

52°S

QR 3—8
Наименование F L1 S R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

QR3 10L R0.1
QR3 10L R0.2
QR4 10L R0.1
QR4 10L R0.2
QR5 15L R0.1
QR5 15L R0.2
QR6 15L R0.1
QR6 15L R0.2
QR7 20L R0.2
QR8 25L R0.1
QR8 25L R0.2

2.9
2.9
3.9
3.9
4.9
4.9
5.9
5.9
6.5
7.5
7.5

10.0
10.0
10.0
10.0
15.0
15.0
15.0
15.0
20.0
25.0
25.0

0.6
0.6
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.5
2.0
2.0

0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.2
0.1
0.2

4
4
4
4
5
5
6
6
7
8
8

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60

3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
5.7
5.7
6.7
7.6
7.6

3
3
4
4
5
5
6
6
7
8
8

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SBQR8 15L R0.2
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r4



Расточной резец твердосплавный 
Без стружколома Угол 90° UR

SBUR

MUR

D

H

l2

l1R

F

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

22°
90°

S

UR 3—8
Наименование F L1 F1 S R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

UR3 10L R0.1
UR4 15L R0.1
UR5 20L R0.2
UR6 20L R0.2
UR7 25L R0.2
UR8 30L R0.2

2.7
3.7
4.7
5.7
6.7
7.7

10.0
15.0
20.0
20.0
25.0
30.0

1.3
1.7
2.1
2.8
3.2
3.8

0.4
0.5
0.7
1.0
1.0
1.0

0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.2

4
4
5
6
7
8

50
50
50
50
50
60

3.7
3.7
4.7
5.7
6.7
7.6

3
4
5
6
7
8

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MUR4 15L R0.2
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r5



Расточной резец твердосплавный 
Обратное точение XR

SBXR

MXR

D

Hl1R

l2

F

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

W

S

F

XR 4—6
Наименование F W S L1 R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

XR4 R0.1 10L
XR5 R0.15 15L
XR6 R0.2 20L

3.8
4.8
5.8

1.5
2.0
2.0

1.0
1.5
2.0

10.0
15.0
20.0

0.1
0.2
0.2

4
5
6

50
50
50

3.7
4.7
5.7

4
5
6

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SBXR6 R0.15 20L
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r6



Расточной резец твердосплавный 
Угол 5° BR

SBBR

MBR

L2 D 

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

38°

5° s
L1

R

BR
Наименование L1 R S D L2 H Мин. диаметр   [мм]

BR 3.5 L10R0.1-D4
BR 3.5 L15R0.1-D4
BR 3.5 L20R0.1-D4
BR 3.5 L25R0.1-D4
BR 3.5 L30R0.1-D4
BR 4.5 L10R0.1-D4.5
BR 4.5 L15R0.1-D4.5
BR 4.5 L20R0.1-D4.5
BR 4.5 L25R0.1-D4.5
BR 4.5 L30R0.1-D4.5
BR 5.5 L10R0.1-D5.5
BR 5.5 L15R0.1-D5.5
BR 5.5 L20R0.1-D5.5
BR 5.5 L25R0.1-D5.5
BR 5.5 L30R0.1-D5.5
BR 5.5 L15R0.1-D6.5
BR 5.5 L20R0.1-D6.5
BR 5.5 L25R0.1-D6.5
BR 5.5 L30R0.1-D6.5

10
15
20
25
30
10
15
20
25
30
10
15
20
25
30
15
20
25
30

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.35
0.35
0.35
0.35

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
3.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
5.5
5.5
5.5
5.5
5.5
6.5
6.5
6.5
6.5

ПРИМЕР ЗАКАЗА: BR6 B2.95L20R0.10
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23
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Форма заказа специального инструмента
Дата: 0

Ф.И.О. 0

Телефон: 0

E-mail: 0

Резец твердосплавный для обработки торцевой канавки

D

Hl1

l2

Выберите необходимый вариант:

FW
R

T Fr

Правое исполнение

FW

R

T

Fl

Левое исполнение

FW
R

T rp

Пр. исп. [радиусная]

FW

R

T

rl

Лев. исп. [радиусная]

l

W

R

R

Vr

Для обработки глубоких 

торцевых канавок

l

W

R

R

Vbr

Для обработки глубоких 

торц. канавок (радиусная)

38°

W
5° s

L
R

BR

Угол 5°

L = мм

L1 = мм

L2 = мм

D = мм

H = мм

d мин = мм

W = мм

T = мм

F = мм

R = мм

Обрабатываемый материал:

Количество шт:



Расточной резец твердосплавный 
для обработки торцевой канавки, правое исполнение FR

SMFR

MFR

D

Hl1R

l2

F

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC. FW

R

T

FR 4—8
Наименование F L1 T W R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

FR4 15L W0.5
FR4 15L W0.75
FR4 15L W1.0
FR4 15L W1.5
FR5 22L W0.75
FR5 22L W1.0
FR5 22L W1.5
FR5 22L W2.0
FR6 22L W0.75
FR6 22L W1.0
FR6 22L W1.5
FR6 22L W2.0
FR8 20L W1.5
FR8 20L W2.0
FR8 20L W2.5
FR8 20L W3.0

1.95
1.95
1.95
1.95
2.45
2.45
2.45
2.45
2.95
2.95
2.95
2.95
3.95
3.95
3.95
3.95

15
15
15
15
22
22
22
22
22
22
22
22
20
20
20
20

1
1.5
1.5
2.8
1.5
1.5
2.5
4

1.5
2
3
4
4
4
5
6

0.5
0.75

1
1.5

0.75
1

1.5
2

0.75
1

1.5
2

1.5
2

2.5
3

0.05
0.05
0.05
0.05
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.2

4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
7.6
7.6
7.6
7.6

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MFR8 20L W1.0
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r8



Расточной резец твердосплавный 
для обработки торцевой канавки, левое исполнение Fl

SMFL

MFL

D

H

l1

l2

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

FW

R

T

FL 4—8
Наименование F L1 T W R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

FL4 15L W0.5
FL4 15L W0.75
FL4 15L W1.0
FL4 15L W1.5
FL5 22L W0.75
FL5 22L W1.0
FL5 22L W1.5
FL5 22L W2.0
FL6 22L W0.75
FL6 22L W1.0
FL6 22L W1.5
FL6 22L W2.0
FL8 20L W1.5
FL8 20L W2.0
FL8 20L W2.5
FL8 20L W3.0

1.95
1.95
1.95
1.95
2.45
2.45
2.45
2.45
2.95
2.95
2.95
2.95
3.95
3.95
3.95
3.95

15
15
15
15
22
22
22
22
22
22
22
22
20
20
20
20

1
1.5
1.5
2.8
1.5
1.5
2.5
4

1.5
2
3
4
4
4
5
6

0.5
0.75

1
1.5

0.75
1

1.5
2

0.75
1

1.5
2

1.5
2

2.5
3

0.05
0.05
0.05
0.05
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.2

4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
7.6
7.6
7.6
7.6

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SBFL8 22L W1.5
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r9



Расточной резец твердосплавный 
для обработки торцевой канавки, правое исполнение [радиусная] Rp

SBRP

MRP

D

Hl1

l2

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

FW
r

T

RP 4—8
Наименование F L1 T W R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

RP4 15L W0.5
RP4 15L W0.75
RP4 15L W1.0
RP4 15L W1.5
RP5 22L W0.75
RP5 22L W1.0
RP5 22L W1.5
RP5 22L W2.0
RP6 22L W0.75
RP6 22L W1.0
RP6 22L W1.5
RP6 22L W2.0
RP8 20L W1.5
RP8 20L W2.0
RP8 20L W2.5
RP8 20L W3.0

1.95
1.95
1.95
1.95
2.45
2.45
2.45
2.45
2.95
2.95
2.95
2.95
3.95
3.95
3.95
3.95

15
15
15
15
22
22
22
22
22
22
22
22
20
20
20
20

1
1.5
1.5
2.8
1.5
1.5
2.5
4

1.5
2
3
4
4
4
5
6

0.5
0.75

1
1.5

0.75
1

1.5
2

0.75
1

1.5
2

1.5
2

2.5
3

0.25
0.375

0.5
0.75

0.375
0.5

0.75
1

0.375
0.5

0.75
1

0.75
1

1.25
1.5

4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
7.6
7.6
7.6
7.6

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SBRP8 20L W1.5
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r10



Расточной резец твердосплавный 
для обработки торцевой канавки, левое исполнение [радиусная] Rl

SBRL

MRL

D

H

l1

l2

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

FW

R

T

RL 4—8
Наименование F L1 T W R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

RL4 15L W0.5
RL4 15L W0.75
RL4 15L W1.0
RL4 15L W1.5
RL5 22L W0.75
RL5 22L W1.0
RL5 22L W1.5
RL5 22L W2.0
RL6 22L W0.75
RL6 22L W1.0
RL6 22L W1.5
RL6 22L W2.0
RL8 20L W1.5
RL8 20L W2.0
RL8 20L W2.5
RL8 20L W3.0

1.95
1.95
1.95
1.95
2.45
2.45
2.45
2.45
2.95
2.95
2.95
2.95
3.95
3.95
3.95
3.95

15
15
15
15
22
22
22
22
22
22
22
22
20
20
20
20

1
1.5
1.5
2.8
1.5
1.5
2.5
4

1.5
2
3
4
4
4
5
6

0.5
0.75

1
1.5

0.75
1

1.5
2

0.75
1

1.5
2

1.5
2

2.5
3

0.25
0.375

0.5
0.75

0.375
0.5

0.75
1

0.375
0.5

0.75
1

0.75
1

1.25
1.5

4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
7.6
7.6
7.6
7.6

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10

ПРИМЕР ЗАКАЗА: RL8 20L W1.5
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r11



Расточной резец твердосплавный 
для обработки глубокой торцевой канавки VR

SBVR

MVR

l2

D

D min

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

l

W

R

R

VR6
Наименование W R L L2 D Мин. диаметр [мм] 

VR6 B2.0L10R0.2
VR6 B2.0L15R0.2
VR6 B2.0L20R0.2
VR6 B2.0L25R0.2
VR6 B2.0L30R0.2

VR6 B2.5L10R0.2
VR6 B2.5L15R0.2
VR6 B2.5L20R0.2
VR6 B2.5L25R0.2
VR6 B2.5L30R0.2
VR6 B3.0L10R0.2
VR6 B3.0L15R0.2
VR6 B3.0L20R0.2
VR6 B3.0L25R0.2
VR6 B3.0L30R0.2

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

10
15
20
25
30
10
15
20
25
30
10
15
20
25
30

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

ПРИМЕР ЗАКАЗА: VR6 B2.5L30R0.2
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r12



Расточной резец твердосплавный 
для обработки глубокой торцевой канавки VR

SBVR

MVR

l2

D

D min

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

l

W

R

R

VR8
Наименование W R L L2 D Мин. диаметр [мм] 

VR8 B2.0L22R0.2
VR8 B2.0L25R0.2
VR8 B2.0L30R0.2
VR8 B2.0L25R0.2
VR8 B2.0L30R0.2
VR8 B2.0L25R0.2
VR8 B2.0L30R0.2
VR8 B2.5L22R0.2
VR8 B2.5L25R0.2
VR8 B2.5L30R0.2
VR8 B2.5L25R0.2
VR8 B2.5L30R0.2
VR8 B2.5L25R0.2
VR8 B2.5L30R0.2
VR8 B3.0L22R0.2
VR8 B3.0L25R0.2
VR8 B3.0L30R0.2
VR8 B3.0L25R0.2
VR8 B3.0L30R0.2
VR8 B3.0L25R0.2
VR8 B3.0L30R0.2
VR8 B3.5L22R0.2
VR8 B3.5L25R0.2
VR8 B3.5L30R0.2
VR8 B3.5L25R0.2
VR8 B3.5L30R0.2
VR8 B3.5L25R0.2
VR8 B3.5L30R0.2
VR8 B4.0L22R0.2
VR8 B4.0L25R0.2
VR8 B4.0L30R0.2
VR8 B4.0L25R0.2
VR8 B4.0L30R0.2
VR8 B4.0L25R0.2
VR8 B4.0L30R0.2

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

22
25
30
35
40
50
60
22
25
30
35
40
50
60
22
25
30
35
40
50
60
22
25
30
35
40
50
60
22
25
30
35
40
50
60

60
60
60
70
70
90
90
60
60
60
70
70
90
90
60
60
60
70
70
90
90
60
60
60
70
70
90
90
60
60
60
70
70
90
90

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0

ПРИМЕР ЗАКАЗА: VR8 B4.0L30R0.2
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r13



Расточной резец твердосплавный 
Для обработки глубокой торцевой канавки [радиусная] VBR

SBVBR

MVBR

l2

d

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

L

W

R

R

VBR6
Наименование W R L L2 D Мин. диаметр [мм] 

VBR6 B2.0L10R1.0
VBR6 B2.0L15R1.0
VBR6 B2.0L20R1.0
VBR6 B2.0L25R1.0
VBR6 B2.0L30R1.0
VBR6 B2.5L10R1.25
VBR6 B2.5L15R1.25
VBR6 B2.5L20R1.25
VBR6 B2.5L25R1.25
VBR6 B2.5L30R1.25
VBR6 B3.0L10R1.5
VBR6 B3.0L15R1.5
VBR6 B3.0L20R1.5
VBR6 B3.0L25R1.5
VBR6 B3.0L30R1.5

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

10
15
20
25
30
10
15
20
25
30
10
15
20
25
30

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

ПРИМЕР ЗАКАЗА: VBR6 B3.0L15R1.5
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r14



Расточной резец твердосплавный 
Для обработки глубокой торцевой канавки [радиусная] VBR

SBVBR

MVBR

l2

D

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

L

W

R

R

VBR8
Наименование W R L L2 D Мин. диаметр [мм] 

VBR8 B2.0L22R1.0
VBR8 B2.0L25R1.0
VBR8 B2.0L30R1.0
VBR8 B2.0L35R1.0
VBR8 B2.0L40R1.0
VBR8 B2.0L50R1.0
VBR8 B2.0L60R1.0
VBR8 B2.5L22R1.25
VBR8 B2.5L25R1.25
VBR8 B2.5L30R1.25
VBR8 B2.5L35R1.25
VBR8 B2.5L40R1.25
VBR8 B2.5L50R1.25
VBR8 B2.5L60R1.25
VBR8 B3.0L22R1.5
VBR8 B3.0L25R1.5
VBR8 B3.0L30R1.5
VBR8 B3.0L35R1.5
VBR8 B3.0L40R1.5
VBR8 B3.0L50R1.5
VBR8 B3.0L60R1.5
VBR8 B4.0L22R2.5
VBR8 B4.0L25R2.5
VBR8 B4.0L30R2.5
VBR8 B4.0L35R2.5
VBR8 B4.0L40R2.5
VBR8 B4.0L50R2.5
VBR8 B4.0L60R2.5
VBR8 B5.0L22R3.0
VBR8 B5.0L25R3.0
VBR8 B5.0L30R3.0
VBR8 B5.0L35R3.0
VBR8 B5.0L40R3.0
VBR8 B5.0L50R3.0
VBR8 B5.0L60R3.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

22
25
30
35
40
50
60
22
25
30
35
40
50
60
22
25
30
35
40
50
60
22
25
30
35
40
50
60
22
25
30
35
40
50
60

60
60
60
70
70
90
90
60
60
60
70
70
90
90
60
60
60
70
70
90
90
60
60
60
70
70
90
90
60
60
60
70
70
90
90

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0

ПРИМЕР ЗАКАЗА: VBR8 B5.0L40R3.0
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23
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Форма заказа специального инструмента
Дата: 0

Ф.И.О. 0

Телефон: 0

E-mail: 0

Резец твердосплавный для обработки КАНАВОК

l2

l1W

S
F

D

H

Выберите необходимый вариант твердосплавного резца

W

R

Kr

Для обработки внутренних радиусных канавок

W

r

3°

44°

dr

Для обработки резьбовых канавок

W

R

w r/l

Для обработки торцевых канавок R l

L1 = мм

L2 = мм

D = мм

H = мм

S = мм

d мин = мм

W = мм

T = мм

F = мм

R = мм

Обрабатываемый материал:

Количество шт:



Расточной резец твердосплавный 
Для обработки Внутренних радиусных канавок KR

SBKR

MKR

D

Hl1

l2

f

S

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

W

R

KR 4—6
Наименование F S L1 R D L2 H Мин. диаметр   [мм]

KR4 R0.5 10L
KR4 R0.75 10L
KR6 R0.5 15L
KR6 R0.75 15L
KR6 R1.0 15L

3.8
3.8
5.8
5.8
5.8

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

10.0
10.0
15.0
15.0
15.0

0.5
0.8
0.5
0.8
1.0

4
4
6
6
7

50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

3.7
3.7
5.7
5.7
5.7

4
4
6
6
6

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MKR4 R0.75 15L
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r16



Расточной резец твердосплавный 
Для обработки резьбовых канавок dR

SBDR

MDR

D

H
l1

l2

f

S

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

W

r

3°

44°

DR 4—6
Наименование F L1 S R D L2 H W Мин. диаметр   [мм]

DR4 R0.2 10L
DR5 R0.2 15L
DR6 R0.2 15L

3.8
4.8
5.8

10.0
15.0
15.0

0.8
1.2
1.4

0.2
0.2
0.2

4
5
6

50.0
50.0
50.0

3.7
4.7
5.7

1.5
1.5
1.5

4
4
6

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MDR6 R0.2 10L
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r17



Расточной резец твердосплавный 
Для обработки внутренних канавок, правое исполнение wR

SBWR

MWR

D

Hl1

l2

f

S

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

W

R

WR 3—8
Наименование W S L1 R F D L2 H Мин. диаметр   [мм]

Новое

Новое

Новое

Новое

Новое

WR05050R005-D3
WR08050R005-D3
WR10050R005-D3
WR15050R005-D3
WR05050R005-D4
WR08050R005-D4
WR10050R005-D4
WR15050R005-D4
WR10050R010-D5
WR12050R010-D5
WR15050R010-D5
WR20050R010-D5
WR10060R015-D6
WR15060R015-D6
WR20060R015-D6
WR25060R015-D6
WR10100R015-D8
WR15100R015-D8
WR20100R015-D8
WR25100R015-D8
WR05100R005-D4
WR08100R005-D4
WR10100R005-D4
WR15100R005-D4
WR10100R010-D5
WR12100R010-D5
WR15100R010-D5
WR20100R010-D5
WR10120R015-D6
WR10220R005-D6
WR10250R005-D6
WR15120R015-D6
WR15250R015-D6
WR20120R015-D6
WR20250R015-D6
WR25120R015-D6
WR10160R015-D8
WR15160R015-D8
WR20160R015-D8
WR20210R015-D8
WR20250R015-D8
WR25160R015-D8

0.5
0.8
1

1.5
0.5
0.8
1

1.5
1

1.2
1.5
2
1

1.5
2

2.5
1

1.5
2

2.5
0.5
0.8
1

1.5
1

1.2
1.5
2
1
1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
1

1.5
2
2
2

2.5

1
1
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2

2.5
3
3
3
3
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
2
2

2.5
3
3
3
3
3
3

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
22
25
12
25
12
25
12
16
16
16
21
25
16

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.1
0.1
0.1
0.1

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.05
0.05
0.05
0.05
0.1
0.1
0.1
0.1

0.15
0.05
0.05
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

2.8
2.8
2.8
2.8
3.8
3.8
3.8
3.8
4.8
4.8
4.8
4.8
5.8
5.8
5.8
5.8
7.8
7.8
7.8
7.8
3.8
3.8
3.8
3.8
4.8
4.8
4.8
4.8
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8

3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

2.7
2.7
2.7
2.7
3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
7.6
7.6
7.6
7.6
3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
7.6
7.6
7.6
7.6
7.6
7.6

3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MWR20160R015-D6
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r18



Расточной резец твердосплавный 
Для обработки внутренних канавок, левое исполнение wL

SBWL

MWL

D

H

l1

l2

f

S

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

W

R

WL 3—8
Наименование W S L1 R F D L2 H Мин. диаметр   [мм]

WL05050R005-D3
WL08050R005-D3
WL10050R005-D3
WL15050R005-D3
WL05050R005-D4
WL08050R005-D4
WL10050R005-D4
WL15050R005-D4
WL10050R010-D5
WL12050R010-D5
WL15050R010-D5
WL20050R010-D5
WL10060R015-D6
WL15060R015-D6
WL20060R015-D6
WL25060R015-D6
WL10100R015-D8
WL15100R015-D8
WL20100R015-D8
WL25100R015-D8

0.5
0.8
1

1.5
0.5
0.8
1

1.5
1

1.2
1.5
2
1

1.5
2

2.5
1

1.5
2

2.5

1
1
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2

2.5
3
3
3
3

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6

10
10
10
10

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.1
0.1
0.1
0.1

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

2.8
2.8
2.8
2.8
3.8
3.8
3.8
3.8
4.8
4.8
4.8
4.8
5.8
5.8
5.8
5.8
7.8
7.8
7.8
7.8

3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50

2.7
2.7
2.7
2.7
3.7
3.7
3.7
3.7
4.7
4.7
4.7
4.7
5.7
5.7
5.7
5.7
7.6
7.6
7.6
7.6

3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MWL15100R015-D8
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r19



Форма заказа специального инструмента
Дата: 0

Ф.И.О. 0

Телефон: 0

E-mail: 0

Резец твердосплавный резьбовой

D

Hl1

f a

s
R

l2

L1 = мм

L2 = мм

D = мм

H = мм

S = мм

d мин = мм

a = мм

F = мм

R = мм

M = мм

Обрабатываемый материал:

Количество шт:



Расточной резец твердосплавный 
Для нарезания резьбы 55° IR

STIR

MIR

D

Hl1

l2

f

S

55°

ST Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

R

55°

IR 4—8
Наименование F L1 S R D H Мин. диаметр   [мм]

IR40150-55°
IR50150-55°
IR50220-55°
IR60150-55°
IR60200-55°
IR80220-55°

3.85
4.80
4.80
5.60
5.60
7.80

15.00
15.00
22.00
15.00
20.00
22.00

1.10
1.50
1.50
1.80
1.80
2.20

0.05
0.05
0.05
0.08
0.08
0.08

4
5
5
6
6
8

3.7
4.7
4.7
5.7
5.7
7.6

4
5
5
6
6
8

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MIR80220-55°
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r20



Расточной резец твердосплавный 
Для нарезания резьбы 60° IR

STIR

MIR

D

Hl1

l2

f

S

60°

ST Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

R
A

IR 1—8
Наименование F L1 S R D H Мин. диаметр   [мм]

IR14050-60°
IR18070-60°
IR24070-60°
IR30120-60°
IR40100-60°
IR40150-60°
IR50150-60°
IR50220-60°
IR60150-60°
IR60200-60°
IR80220-60°

1.4
1.8
2.4
2.9

3.85
3.85
4.8
4.8
5.6
5.6
7.8

5
7
7

12
10
15
15
22
15
20
22

0.4
0.6
0.5

0.85
1.1
1.1
1.5
1.5
1.8
1.8
2.2

0
0
0

0.03
0.05
0.05
0.05
0.05
0.08
0.08
0.08

4
5
5
6
6
8
6
8
6
8
6

4
5
5
6
6
8
5
6
6
8

8.0

1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
4.0
5.0
5.0
6.0
6.0
8.0

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MIR80220-60°
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r21



Расточной резец твердосплавный 
ФАСОЧНЫЙ 90° CR

SBCR

MCR

D

Hl1

l2

f

S

SB Универсальное применение. Подходит для обработки мягких 
материалов, низколегированных сталей, нержавеющих сталей.

M Обработка жаропрочных сплавов на основе никеля, сплавов 
титана, сталей твердостью до 55HRC.

90°

R

CR 1—8
Наименование F L1 S R D L2 H

CR3 R0.2 10L
CR4 R0.2 15L
CR5 R0.2 15L
CR6 R0.2 15L

2.8
3.7
4.7
5.7

10.0
15.0
15.0
15.0

0.5
0.8
1.2
1.5

0.2
0.2
0.2
0.2

4
4
5
6

50
50
50
50

3.7
3.7
4.7
5.7

ПРИМЕР ЗАКАЗА: MCR6 R0.2 15L
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Режимы резания: страница R23

r22



Резцы твердосплавные
режимы резани

рекомендуемые режимы резания

Материал

Сплав

Скорость резания [м/мин]

P

SB

50—170

M

SB M

20—80 20—90

K

SB

20—140

S

SB M

20—70 30—80

N

SB

70—300

Точение

Подача [мм/об]

0.02—0.07

Обработка канавок

Подача [мм/об]

0.01—0.03

Обработка торцевых канавок

Подача [мм/об]

0.01—0.05

Обработка торцевых канавок

Подача [мм/об]

0.01—0.05

Обработка глубоких торцевых канаов

Подача [мм/об]

0.02—0.04

r23



ДЕРЖАВКА SHB

D

L

d

d

SHB 12—22
Наименование d D L

SHB12
SHB16
SHB20
SHB22
SHB25

4 / 5 / 6
4 / 5 / 6 / 7 / 8
4 / 5 / 6 / 7 / 8
4 / 5 / 6 / 7 / 8
4 / 5 / 6 / 7 / 8

12.0
16.0
20.0
22.0
25.0

80
100
100
100
100

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SHB20-4
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

r24


