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О КОПАНИИ 
ООО «Центр промышленного инструмента» с 2009 года зарекомендовал себя как надежный и 

проверенный партнер в сфере поставок металлорежущего инструмента и станочной оснастки. 

За годы работы компания наладила прочные связи с производителями, гарантируя высокое качество 

продукции и оптимальные условия сотрудничества. Наши опытные специалисты готовы предложить 

профессиональную помощь в подборе инструмента, учитывая специфику задач клиента, особенности 

оборудования и требования производства. Мы стремимся не просто обеспечить заказчиков 

необходимыми решениями, но и помочь оптимизировать их производственные процессы, экономя 

время и ресурсы. Работая с нами, вы получаете не только качественный инструмент, но и экспертную 

поддержку на каждом этапе сотрудничества. 

Мы располагаем обширным складским комплексом в Ярославле, где представлен широкий 
ассортимент высококачественного инструмента в наличии. Благодаря четкой логистике 
и налаженным процессам компания обеспечивает оперативную доставку товаров по всей России, 
гарантируя клиентам минимальные сроки получения заказов. При этом наличие собственного склада 
позволяет минимизировать время на комплектацию и отправку продукции, что особенно важно 
для предприятий, работающих в режиме сжатых сроков. Клиенты могут быть уверены не только 
в скорости доставки, но и в высоком качестве предлагаемого инструмента, соответствующего 
стандартам надежности и качества. 
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ОС5С 
Сверла твердосплавные 50 с внутренним подводом СОЖ [3.00—10.70] А20 

ОС5С 
Сверла твердосплавные 5р с внутренним подводом СОЖ [10.80—20.00] А21 

ОС8С 
Сверла твердосплавные 8р с внутренним подводом СОЖ [3.00—10.70] А22 

ОС8С 
Сверла твердосплавные 8р с внутренним подводом СОЖ [10.80—18.50] А23 

ОС8С 
Сверла твердосплавные 8р с внутренним подводом СОЖ [18.60—20.00] А24 



ФОРМА ЗАКАЗА СПЕЦИАЛЬНОГО ИНСТРУМЕНТА 
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Обрабатываемый материал: 

Количество шт: 



Сис 60/9 0/1 20 Сверла твердосплавные 
Центровочное сверло 60°/90°/120° 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: ь 
РОМ К м $ — 

а| - - — — — — — — — — — — — -- р 
АП НЕС ' ‘О ‘О <> /@ о4 | |©| с Сг 52 60° 90° 

|) |В (о| |9) К [°| 

3.00 50 4 8.00 60 8 

4.00 50 4 10.00 75 10 

5.00 50 6 12.00 75 12 

6.00 50 6 14.00 100 14 

|) В @ |9) [ @ 

0.50 50 4 1.80 50 4 

0.60 50 4 1.90 50 4 

0.80 50 4 2.00 50 4 

0.90 50 4 2.50 50 4 

1.00 50 4 3.00 50 4 

1.10 50 4 4.00 50 4 

1.20 50 4 5.00 50 6 

1.30 50 4 6.00 50 6 

1.40 50 4 8.00 60 8 

1.50 50 4 10.00 75 10 

1.60 50 4 12.00 75 12 

1.70 50 4 14.00 100 14 

|р) |В @ |)) [ @ 

3.00 50 4 8.00 60 8 

4.00 50 4 10.00 75 10 

5.00 50 6 12.00 75 12 

6.00 50 6 14.00 100 14 

^ р - Диаметр инструмента [тпгт] 
ОбрабаТЬ|Ваем Ь'И Скорость Р РУ 

ее { - Подача на оборот [тт/об] 
'С [тп/ п) 

материал ©0.5-1 ©1-1.5 @21.5-3 ©3-4 @4-5 @5-6 ©6-8 ©28-10 ©10-14 

Угперодистые, легированные стали, 

Р твердостью < 25 НЕС 50-70 0.006-0.015 0.013-0.023 0.03-0.04 0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 ° 0.09-0.14 — 0.12-0.20 — 0.16-0.26 

Легированные, инструментальные Р стали твердостью 25-45 НЕС 30-50 — 0.005-0.014 0.012-0.021 0.02-0.04 — 0.04-0.07 — 0.05-0.09 — 0.07-0.11 — 0.07-0.12 — 0.10-0.16 — 0.13-0.020 

К Серый чугун 60-80 0.008-0.016 0.014-0.025 0.04-0.05 ° 0.04-0.07 — 0.05-0.09 — 0.07-0.11 0.07-0.12 ° 0.10-0.16 — 0.13-0.20 

К Высокопрочный чугун 40-60 0.007-0.015 0.013-0.023 0.03-0.04 0.03-0.07 — 0.04-0.09 — 0.06-0.11 0.06-0.12 ° 0.09-0.12 ° 0.12-0.18 

М Нержавеющие стали 30-40 0.006-0.015 0.011-0.023 0.02-0.04 — 0.04-0.07 — 0.05-0.09 — 0.07-0.11 0.07-0.12 ° 0.10-0.16 — 0.13-0.20 

М — мМедные сплавы 70-100 0.010-0.030 0.018-0.045 0.038-0.08 0.06-0.09 — 0.08-0.11 0.09-0.13 ° 0.10-0.16 — 0.12-0.20 — 0.15-0.26 

М — Алюминиевые сплавы 100-140 0.011-0.030 0.020-0.045 0.04-0.08 0.06-0.010 0.08-0.12 ° 0.09-0.14 — 0.10-0.18 — 0.14-0.26 — 0.18-0.32 

$5 Жаропрочные сплавы 20-30 0.006-0.015 0.011-0.023 0.02-0.04 0.017-0.04 0.027-0.05 0.033-0.055 0.037-0.063 0.042-0.07 0.047-0.08 

() Ат е



СА60 Сверла твердосплавные 
Центровочное сверло тип А 60° 

— Исполнение без покрытия 

— Предназначены дЛлЯ обработки материалов групп: 

° 

„` 

е 
о/ 
№ " 

: | ом ш ом | |@®| 

|р) 11 [ @ 

0.30 0.45 31.50 3.15 

0.40 0.60 31.50 3.15 

0.50 0.75 31.50 3.15 

0.63 0.90 31.50 3.15 

0.80 1.30 31.50 3.15 

1.00 1.60 31.50 3.15 

1.25 1.90 31.50 3.15 

1.60 2.40 35.50 4.00 

2.00 2.90 40.00 5.00 

2.50 3.60 45.00 6.30 

3.15 4.40 50.00 8.00 

4.00 5.60 56.00 10.00 

^^ р - Диаметр инструмента [тпгт] Обрабатываемый Скорость Р икетРу 
резания #- Подача на оборот [тпт/об] 
Ус [пп/п!п 

материал [ ! ©0.3-0.5 ©0.5-1 21-1.6 ©1.6-2.5 @2.5-4 

Р Углеродистые стали 40-70 0.003-0.01 0.006-0.015 0.013-0.023 0.03-0.04 0.04-0.08 

М нНержавеющие стали 30-40 0.003-0.08 0.006-0.015 0.011-0.023 0.02-0.04 0.03-0.08 

К — Высокопрочный чугун 40-60 0.004-0.01 0.007-0.015 0.013-0.023 0.03-0.04 0.04-0.08 

М — Алюминиевые сплавы 90-120 0.006-0.015 0.011-0.030 0.020-0.045 0.04-0.08 0.06-0.15 

$ Жаропрочные сплавы 20-30 0.003-0.008 0.006-0.015 0.011-0.023 0.02-0.04 0.03-0.08 

(Г А2



вив Сверла твердосплавные 
Микросверло 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: Е 

РМ К М $Н | ы 

Г --------- —) в 
иг 30° <52 130° 

[0.20—0.61] [0.62 —1.03] 

) К | Г р 1 В @ 

0.20 3 38 3 0.62 6 38 3 
0.21 3 38 3 0.63 6 38 3 
0.22 3 38 3 0.64 6 38 3 
0.23 3 38 К 0.65 6 38 3 
0.24 3 38 К 0.66 6 38 3 
0.25 3 38 К 0.67 6 38 3 
0.26 3 38 3 0.68 6 38 3 
0.27 3 38 3 0.69 6 38 3 
0.28 3 38 3 0.70 6 38 3 
0.29 3 38 3 071 6 38 3 
0.30 К 38 К 0.72 6 38 3 
0.31 3 38 К 0.73 6 38 3 
0.32 3 38 К 0.74 6 38 3 
0.33 3 38 3 075 6 38 3 
0.34 3 38 3 0.76 6 38 3 
0.35 3 38 З 0.77 6 38 3 
0.36 3 38 3 0.78 6 38 3 
0.37 3 38 3 079 6 38 3 
0.38 3 38 К 0.80 6 38 3 
0.39 3 38 К 0.81 6 38 3 
0.40 4 38 К 0.82 6 38 3 
0.41 4 38 3 0.83 6 38 3 
0.42 4 38 3 0.84 6 38 3 
0.43 4 38 З 0.85 6 38 3 
0.44 4 38 3 0.86 6 38 3 
0.45 4 38 К 0.87 6 38 3 
0.46 4 38 К 0.88 6 38 3 
047 4 38 К 0.89 6 38 3 
0.48 4 38 К 0.90 6 38 3 
0.49 4 38 3 0.91 6 38 3 
0.50 4 38 3 0.92 6 38 3 
0.51 4 38 3 0.93 6 38 3 
0.52 4 38 К 0.94 6 38 3 
0.53 4 38 К 0.95 6 38 3 
0.54 4 38 К 0.96 6 38 3 
0.55 5 38 3 0.97 6 38 3 
0.56 5 38 3 0.98 6 38 3 
0.57 5 38 3 0.99 6 38 3 
0.58 5 38 3 1.00 7 38 3 
0.59 5 38 3 1.01 7 38 3 
0.60 6 38 К 1.02 7 38 3 
0.61 6 38 К 1.03 7 38 3 

ОбрабаТЬ| ваемы й @четееио 0 - Диаметр инструмента [гпгт] 

резания #- Подача на оборот [тт/об] 

материал Ме [гитт) ©0.20-0.40 — 20.40-0.70 — @0.70-1.00 — @1.00-1.50 — @1.50-2.00 — @2.00 - 3.00 

р Углеродистые, легированные стали, 40-70 0.0026-0.0100 — 0.007-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.037 — 0.026-0.050 — 0.034-0.074 
— твердостью < 25 НЕС 

р Легированные, инструментальные 30-50 0.0024-0.0090 — 0.006-0.016 — 0.011-0.023 — 0.016-0.035 — 0.024-0.046 — 0.032-0.070 
— — стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 60-90 0.0035-0.0130 — 0.009-0.023 — 0.016-0.033 — 0.023-0.050 — 0.035-0.066 — 0.046-0.100 

К  Высокопрочный чугун 40-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 — 0.008-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.033 — 0.024-0.050 

М  Нержавеющие стали 45-60 0.0016-0.0060 — 0.004-0.010 — 0.007-0.015 — 0.010-0.022 — 0.016-0.030 — 0.020-0.044 

$ Жаропрочные сплавы 20-40 0.0009-0.0035 — 0.002-0.006 0.004-0.008 0.006-0.012 0.009-0.017 0.012-0.024 

$ тТитановые сплавы 30-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 0.008-0.017 0.012-0.025 0.017-0.033 0.18-0.32 

ЛУ АЗ е



вив Сверла твердосплавные 
Микросверло 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: : 

РМ К М $ Н | ы 

[ --------- —) 
темм] [ 0:4 ' ‘ 2 ‘@ ' НЕС ' <> 

шт 30° 52 130° 

[1.04—1.45] [1.46—1.87] 

9) 1 В [ о 11 В ( 

1.04 7 38 3 1.46 8 38 3 
1.05 7 38 3 1.47 8 38 3 
1.06 7 38 3 1.48 8 38 3 
1.07 7 38 3 1.49 8 38 3 
1.08 7 38 3 1.50 8 38 3 
1.09 7 38 3 1.51 8 38 3 
1.10 7 38 3 1.52 8 38 3 
111 7 38 3 1.53 8 38 3 
1.12 7 38 3 1.54 8 38 3 
1.13 7 38 3 1.55 8 38 3 
1.14 7 38 3 1.56 8 38 3 
1.15 7 38 3 1.57 8 38 3 
1.16 7 38 3 1.58 8 38 3 
117 7 38 3 1.59 8 38 3 
1.18 7 38 3 1.60 9 38 3 
1.19 7 38 3 1.67 9 38 3 
1.20 7 38 3 1.62 9 38 3 
1.21 7 38 3 1.63 9 38 3 
1.22 7 38 3 1.64 9 38 3 
1.23 7 38 3 1.65 9 38 3 
1.24 7 38 3 1.66 9 38 3 
1.25 8 38 3 1.67 9 38 3 
1.26 8 38 3 1.68 9 38 3 
1.27 8 38 3 1.69 9 38 3 
1.28 8 38 3 1.70 9 38 3 
1.29 8 38 3 1.71 9 38 3 
1.30 8 38 3 1.72 9 38 3 
1.31 8 38 3 1.73 9 38 3 
1.32 8 38 3 1.74 9 38 3 
1.33 8 38 3 1.75 9 38 3 
1.34 8 38 3 1.76 9 38 3 
1.35 8 38 3 1.77 9 38 3 
1.36 8 38 3 1.78 9 38 3 
1.37 8 38 3 1.79 9 38 3 
1.38 8 38 3 1.80 10 38 3 
1.39 8 38 3 1.81 10 38 3 
1.40 8 38 3 1.82 10 38 3 
1.41 8 38 3 1.83 10 38 3 
1.42 8 38 3 1.84 10 38 3 
1.43 8 38 3 1.85 10 38 3 
1.44 8 38 3 1.86 10 38 3 
1.45 8 38 3 1.87 10 38 3 

ОбрабаТЬ| ваемы й @нетиео р - Диаметр инструмента [гпгп] 

резания + - Подача на оборот [тпт/об] 

материал Ме [гтитйо) ©0.20-0.40 — @0.40-0.70 — ©0.70-1.00 — @21.00-1.50 — @1.50-2.00 — @2.00-3.00 

р Углеродистые, легированные стали, 40-70 0.0026-0.0100 — 0.007-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.037 — 0.026-0.050 — 0.034-0.074 
— твердостью < 25 НЕС 

р Легированные, инструментальные 30-50 0.0024-0.0090 — 0.006-0.016 — 0.011-0.023 — 0.016-0.035 — 0.024-0.046 — 0.032-0.070 
— — стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 60-90 0.0035-0.0130 — 0.009-0.023 — 0.016-0.033 — 0.023-0.050 — 0.035-0.066 — 0.046-0.100 

К — Высокопрочный чугун 40-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 0.008-0.017 0.012-0.025 0.017-0.033 0.024-0.050 

М  Нержавеющие стали 45-60 0.0016-0.0060 — 0.004-0.010 — 0.007-0.015 — 0.010-0.022 — 0.016-0.030 — 0.020-0.044 

$ Жаропрочные сплавы 20-40 0.0009-0.0035 — 0.002-0.006 0.004-0.008 0.006-0.012 0.009-0.017 0.012-0.024 

$ тТитановые сплавы 30-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 — 0.008-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.033 0.18-0.32 

ЛУ А4 е



вив Сверла твердосплавные 
Микросверло 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: : 

РМ К М $ Н | ы 

4 ----- -- —) о 
темм] [ 0:4 ' ‘ 2 ‘@ ' НЕС ' <> 

шт 30° <52 130° 

[1.88—2.29] [2.30—2.71] 

р н В ( р К В ( 

1.88 10 38 3 2.30 12 38 3 
1.89 10 38 3 2.31 12 38 3 
1.90 10 38 3 2.32 12 38 К 
1.91 10 38 3 2.33 12 38 К 
1.92 10 38 К 2.34 12 38 К 
1.93 10 38 3 2.35 12 38 3 
1.94 10 38 К 2.36 12 38 3 
1.95 10 38 3 2.37 12 38 3 
1.96 10 38 К 2.38 12 38 3 
1.97 10 38 3 2.39 12 38 3 
1.98 10 38 3 2.40 12 38 3 
1.99 10 38 3 2.41 12 38 3 
2.00 12 38 3 2.42 12 38 3 
2.01 12 38 3 2.43 12 38 3 
2.02 12 38 3 2.44 12 38 3 
2.03 12 38 3 2.45 12 38 3 
2.04 12 38 3 2.46 12 38 3 
2.05 12 38 3 2.47 12 38 3 
2.06 12 38 3 2.48 12 38 К 
2.07 12 38 3 2.49 12 38 3 
2.08 12 38 К 2.50 12 38 3 
2.09 12 38 3 2.51 12 38 3 
2.10 12 38 К 2.52 12 38 К 
2.11 12 38 3 2.53 12 38 3 
2.12 12 38 К 2.54 12 38 3 
2.13 12 38 3 2.55 12 38 3 
2.14 12 38 3 2.56 12 38 3 
2.15 12 38 3 2.57 12 38 3 
2.16 12 38 3 2.58 12 38 3 
2.17 12 38 3 2.59 12 38 3 
2.18 12 38 3 2.60 12 38 3 
2.19 12 38 3 2.61 12 38 3 
2.20 12 38 3 2.62 12 38 3 
2.21 12 38 3 2.63 12 38 3 
2.22 12 38 3 2.64 12 38 К 
2.23 12 38 3 2.65 12 38 3 
2.24 12 38 3 2.66 12 38 К 
2.25 12 38 3 2.67 12 38 3 
2.26 12 38 К 2.68 12 38 3 
2.27 12 38 3 2.69 12 38 3 
2.28 12 38 К 2.70 12 38 3 
2.29 12 38 К 2.71 12 38 3 

ОбрабаТЬ| ваемы й @нетиео р - Диаметр инструмента [гпгп] 

резания + - Подача на оборот [тпт/об] 

материал Ме [гтитйо) ©0.20-0.40 — @0.40-0.70 — ©0.70-1.00 — @21.00-1.50 — @1.50-2.00 — @2.00-3.00 

р Углеродистые, легированные стали, 40-70 0.0026-0.0100 — 0.007-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.037 — 0.026-0.050 — 0.034-0.074 
— твердостью < 25 НЕС 

р Легированные, инструментальные 30-50 0.0024-0.0090 — 0.006-0.016 — 0.011-0.023 — 0.016-0.035 — 0.024-0.046 — 0.032-0.070 
— — стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 60-90 0.0035-0.0130 — 0.009-0.023 — 0.016-0.033 — 0.023-0.050 — 0.035-0.066 — 0.046-0.100 

К — Высокопрочный чугун 40-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 0.008-0.017 0.012-0.025 0.017-0.033 0.024-0.050 

М  Нержавеющие стали 45-60 0.0016-0.0060 — 0.004-0.010 — 0.007-0.015 — 0.010-0.022 — 0.016-0.030 — 0.020-0.044 

$ Жаропрочные сплавы 20-40 0.0009-0.0035 — 0.002-0.006 0.004-0.008 0.006-0.012 0.009-0.017 0.012-0.024 

$ тТитановые сплавы 30-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 — 0.008-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.033 0.18-0.32 

ЛУ А5 е



рЧВ Сверла твердосплавные 
Микросверло 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены дляЯ обработки материалов групп: 

9 | 

) 
Щ о4 || 2 нАс| |> 
ТВАМ ад ' ‘ 30° ‘ %" 52 ' 130° 

) и В а 
2.72 12 38 К 
2.73 12 38 К 
2.74 12 38 К 
2.75 12 38 К 
2.76 12 38 К 
2.77 12 38 К 
2.78 12 38 К 
2.79 12 38 К 
2.80 12 38 К 
2.81 12 38 З 
2.82 12 38 К 
2.83 12 38 К 
2.84 12 38 К 
2.85 12 38 К 
2.86 12 38 К 
2.87 12 38 К 
2.88 12 38 К 
2.89 12 38 К 
2.90 12 38 К 
2.91 12 38 К 
2.92 12 38 К 
2.93 12 38 К 
2.94 12 38 К 
2.95 12 38 К 
2.96 12 38 К 
2.97 12 38 К 
2.98 12 38 К 
2.99 12 38 К 

. р - Диаметр инструмента [тпгт] Обрабатываемый Скорость р инетру 
резания + - Подача на оборот [тпт/об] 
Ус [пп/пл!т, 

материал [ ! ©0.20-0.40 — ©0.40-0.70 — 20.70-1.00 — ©1.00-1.50 — @1.50-2.00 — @2.00-3.00 

Р ЗЁЁЁЁ%'Ё:ЁЁЬЁДЁЁВЗ””"'е стали, 40-70 0.0026-0.0100 — 0.007-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.037 — 0.026-0.050 — 0.034-0.074 

[Б «ЛЯТОеВеНТЕЕ ЧПИеТОрСОВСТеЛЫМЕЛЕ 30-50 0.0024-0.0090 — 0.006-0.016 — 0.011-0.023 — 0.016-0.035 — 0.024-0.046 — 0.032-0.070 
— — стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 60-90 0.0035-0.0130 — 0.009-0.023 — 0.016-0.033 — 0.023-0.050 — 0.035-0.066 — 0.046-0.100 

К — Высокопрочный чугун 40-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 0.008-0.017 0.012-0.025 0.017-0.033 0.024-0.050 

М  Нержавеющие стали 45-60 0.0016-0.0060 — 0.004-0.010 — 0.007-0.015 — 0.010-0.022 — 0.016-0.030 — 0.020-0.044 

$ Жаропрочные сплавы 20-40 0.0009-0.0035 — 0.002-0.006 0.004-0.008 0.006-0.012 0.009-0.017 0.012-0.024 

$ — титановые сплавы 30-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 — 0.008-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.033 0.18-0.32 

ЛУ е
 

Аб



рЧВ Сверла твердосплавные 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: Е 

РМ К М $ Н | ы 

« --------- Т) 
|заса] [ 04 ' ‘ Р ‘ © ' НЕС ' <> 

Т а] 30° «52 130° 

[3.00—3.41] [3.42—3.83] 

|)) 11 |В @ |) 11 |В @ 

3.00 14 50 4 3.42 16 50 4 

3.07 16 50 4 3.43 16 50 4 

3.02 16 50 4 3.44 16 50 4 

3.03 16 50 4 3.45 16 50 4 

3.04 16 50 4 3.46 16 50 4 

3.05 16 50 4 3.47 16 50 4 

3.06 16 50 4 3.48 16 50 4 

3.07 16 50 4 3.49 16 50 4 

3.08 16 50 4 3.50 16 50 4 

3.09 16 50 4 3.51 16 50 4 

3.10 16 50 4 3.52 16 50 4 

3.11 16 50 4 3.53 16 50 4 

3.12 16 50 4 3.54 16 50 4 

3.13 16 50 4 3.55 16 50 4 

3.14 16 50 4 3.56 16 50 4 

3.15 16 50 4 3.57 16 50 4 

3.16 16 50 4 3.58 16 50 4 

3.17 16 50 4 3.59 16 50 4 

3.18 16 50 4 3.60 18 50 4 

3.19 16 50 4 3.61 18 50 4 

3.20 16 50 4 3.62 18 50 4 

3.21 16 50 4 3.63 18 50 4 

3.22 16 50 4 3.64 18 50 4 

3.23 16 50 4 3.65 18 50 4 

3.24 16 50 4 3.66 18 50 4 

3.25 16 50 4 3.67 18 50 4 

3.26 16 50 4 3.68 18 50 4 

3.27 16 50 4 3.69 18 50 4 

3.28 16 50 4 3.70 18 50 4 

3.29 16 50 4 3.71 18 50 4 

3.30 16 50 4 3.72 18 50 4 

3.31 16 50 4 3.73 18 50 4 

3.32 16 50 4 3.74 18 50 4 

3.33 16 50 4 3.75 18 50 4 

3.34 16 50 4 3.76 18 50 4 

3.35 16 50 4 3.77 18 50 4 

3.36 16 50 4 3.78 18 50 4 

3.37 16 50 4 3.79 18 50 4 

3.38 16 50 4 3.80 18 50 4 

3.39 16 50 4 3.81 18 50 4 

3.40 16 50 4 3.82 18 50 4 

3.41 16 50 4 3.83 18 50 4 

ОбрабаТЬ| ваемы й Скорость р - Диаметр инструмента [гтпт] 

резания * - Подача на оборот [тт/об] 

материал Ус [тути ©3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©210-12 212 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

ТО А/



рЧВ Сверла твердосплавные 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: Е 

РМ К М $ Н | ы 

« --------- Т) 
|заса] [ 04 ' ‘ Р ‘ © ' НЕС ' <> 

Т а] 30° «52 130° 

[3.84—5.25] [5.30—7.35] 

|р) 11 [ @ |) 11 [ ( 

3.84 18 50 4 5.30 25 50 6 

3.85 18 50 4 5.35 25 50 6 

3.86 18 50 4 5.40 25 50 6 

3.87 18 50 4 5.45 25 50 6 

3.88 18 50 4 5.50 25 50 6 

3.89 18 50 4 5.55 25 50 6 

3.90 18 50 4 5.60 25 50 6 

3.91 18 50 4 5.65 25 50 6 

3.92 18 50 4 5.70 25 50 6 

3.93 18 50 4 5.75 25 50 6 

3.94 18 50 4 5.80 25 50 6 

3.95 18 50 4 5.85 25 50 6 

3.96 18 50 4 5.90 25 50 6 

3.97 18 50 4 5.95 25 50 6 

3.98 18 50 4 6.00 25 50 6 

3.99 18 50 4 6.05 30 60 8 

4.00 18 50 4 6.10 30 60 8 

4.05 18 50 5 6.15 30 60 8 

4.10 18 50 5 6.20 30 60 8 

4.15 18 50 5 6.25 30 60 8 

4.20 18 50 5 6.30 30 60 8 

4.25 18 50 5 6.35 30 60 8 

4.30 18 50 5 6.40 30 60 8 

4.35 18 50 5 6.45 30 60 8 

4.40 18 50 5 6.50 30 60 8 

4.45 18 50 5 6.55 30 60 8 

4.50 18 50 5 6.60 30 60 8 

4.55 20 50 5 6.65 30 60 8 

4.60 20 50 5 6.70 30 60 8 

4.65 20 50 ] 6.75 30 60 8 

4.70 20 50 5 6.80 30 60 8 

4.75 20 50 5 6.85 30 60 8 

4.80 20 50 5 6.90 30 60 8 

4.85 20 50 5 6.95 30 60 8 

4.90 20 50 5 7.00 30 60 8 

4.95 20 50 5 7.05 32 60 8 

5.00 20 50 5 7.10 32 60 8 

5.05 25 50 6 715 32 60 8 

5.10 25 50 6 7.20 32 60 8 

5.15 25 50 6 7.25 32 60 8 

5.20 25 50 6 7.30 32 60 8 

5.25 25 50 6 7.35 32 60 8 

ОбрабаТЬ| ваемы й Скорость р - Диаметр инструмента [гтпт] 

резания * - Подача на оборот [тт/об] 

материал Ус [тути ©3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©210-12 212 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

ТО А8



вив Сверла твердосплавные 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: Е 

РМ К М $Н | ы 

« --------- ос есвычно д 
|заса] [ 04 ' ‘ Р ‘ © ' НЕС ' <> 

шт 30° <52 130° 

[7.40—9.55] [9.60—12.00] 

|р) [ [В @ р [ |В @ 

7.40 32 60 8 9.60 40 75 10 

7.45 32 60 8 9.65 40 75 10 

7.50 32 60 8 9.70 40 75 10 

7.55 32 60 8 9.75 40 75 10 

7.60 32 60 8 9.80 40 75 10 

7.65 32 60 8 9.85 40 75 10 

7.70 32 60 8 9.90 40 75 10 

7.75 32 60 8 9.95 40 75 10 

7.80 32 60 8 10.0 40 75 10 

7.85 32 60 8 10.05 40 75 10 

7.90 32 60 8 10.10 42 75 10 

7.95 32 60 8 10.15 42 75 10 

8.00 32 60 8 10.20 42 75 12 

8.05 40 75 10 10.25 42 75 12 

8.10 40 75 10 10.30 42 75 12 

8.15 40 75 10 10.35 42 75 12 

8.20 40 75 10 10.40 42 75 12 

8.25 40 75 10 10.45 42 75 12 

8.30 40 75 10 10.50 42 75 12 

8.35 40 75 10 10.55 42 75 12 

8.40 40 75 10 10.60 42 75 12 

8.45 40 75 10 10.65 42 75 12 

8.50 40 75 10 10.70 42 75 12 

8.55 40 75 10 10.75 42 75 12 

8.60 40 75 10 10.80 42 75 12 

8.65 40 75 10 10.85 42 75 12 

8.70 40 75 10 10.90 42 75 12 

8.75 40 75 10 10.95 42 75 12 

8.80 40 75 10 11.00 42 75 12 

8.85 40 75 10 11.05 48 80 12 

8.90 40 75 10 11.10 48 80 12 

8.95 40 75 10 11.15 48 80 12 

9.00 40 75 10 11.20 48 80 12 

9.05 40 75 10 11.25 48 80 12 

9.10 40 75 10 11.30 48 80 12 

9.15 40 75 10 11.35 48 80 12 

9.20 40 75 10 11.40 48 80 12 

9.25 40 75 10 11.50 48 80 12 

9.30 40 75 10 11.60 48 80 12 

9.35 40 75 10 11.70 48 80 12 

9.40 40 75 10 11.80 48 80 12 

9.45 40 75 10 11.90 48 80 12 

9.50 40 75 10 12.00 48 80 12 

9.55 40 75 10 

ОбрабаТЬ| ваемы й Скорость р - Диаметр инструмента [гтпт] 

резания * - Подача на оборот [тт/об] 

материал Ус [тути ©3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©210-12 212 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К Серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

) д9



В|_В Сверла твердосплавные 
Микросверло 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: Е 

РМ К М $ Н | ы 

«( —) в 
|заса] [ 04 ' ‘ г ‘@ ' НЕС ' <> 

шт 30° 52 130° 

[0.20—1.50] [1.50—3.00] 

р 1 В Г р 11 В а 
0.20 2 50 4 1.50 15 50 4 
0.30 4 50 4 1.50 20 50 4 
0.40 4 50 4 1.60 15 50 4 
0.50 10 50 4 1.60 20 50 4 
0.50 15 50 4 1.65 20 50 4 
0.60 10 50 4 1.70 15 50 4 
0.60 15 50 4 1.70 20 50 4 
0.70 10 50 4 1.75 15 50 4 
0.70 15 50 4 1.75 20 50 4 
0.75 10 50 4 1.80 15 50 4 
0.80 10 50 4 1.80 20 50 4 
0.80 15 50 4 1.82 20 50 4 
0.85 10 50 4 1.85 15 50 4 
0.88 10 50 4 1.85 20 50 4 
0.89 10 50 4 1.90 15 50 4 
0.90 10 50 4 1.90 20 50 4 
0.90 15 50 4 2.00 15 50 4 
0.95 10 50 4 2.00 20 50 4 
0.95 15 50 4 2.00 25 75 4 
1.00 10 50 4 2.10 20 50 4 
1.00 12 50 4 2.10 25 75 4 
1.00 15 50 4 2.20 20 50 4 
1.00 20 50 4 2.20 25 75 4 
1.05 10 50 4 2.30 20 50 4 
1.05 15 50 4 2.30 25 75 4 
1.08 10 50 4 2.40 20 50 4 
1.08 15 50 4 2.40 25 75 4 
1.10 15 50 4 2.50 20 50 4 
1.15 15 50 4 2.50 25 75 4 
1.15 20 50 4 2.50 30 75 4 
1.20 12 50 4 2.60 20 50 4 
1.20 15 50 4 2.60 30 75 4 
1.25 12 50 4 2.70 20 50 4 
1.25 15 50 4 2.70 30 75 4 
1.25 20 50 4 2.75 20 50 4 
1.30 15 50 4 2.75 30 75 4 
1.35 15 50 4 2.80 20 50 4 
1.40 15 50 4 2.80 30 75 4 
1.45 12 50 4 2.90 20 50 4 
1.45 15 50 4 2.90 30 75 4 
1.45 20 50 4 3.00 20 50 4 
1.50 12 50 4 3.00 30 75 4 

ОбрабаТЬ| ваемы й @нетиео р - Диаметр инструмента [гпгп] 

резания + - Подача на оборот [тпт/об] 

материал Ме [гтитйо) ©0.20-0.40 — 20.40-0.70 — @0.70-1.00 — @1.00-1.50 — @1.50-2.00 — @2.00 - 3.00 

Р ЗЁЁЁЁ%'Ё:ЁЁЬЁДЁЁВЗ””"'е стали, 40-70 0.0026-0.0100 — 0.007-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.037 — 0.026-0.050 — 0.034-0.074 

Р СЁЦЁОЁЁЩЁЁ% оо чДуенИ коаанНы 30-50 0.0024-0.0090 — 0.006-0.016 — 0.011-0.023 — 0.016-0.035 — 0.024-0.046 — 0.032-0.070 

К серый чугун 60-90 0.0035-0.0130 — 0.009-0.023 — 0.016-0.033 — 0.023-0.050 — 0.035-0.066 — 0.046-0.100 

К — Высокопрочный чугун 40-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 0.008-0.017 0.012-0.025 0.017-0.033 0.024-0.050 

М нНержавеющие стали 45-60 0.0016-0.0060 — 0.004-0.010 — 0.007-0.015 — 0.010-0.022 — 0.016-0.030 — 0.020-0.044 

$ Жаропрочные сплавы 20-40 0.0009-0.0035 — 0.002-0.006 0.004-0.008 0.006-0.012 0.009-0.017 0.012-0.024 

$ — тТитановые сплавы 30-60 0.0017-0.0065 — 0.005-0.012 — 0.008-0.017 — 0.012-0.025 — 0.017-0.033 0.18-0.32 

ЛУ А10 е



О1В Сверла твердосплавные 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены дляЯ обработки материалов групп: 

9 | 

—) 
ю 0.4 НЕС 
ПВАСМ да ' ‘ %" ‘ %' ' <52 ' % 

[3.00—6.00] 

р 1 |В @ 

3.00 40 75 4 

3.10 33 75 4 

3.20 33 75 4 

3.30 36 75 4 

3.40 36 75 4 

3.50 36 75 4 

3.60 40 75 4 

3.70 40 75 4 

3.80 40 75 4 

3.90 40 75 4 

4.00 30 75 4 

4.00 40 75 4 

4.00 50 100 4 

4.10 45 100 6 

4.20 45 100 6 

4.30 45 100 6 

4.40 45 100 6 

4.50 50 100 6 

4.60 50 100 6 

4.70 50 100 6 

4.80 50 100 6 

4.90 50 100 6 

5.00 40 100 6 

5.00 50 100 6 

5.10 50 100 6 

5.20 50 100 6 

5.30 50 100 6 

5.40 50 100 6 

5.50 50 100 6 

5.60 50 100 6 

5.70 50 100 6 

5.80 50 100 6 

5.90 50 100 6 

6.00 50 100 6 

6.00 60 100 6 

ОбрабаТЬ| ваемы й Скорость р - Диаметр инструмента [гтпт] 

резания * - Подача на оборот [тт/об] 

материал Ус [тути ©3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©210-12 212 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

)) А1Т



рУОЗВ Сверла твердосплавные 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: 

РМ К М $ Н ы 

— е -- Т) 
ТВАСМ| ат ' ‘ 30° ‘ %' ' 52 ' 130° ' { 30 ' 

[3.00—7.10] [7.20—11.30] 

|Р) 11 |В @ 9) 11 |В @ 

3.00 20 62 4 7.20 41 79 8 

3.10 20 62 4 7.30 4 79 8 

3.20 20 62 4 7.40 4 79 8 

3.30 20 62 4 7.50 41 79 8 

3.40 20 62 4 7.60 41 79 8 

3.50 20 62 4 7.70 41 79 8 

3.60 20 62 4 7.80 41 79 8 

3.70 20 62 4 7.90 41 79 8 

3.80 24 66 4 8.00 41 79 8 

3.90 24 66 4 8.10 47 89 10 

4.00 24 66 4 8.20 47 89 10 

4.10 24 66 6 8.30 47 89 10 

4.20 24 66 6 8.40 47 89 10 

4.30 24 66 6 8.50 47 89 10 

4.40 24 66 6 8.60 47 89 10 

4.50 24 66 6 8.70 47 89 10 

4.60 24 66 6 8.80 47 89 10 

4.70 28 66 6 8.90 47 89 10 

4.80 28 66 6 9.00 47 89 10 

4.90 28 66 6 9.10 47 89 10 

5.00 28 66 6 9.20 47 89 10 

5.10 28 66 6 9.30 47 89 10 

5.20 28 66 6 9.40 47 89 10 

5.30 28 66 6 9.50 47 89 10 

5.40 28 66 6 9.60 47 89 10 

5.50 28 66 6 9.70 47 89 10 

5.60 28 66 6 9.80 47 89 10 

5.70 28 66 6 9.90 47 89 10 

5.80 28 66 6 10.00 47 89 10 

5.90 28 66 6 10.10 55 102 12 

6.00 28 66 6 10.20 55 102 12 

6.10 34 79 8 10.30 55 102 12 

6.20 34 79 8 10.40 55 102 12 

6.30 34 79 8 10.50 55 102 12 

6.40 34 79 8 10.60 55 102 12 

6.50 34 79 8 10.70 55 102 12 

6.60 34 79 8 10.80 55 102 12 

6.70 34 79 8 10.90 55 102 12 

6.80 34 79 8 11.00 55 102 12 

6.90 34 79 8 11.10 55 102 12 

7.00 34 79 8 11.20 55 102 12 

7.10 41 79 8 11.30 55 102 12 

ОбрабаТЬ| ваемы й Скорость р - Диаметр инструмента [гтпт] 

резания * - Подача на оборот [тт/об] 

материал Ус [тути ©3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©210-12 212 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

)) А12



рОЗВ Сверла твердосплавные 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены для обработки материалов групп: Е 

РМ К М $ Н | ы 
__________ —- ` 

АСР и‘т ' ‘ 30° ‘ ' 452 ' 130° ' { 30 ' 

|р) 11 |В @ |р) 11 |В а 

11.40 55 102 12 14.80 65 115 16 

11.50 55 102 12 14.90 65 115 16 

11.60 55 102 12 15.00 65 115 16 

11.70 55 102 12 15.10 65 115 16 

11.80 55 102 12 15.20 65 115 16 

11.90 55 102 12 15.30 65 115 16 

12.00 55 102 12 15.40 65 115 16 

12.10 60 107 14 15.50 65 115 16 

12.20 60 107 14 15.60 65 115 16 

12.30 60 107 14 15.70 65 115 16 

12.40 60 107 14 15.80 65 115 16 

12.50 60 107 14 15.90 65 115 16 

12.60 60 107 14 16.00 65 115 16 

12.70 60 107 14 16.50 73 123 18 

12.80 60 107 14 16.80 73 123 18 

12.90 60 107 14 17.00 73 123 18 

13.00 60 107 14 17.50 73 123 18 

13.10 60 107 14 17.80 73 123 18 

13.20 60 107 14 18.00 73 123 18 

13.30 60 107 14 19.00 79 131 20 

13.40 60 107 14 19.50 79 131 20 

13.50 60 107 14 19.80 79 131 20 

13.60 60 107 14 20.00 79 131 20 

13.70 60 107 14 20.50 79 131 22 

13.80 60 107 14 21.00 79 131 22 

13.90 60 107 14 21.50 79 131 22 

14.00 60 107 14 22.00 79 131 22 

14.10 65 115 16 22.50 96 153 24 

14.20 65 115 16 23.00 96 153 24 

14.30 65 115 16 23.50 96 153 24 

14.40 65 115 16 24.00 96 153 24 

14.50 65 115 16 24.50 96 153 25 

14.60 65 115 16 25.00 96 153 25 

14.70 65 115 16 

^ р - Диаметр инструмента [гпгт] Обрабатываемый Скорость Р инетРу 
резания #- Подача на оборот [тт/об] 
Ус [п/п!п 

материал [ ! @23 -5 @5- 8 ©8 - 10 ©10-12 @12 - 14 @14 - 20 ©20-25 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 — 0.14-0.20 — 0.15-0.20 — 0.18-0.25 — 0.20-0.28 — 0.22-0.30 — 0.24-0.34 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 — 0.12-0.18 — 0.14-0.19 — 0.16-0.23 — 0.18-0.26 — 0.20-0.28 — 0.22-0.31 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 — 0.17-0.24 — 0.20-0.30 — 0.22-0.35 — 0.26-0.40 — 0.28-0.42 — 0.3-0.45 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 0.26-0.42 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 0.19-0.26 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 0.1-0.17 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 0.14-0.18 

)) А13



С 
визс 

верла Твердосплавнь;Ё 

— Исполнение с покрытием. Й _ СЁ;_ < .в 
— Предназначены дляЯ обработки материалов групп: Г 

РМ К М $Н н — О — Г 

АП 0.4 Р НЕС | |< > 

СМ ‘ит' ‘ 30° ‘%" ‹52' 140°' {3'3 ' а-- -- - -- | * р 
‘\ \ | Т 

9) 

|В 

|] |13 | |В [°| |] 11 |В (о| 

3.00 20 62 6 6.90 34 79 8 

3.10 20 62 6 7.00 34 79 8 

3.20 20 62 6 7.10 41 79 8 

3.30 20 62 6 7.20 41 79 8 

3.40 20 62 6 7.30 41 79 8 

3.50 20 62 6 7.40 41 79 8 

3.60 20 62 6 7.50 41 79 8 

3.70 20 62 6 7.60 41 79 8 

3.80 24 66 6 7.70 41 79 8 

3.90 24 66 6 7.80 41 79 8 

4.00 24 66 6 7.90 41 79 8 

4.10 24 66 6 8.00 41 79 8 

4.20 24 66 6 8.10 47 89 10 

4.30 24 66 6 8.20 47 89 10 

4.40 24 66 6 8.30 47 89 10 

4.50 24 66 6 8.40 47 89 10 

4.60 24 66 6 8.50 47 89 10 

4.70 24 66 6 8.60 47 89 10 

4.80 28 66 6 8.70 47 89 10 

4.90 28 66 6 8.80 47 89 10 

5.00 28 66 6 8.90 47 89 10 

5.10 28 66 6 9.00 47 89 10 

5.20 28 66 6 9.10 47 89 10 

5.30 28 66 6 9.20 47 89 10 

5.40 28 66 6 9.30 47 89 10 

5.50 28 66 6 9.40 47 89 10 

5.60 28 66 6 9.50 47 89 10 

5.70 28 66 6 9.60 47 89 10 

5.80 28 66 6 9.70 47 89 10 

5.90 28 66 6 9.80 47 89 10 

6.00 28 66 6 9.90 47 89 10 

6.10 34 79 8 10.00 47 89 10 

6.20 34 79 8 10.10 55 102 12 

6.30 34 79 8 10.20 55 102 12 

6.40 34 79 8 10.30 55 102 12 

6.50 34 79 8 10.40 55 102 12 

6.60 34 79 8 10.50 55 102 12 

6.70 34 79 8 10.60 55 102 12 

6.80 34 79 8 10.70 55 102 12 

^ Р - Диаметр инструмента [гпт] Обрабатываемый Скорость РинетРу 
резания * - Подача на оборот [тт/об] 
Ус [пп/г!п 

материал [ ! ©3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©210-12 212 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

М А14



С 
визс 

верла Твердосплавнь;Ё 

— Исполнение с покрытием. Й _ СЁ;_ < .в 
— Предназначены дляЯ обработки материалов групп: Г 

РМ К М $Н н — О — Г 

АП 0.4 Р НЕС | |<> м.[ ) [ @] [5] [° 5) | 2 | РОр К) 
‘\ \ | Т 

1 

| 

|р) 11 В а р 11 [В @ 

10.80 55 102 12 13.90 60 107 14 

10.90 55 102 12 14.00 60 107 14 

11.00 55 102 12 14.50 65 115 16 

11.10 55 102 12 14.80 65 115 16 

11.20 55 102 12 15.00 65 115 16 

11.30 65 102 12 15.50 65 115 16 

11.40 55 102 12 15.80 65 115 16 

11.50 65 102 12 16.00 65 115 16 

11.60 55 102 12 16.50 73 123 18 

11.70 55 102 12 16.80 73 123 18 

11.80 55 102 12 17.00 73 123 18 

11.90 55 102 12 17.50 73 123 18 

12.00 55 102 12 17.80 73 123 18 

12.30 60 107 14 18.00 73 123 18 

12.50 60 107 14 18.50 79 131 20 

12.80 60 107 14 19.00 79 131 20 

12.90 60 107 14 19.50 79 131 20 

13.00 60 107 14 19.80 79 131 20 

13.50 60 107 14 20.00 79 131 20 

13.80 60 107 14 

^ Р - Диаметр инструмента [тгп] Обрабатываемый Скорость Р инетРу 
резания * - Подача на оборот [тт/об] 
Ус [пп/г!п 

материал [ ! ©3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©210-12 212 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

М А15



С 
ВЦБС 

верла Твердосплавнь5|Ё 

— Исполнение с покрытием. Й _ СЁ;_ < .в 
— Предназначены дляЯ обработки материалов групп: Г 

РМ К М $Н и — О — Г 

АП 0.4 Р НЕС | |<> 

СМ ‘ит' ‘ 30° ‘%" ‹52' 140°' {5'3 ' а-- -- - -- | * р 
‘\ \ | Т 

9) 

|В 

|) 11 [ () |Р) 11 [В @ 

3.00 28 66 6 6.90 53 91 8 

3.10 28 66 6 7.00 53 91 8 

3.20 28 66 6 7.10 53 91 8 

3.30 28 66 6 7.20 53 91 8 

3.40 28 66 6 7.30 53 91 8 

3.50 28 66 6 7.30 53 91 8 

3.60 28 66 6 7.50 53 91 8 

3.70 28 66 6 7.60 53 91 8 

3.80 36 66 6 7.70 53 91 8 

3.90 36 74 6 7.80 53 91 8 

4.00 36 74 6 7.90 53 91 8 

4.10 36 74 6 8.00 53 91 8 

4.20 36 74 6 8.10 61 103 10 

4.30 36 74 6 8.20 61 103 10 

4.40 36 74 6 8.30 61 103 10 

4.50 36 74 6 8.40 61 103 10 

4.60 36 74 6 8.50 61 103 10 

4.70 36 74 6 8.60 61 103 10 

4.80 44 82 6 8.70 61 103 10 

4.90 44 82 6 8.80 61 103 10 

5.00 44 82 6 8.90 61 103 10 

5.10 44 82 6 9.00 61 103 10 

5.20 44 82 6 9.10 61 103 10 

5.30 44 82 6 9.20 61 103 10 

5.40 44 82 6 9.30 61 103 10 

5.50 44 82 6 9.40 61 103 10 

5.60 44 82 6 9.50 61 103 10 

5.70 44 82 6 9.60 61 103 10 

5.80 44 82 6 9.70 61 103 10 

5.90 44 82 6 9.80 61 103 10 

6.00 44 82 6 9.90 61 103 10 

6.10 53 91 8 10.00 61 103 10 

6.20 53 91 8 10.10 7 118 12 

6.30 53 91 8 10.20 71 118 12 

6.40 53 91 8 10.30 7 118 12 

6.50 53 91 8 10.40 7 118 12 

6.60 53 91 8 10.50 7 118 12 

6.70 53 91 8 10.60 7 118 12 

6.80 53 91 8 10.70 7 118 12 

^ Р - Диаметр инструмента [гпт] Обрабатываемый Скорость Р инетРу 
резания - Подача на оборот [тт/об] 
Ус [пп/г!п 

материал [ | @3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©10-12 @12 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 100-120 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 60-90 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К Серый чугун 90-130 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 70-90 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 30-55 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-25 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 15-30 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

М А16



С 
ВЦБС 

верла Твердосплавнь5|Ё 

— Исполнение с покрытием. Й _ СЁ;_ < .в 
— Предназначены дляЯ обработки материалов групп: Г 

РМ К М $Н н — О — Г 

АП 0.4 Р НЕС | |<> м.[ ) | @] [55] [° 5) | ® РОр К) 
‘\ \ | Т 

1 

|В 

|9] 11 |В (о| |] |13 | [ [о| 

10.80 7 118 12 13.90 7 124 14 

10.90 7 118 12 14.00 77 124 14 

11.00 7 118 12 14.50 83 133 16 

11.10 71 118 12 14.80 83 133 16 

11.20 7 118 12 15.00 83 133 16 

11.30 7 118 12 15.50 83 133 16 

11.40 7 118 12 15.80 83 133 16 

11.50 71 118 12 16.00 83 133 16 

11.60 7 118 12 16.50 93 143 18 

11.70 7 118 12 16.80 93 143 18 

11.80 7 118 12 17.00 93 143 18 

11.90 7 118 12 17.50 93 143 18 

12.00 7 118 12 17.80 93 143 18 

12.30 77 124 14 18.00 93 143 18 

12.50 77 124 14 18.50 107 143 20 

12.80 77 124 14 19.00 107 153 20 

12.90 77 124 14 19.50 101 153 20 

13.00 77 124 14 19.80 101 153 20 

13.50 77 124 14 20.00 107 153 20 

13.80 77 124 14 

^ Р - Диаметр инструмента [гпт] Обрабатываемый Скорость Р инстРу 
резания - Подача на оборот [тт/об] 
Ус [пп/г!п 

материал [ ! @3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 ©10-12 @12 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 100-120 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 60-90 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К Серый чугун 90-130 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 70-90 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 30-55 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-25 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 15-30 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

)) А1 /



ОСЗС Сверла твердосплавные с внутренним подводом СОЖ 
30 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены дляЯ обработки материалов групп: 

вч .в 

РМ К МЧ $ Н 
______ [ 

АП м)[ 24 || & | [ [1 5) | 2° | «-а е п еер 
1 

|В 

[3.00—6.80] [6.90—10.70] 
|] 11 |В [°| |9] 11 |В [о| 

3.00 20 66 4 6.90 34 91 8 

3.10 20 66 4 7.00 34 91 8 

3.20 20 66 4 7.10 41 91 8 

3.30 20 66 4 7.20 41 91 8 

3.40 20 66 4 7.30 41 91 8 

3.50 20 66 4 7.30 41 91 8 

3.60 20 66 4 7.50 41 91 8 

3.70 20 66 4 7.60 41 91 8 

3.80 24 66 4 7.70 41 91 8 

3.90 24 74 4 7.80 41 91 8 

4.00 24 74 4 7.90 41 91 8 

4.10 24 74 6 8.00 41 91 8 

4.20 24 74 6 8.10 47 103 10 

4.30 24 74 6 8.20 47 103 10 

4.40 24 74 6 8.30 47 103 10 

4.50 24 74 6 8.40 47 103 10 

4.60 24 74 6 8.50 47 103 10 

4.70 24 74 6 8.60 47 103 10 

4.80 28 82 6 8.70 47 103 10 

4.90 28 82 6 8.80 47 103 10 

5.00 28 82 6 8.90 47 103 10 

5.10 28 82 6 9.00 47 103 10 

5.20 28 82 6 9.10 47 103 10 

5.30 28 82 6 9.20 47 103 10 

5.40 28 82 6 9.30 47 103 10 

5.50 28 82 6 9.40 47 103 10 

5.60 28 82 6 9.50 47 103 10 

5.70 28 82 6 9.60 47 103 10 

5.80 28 82 6 9.70 47 103 10 

5.90 28 82 6 9.80 47 103 10 

6.00 28 82 6 9.90 47 103 10 

6.10 34 91 8 10.00 47 103 10 

6.20 34 91 8 10.10 55 118 12 

6.30 34 91 8 10.20 55 118 12 

6.40 34 91 8 10.30 55 118 12 

6.50 34 91 8 10.40 55 118 12 

6.60 34 91 8 10.50 55 118 12 

6.70 34 91 8 10.60 55 118 12 

6.80 34 91 8 10.70 55 118 12 

ОбрабаТЬ| ваемы й Скорость р - Диаметр инструмента [гпт] 

резания * - Подача на оборот [ттп/об] 

материал Ус т @3 - 5 @5 -8 ©8 - 10 ©10-12 @12 - 14 @214 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.22 0.15-0.24 0.18-0.26 0.20-0.32 0.22-0.32 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.20 0.14-0.20 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.08-0.14 0.08-0.16 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.12 0.06-0.12 0.08-0.15 0.08-0.15 0.10-0.16 

)) А18



ВСЗС Сверла твердосплавные с внутренним подводом СОЖ 
30 

— Исполнение с покрытием. аЕ —- - С .в 

— Предназначены для обработки материалов групп: п 

РМ К М $Н н — О — Г 

АП 0.4 Р НЕС | |<> м)[ 24 || & | [ [1 5) | 2° | -Е -— ее 
о— Ч б\ ^ Ч | Т 

9) 

|В 

|) 11 |В @ |р) 11 В [о| 

10.80 55 118 12 13.90 60 124 14 

10.90 55 118 12 14.00 60 124 14 

11.00 55 118 12 14.50 65 133 16 

11.10 55 118 12 14.80 65 133 16 

11.20 55 118 12 15.00 65 133 16 

11.30 55 118 12 15.50 65 133 16 

11.40 55 118 12 15.80 65 133 16 

11.50 55 118 12 16.00 65 133 16 

11.60 55 118 12 16.50 73 143 18 

11.70 55 118 12 16.80 73 143 18 

11.80 55 118 12 17.00 73 143 18 

11.90 55 118 12 17.50 73 143 18 

12.00 55 118 12 17.80 73 143 18 

12.30 60 124 14 18.00 73 143 18 

12.50 60 124 14 18.50 79 143 20 

12.80 60 124 14 19.00 79 153 20 

12.90 60 124 14 19.50 79 153 20 

13.00 60 124 14 19.80 79 153 20 

13.50 60 124 14 20.00 79 153 20 

13.80 60 124 14 

^ Р - Диаметр инструмента [тт] Обрабатываемый Скорость Р инстРу 
резания { - Подача на оборот [ттп/об] 
Ус [п/п!п 

материал [ ! 23 -5 @5- 8 @8 - 10 ©10-12 @12 - 14 @214 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.22 0.15-0.24 0.18-0.26 0.20-0.32 0.22-0.32 
— твердостью < 25 НЕС 

ЦОв оРНО ец КАТЛЕМЕТНО 70-100 0.07-0.14 0.12-0.20 0.14-0.20 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.08-0.14 0.08-0.16 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.12 0.06-0.12 0.08-0.15 0.08-0.15 0.10-0.16 
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ОС5С Сверла твердосплавные с внутренним подводом СОЖ 
50 

— Исполнение с покрытием. 

— Предназначены дляЯ обработки материалов групп: 

вч .в 

РМ К МЧ $ Н 
______ [ 

АП м) () [& ] [ [89) () ( 2 е еоК) п еер 
1 

| 

[3.00—6.80] [6.90—10.70] 
|] 11 |В [° |] 11 |В а 

3.00 53 66 4 6.90 53 91 8 

3.10 53 66 4 7.00 53 91 8 

3.20 53 66 4 7.10 53 91 8 

3.30 53 66 4 7.20 53 91 8 

3.40 53 66 4 7.30 53 91 8 

3.50 53 66 4 7.30 53 91 8 

3.60 53 66 4 7.50 53 91 8 

3.70 53 66 4 7.60 53 91 8 

3.80 53 74 4 7.70 53 91 8 

3.90 53 74 4 7.80 53 91 8 

4.00 53 74 4 7.90 53 91 8 

4.10 53 74 6 8.00 53 91 8 

4.20 53 74 6 8.10 61 103 10 

4.30 53 74 6 8.20 61 103 10 

4.40 53 74 6 8.30 61 103 10 

4.50 53 74 6 8.40 61 103 10 

4.60 53 74 6 8.50 61 103 10 

4.70 53 74 6 8.60 61 103 10 

4.80 53 82 6 8.70 61 103 10 

4.90 53 82 6 8.80 61 103 10 

5.00 53 82 6 8.90 61 103 10 

5.10 53 82 6 9.00 61 103 10 

5.20 53 82 6 9.10 61 103 10 

5.30 53 82 6 9.20 61 103 10 

5.40 53 82 6 9.30 61 103 10 

5.50 53 82 6 9.40 61 103 10 

5.60 53 82 6 9.50 61 103 10 

5.70 53 82 6 9.60 61 103 10 

5.80 53 82 6 9.70 61 103 10 

5.90 53 82 6 9.80 61 103 10 

6.00 53 82 6 9.90 61 103 10 

6.10 53 91 8 10.00 61 103 10 

6.20 53 91 8 10.10 7 118 12 

6.30 53 91 8 10.20 71 118 12 

6.40 53 91 8 10.30 71 118 12 

6.50 53 91 8 10.40 71 118 12 

6.60 53 91 8 10.50 71 118 12 

6.70 53 91 8 10.60 7 118 12 

6.80 53 91 8 10.70 71 118 12 

ОбрабаТЬ| ваемы й Скорость р - Диаметр инструмента [гтт] 

резания - Подача на оборот [тт/об] 

материал Ус [тути] ©3 - 5 @5- 8 ©8 - 10 210 -12 @12 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К Серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

)) А20



ВСБС Сверла твердосплавные с внутренним подводом СОЖ 
5р 

— Исполнение с покрытием. аЕ —- - С .в 

— Предназначены для обработки материалов групп: п 

РМ К М $Н н — О — Г 

АП 0.4 Р НЕС | |<> м)[ 24 || & | [ [1 5) | ® | -Е -— ее 
о— И б\ ^ Ч | Т 

9) 

|В 

|] 11 | @ |] 11 |В [°| 

10.80 7 118 12 13.90 77 124 14 

10.90 7 118 12 14.00 77 124 14 

11.00 71 118 12 14.50 83 133 16 

11.10 71 118 12 14.80 83 133 16 

11.20 7 118 12 15.00 83 133 16 

11.30 7 118 12 15.50 83 133 16 

11.40 7 118 12 15.80 83 133 16 

11.50 УД| 118 12 16.00 83 133 16 

11.60 7 118 12 16.50 93 143 18 

11.70 7 118 12 16.80 93 143 18 

11.80 7 118 12 17.00 93 143 18 

11.90 УД| 118 12 17.50 93 143 18 

12.00 7 118 12 17.80 93 143 18 

12.30 77 124 14 18.00 93 143 18 

12.50 77 124 14 18.50 107 143 20 

12.80 77 124 14 19.00 107 153 20 

12.90 77 124 14 19.50 101 153 20 

13.00 77 124 14 19.80 101 153 20 

13.50 77 124 14 20.00 107 153 20 

13.80 77 124 14 

^ Р - Диаметр инструмента [гпт] Обрабатываемый Скорость Р инстРу 
резания - Подача на оборот [тт/об] 
Ус [пп/г!п 

материал [ ! 23 - 5 @5- 8 ©8 - 10 210 -12 @12 - 14 ©14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.08-0.15 0.14-0.20 0.15-0.20 0.18-0.25 0.20-0.28 0.22-0.30 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-100 0.07-0.14 0.12-0.18 0.14-0.19 0.16-0.23 0.18-0.26 0.20-0.28 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 100-140 0.10-0.18 0.17-0.24 0.20-0.30 0.22-0.35 0.26-0.40 0.28-0.42 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.20-0.30 0.22-0.35 0.24-0.38 

М Нержавеющие стали 35-60 0.04-0.10 0.08-0.12 0.09-0.14 0.12-0.20 0.16-0.22 0.18-0.24 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.06 0.04-0.08 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.12 0.09-0.14 

$ тТитановые сплавы 20-35 0.03-0.07 0.06-0.10 0.07-0.12 0.08-0.13 0.10-0.14 0.11-0.15 

(Ир А21



вс 8с Сверла твердосплавные с внутренним подводом СОЖ 
80 

— Исполнение с покрытием. аЕ —- - С .в 

— Предназначены для обработки материалов групп: — — Г 
РмМм КкК МЕН Н — — — — ® — Г 

АГ нг‹с' 0' { вр ' 0.4 Р 
с ‘ит ' ‘ 30° ‘%" +52 | | 140° а[Е = е — @ р 

о— 7 б ь 

1 

|В 

[3.00—6.80] [6.90—10.70] 
|] 11 |В [°| |] 11 |В [°| 

3.00 35.5 75 4 6.90 76 116 8 

3.10 35.5 75 4 7.00 76 116 8 

3.20 35.5 75 4 7.10 76 116 8 

3.30 35.5 75 4 7.20 76 116 8 

3.40 35.5 75 4 7.30 76 116 8 

3.50 35.5 75 4 7.30 76 116 8 

3.60 35.5 75 4 7.50 76 116 8 

3.70 35.5 75 4 7.60 76 116 8 

3.80 42 83 4 7.70 76 116 8 

3.90 42 83 4 7.80 76 116 8 

4.00 50 90 4 7.90 76 116 8 

4.10 50 90 6 8.00 76 116 8 

4.20 50 90 6 8.10 87 131 10 

4.30 50 90 6 8.20 87 131 10 

4.40 50 90 6 8.30 87 131 10 

4.50 50 90 6 8.40 87 131 10 

4.60 50 90 6 8.50 87 131 10 

4.70 50 90 6 8.60 87 131 10 

4.80 50 90 6 8.70 87 131 10 

4.90 50 90 6 8.80 87 131 10 

5.00 50 90 6 8.90 87 131 10 

5.10 57 97 6 9.00 87 131 10 

5.20 57 97 6 9.10 95 139 10 

5.30 57 97 6 9.20 95 139 10 

5.40 57 97 6 9.30 95 139 10 

5.50 57 97 6 9.40 95 139 10 

5.60 57 97 6 9.50 95 139 10 

5.70 57 97 6 9.60 95 139 10 

5.80 57 97 6 9.70 95 139 10 

5.90 57 97 6 9.80 95 139 10 

6.00 57 97 6 9.90 95 139 10 

6.10 66 106 8 10.00 95 139 10 

6.20 66 106 8 10.10 106 155 12 

6.30 66 106 8 10.20 106 155 12 

6.40 66 106 8 10.30 106 155 12 

6.50 66 106 8 10.40 106 155 12 

6.60 66 106 8 10.50 106 155 12 

6.70 66 106 8 10.60 106 155 12 

6.80 66 106 8 10.70 106 155 12 

ОбрабаТЬ| ваемы й Скорость р - Диаметр инструмента [гтпт] 

резания * - Подача на оборот [тт/об] 

материал Ус т @3 -5 @5- 8 ©8 - 10 210 -12 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.07-0.13 0.11-0.18 0.13-0.20 0.11-0.18 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-130 0.06-0.11 0.07-0.13 0.10-0.14 0.11-0.18 
— стали, твердостью 25-45 НЕС 

К сСерый чугун 100-140 0.10-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.22-0.32 

К  Высокопрочный чугун 80-110 0.08-0.15 0.14-0.20 0.16-0.22 0.20-0.26 

мМ Нержавеющие стали 35-60 0.03-0.07 0.04-0.08 0.06-0.13 0.07-0.14 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.05 0.03-0.06 0.04-0.07 0.06-0.08 

$ тТитановые сплавы 25-35 0.02-0.05 0.04-0.08 0.04-0.08 0.06-0.17 
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вс 8с Сверла твердосплавные с внутренним подводом СОЖ 
80 

— Исполнение с покрытием. « = —- — .[‚ 
— Предназначены для обработки материалов групп: - 

РМ К МН н о : 

Ат | Г о4 | Г 2 нАс| |> м)[ 2 || & | [ [1 5) | ® -Е -— ее 
о— Ч б\ ®` | Т 

с 

г 

р и | а ) и | а 
10.80 106 155 12 14.70 152 204 16 
10.90 106 155 12 14.80 152 204 16 
11.00 106 155 12 14.90 152 204 16 
11.10 114 163 12 15.00 152 204 16 
11.20 114 163 12 15.10 152 204 16 
11.30 114 163 12 15.20 152 204 16 
11.40 114 163 12 15.30 152 204 16 
11.50 114 163 12 15.40 152 204 16 
11.60 114 163 12 15.50 152 204 16 
11.70 114 163 12 15.60 152 204 16 
11.80 114 163 12 15.70 152 204 16 
11.90 114 163 12 15.80 152 204 16 
12.00 114 163 12 15.90 152 204 16 
12.10 133 182 14 16.00 152 204 16 
12.20 133 182 14 16.10 171 223 18 
12.30 133 182 14 16.20 171 223 18 
12.40 133 182 14 16.30 171 223 18 
12.50 133 182 14 16.40 171 223 18 
12.60 133 182 14 16.50 171 223 18 
12.70 133 182 14 16.60 171 223 18 
12.80 133 182 14 16.70 171 223 18 
12.90 133 182 14 16.80 171 223 18 
13.00 133 182 14 16.90 171 223 18 
13.10 133 182 14 17.00 171 223 18 
13.20 133 182 14 17.10 171 223 18 
13.30 133 182 14 17.20 171 223 18 
13.40 133 182 14 17.30 171 223 18 
13.50 133 182 14 17.40 171 223 18 
13.60 133 182 14 17.50 171 223 18 
13.70 133 182 14 17.60 171 223 18 
13.80 133 182 14 17.70 171 223 18 
13.90 133 182 14 17.80 171 223 18 
14.00 133 182 14 17.90 171 223 18 
14.10 152 204 16 18.00 171 223 18 
14.20 152 204 16 18.10 190 244 20 
14.30 152 204 16 18.20 190 244 20 
14.40 152 204 16 18.30 190 244 20 
14.50 152 204 16 18.40 190 244 20 
14.60 152 204 16 18.50 190 244 20 

К р - Диаметр инструмента [гпгт] Обрабатываемый Скорость Р инетРу 
резания #- Подача на оборот [тт/об] 
Ус [т/пл!тп, 

материал [ ! @3 -5 @5- 8 @28 -10 ©10-12 ©12-14 ©14- 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.07-0.13 0.11-0.18 0.13-0.20 0.14-0.22 0.16-0.26 0.18-0.3 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-130 0.06-0.11 0.07-0.13 0.10-0.14 0.11-0.18 0.14-0.22 0.16-0.25 
— — стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун 66 100-140 0.10-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.22-0.32 0.24-0.36 0.26-0.40 

К Высокопрочный чугун 6СС 80-110 0.08-0.15 0.14-0.20 0.16-0.22 0.20-0.26 0.22-0.28 0.24-0.32 

М  Нержавеющие стали 35-60 0.03-0.07 0.04-0.08 0.06-0.13 0.07-0.14 0.09-0.16 0.11-0.18 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.05 0.03-0.06 0.04-0.07 0.06-0.08 0.07-0.10 0.09-0.14 

$ "тТитановые сплавы 25-35 0.02-0.05 0.04-0.08 0.04-0.08 0.06-0.11 0.07-0.11 0.09-0.16 
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вс 8с Сверла твердосплавные с внутренним подводом СОЖ 
80 

— Исполнение с покрытием. аЕ —- - С .в 

— Предназначены для обработки материалов групп: на 

РМ К МН н ВЫОО ОАНБ ЛОНЫЫЙ Г 

АТ | | 04 | | 2 НАс| |<> м)[ 2 || & | [ [1 5) | ® -Е -— ее 
о— Ч б\ ®` | Т 

[1 

Г 

р П В Г 

18.60 190 244 20 
18.70 190 244 20 
18.80 190 244 20 
18.90 190 244 20 
19.00 190 244 20 
19.10 190 244 20 
19.20 190 244 20 
19.30 190 244 20 
19.40 190 244 20 
19.50 190 244 20 
19.60 190 244 20 
19.70 190 244 20 
19.80 190 244 20 
19.90 190 244 20 
20.00 190 244 20 

^ р - Диаметр инструмента [гпгп] Обрабатываемый Скорость Р инетРу 
резания #- Подача на оборот [тт/об] 
Ус [пп/пп!т, 

материал [ ! @3 -5 @5- 8 28-10 @210 -12 @12 - 14 @14 - 20 

Углеродистые, легированные стали, 90-130 0.07-0.13 0.11-0.18 0.13-0.20 0.14-0.22 0.16-0.26 0.18-0.3 
— твердостью < 25 НЕС 

Легированные, инструментальные 70-130 0.06-0.11 0.07-0.13 0.10-0.14 0.11-0.18 0.14-0.22 0.16-0.25 
— — стали, твердостью 25-45 НЕС 

К серый чугун ©6 100-140 0.10-0.16 0.15-0.22 0.18-0.26 0.22-0.32 0.24-0.36 0.26-0.40 

К  Высокопрочный чугун ССС 80-110 0.08-0.15 0.14-0.20 0.16-0.22 0.20-0.26 0.22-0.28 0.24-0.32 

М нНержавеющие стали 35-60 0.03-0.07 0.04-0.08 0.06-0.13 0.07-0.14 0.09-0.16 0.11-0.18 

$ Жаропрочные сплавы 15-30 0.02-0.05 0.03-0.06 0.04-0.07 0.06-0.08 0.07-0.10 0.09-0.14 

$ "тТитановые сплавы 25-35 0.02-0.05 0.04-0.08 0.04-0.08 0.06-0.11 0.07-0.11 0.09-0.16 

М А24
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