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HSC/W Державки
Державки с боковым прижимом

Особенности и преимущества
V-образная конструкция позиционирующей 

канавки: стабильная обработка при 
радиальной и осевой обработке

Быстросъемная конструкция крепления 
пластины с боковым прижимом. Конструкция 
с использованием конического винта 
позволяет  осуществлять смену пластины с 
обеих сторон

HSC — державка с боковым прижимом
L1

H1

H2

L
W

W1 H

Тип

HSCR/L15-1010-110-D12
HSCR/L15-1212-120-D16
HSCR/L15-1616-120-D24
HSCR/L20 -1010-110-D20
HSCR/L20 -1212-120-D24
HSCR/L20 -1616-120-D32
HSCR/L20 -2020-120-D32

Dmax

12
16
24
20
24
32
32

W

1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0

H(H1)

10
12
16
10
12
16
20

L

110
120
120
110
120
120
120

L1

17
19
21
21
21
30
30

W1

9.4
11.4
15.4
9.2

11.2
15.2
19.2

H2

4
2
0
4
2
0
0

Винт

Основной

CS506
CS506
CS509
CS506
CS506
CS509
CS509

Винт

Вспомогательный

CS502
CS503
CS503
CS502
CS503
CS503
CS503

Ключ

T15
T15
T15
T15
T15
T15
T15

ПРИМЕР ЗАКАЗА: KSCL20—1010—110—D32
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

HSC/W — Державка с боковым прижимом и каналами СОЖ

H1

H2

L1

L
W

W1 HRc 1/8

Тип

HSCR/L20 -1212-120-D24-W
HSCR/L20 -1616-120-D32-W

Dmax

24
32

W

2.0
2.0

H(H1)

12
16

L

120
120

L1

28

28

W1

11.2
15.2

H2

7
3

Винт

Основной

CS506
CS509

Винт

Вспомогательный

CS503
CS503

Ключ

T15
T15

ПРИМЕР ЗАКАЗА: HSCR20 -1616-120-D24-W
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

F1

HSC/W [ep>xaBku 
[lep>kaBKM C 6OKOBbIM MPUXKUMOM 

Oco6€eHHOCTU U NpenMyLLecTBa 

1. V-06pasHas KOHCTPYKLUMS MO3ULIMOHMPYHOLLE 

KaHaBKW: CTabunbHasa obpaboTka npu 
paananbHO 1 oceBot 06paboTke 

2. BbICTpOCBHEMHAsA KOHCTPYKLMA KpenneHus 

NAacTWHbI C 6OKOBbIM MPUXKUMOM. KOHCTPYKLMS 
C UCMNOSIb30BaHNEM KOHWYECKOro BUHTA 
MO3BONSAET OCYLLECTBNAATb CMEHY MIAaCTUHbI C 
06enx CTOPOH 

HSC — nep>xaBka ¢ 60KOBbIM NPUXUMOM 

=
=
1
(
(
l
 

, W1' O H 
W s 

L 

Tun Dmax w H(H1) L L1 w1 H2  Budr  BuHT = Knioy 

HSCR/L15-1010-110-D12 12 1.5 10 110 17 9.4 4 CS506 CS502 T15 

HSCR/L15-1212-120-D16 16 1.5 12 120 19 11.4 2 CS506 CS503 T15 

HSCR/L15-1616-120-D24 24 1.5 16 120 21 15.4 0 CS509 CS503 T15 

HSCR/L20-1010-110-D20 20 2.0 10 110 21 9.2 4 CS506 CS502 T15 

HSCR/L20 -1212-120-D24 24 2.0 12 120 21 11.2 2 CS506 CS503 T15 

HSCR/L20 -1616-120-D32 32 2.0 16 120 30 15.2 0 CS509 CS503 T15 

HSCR/L20 -2020-120-D32 32 2.0 20 120 30 19.2 0 CS509 CS503 T15 

MPUMEP 3AKA3A: KSCL20—1010—110—D32 
N3rotoBUM MHCTPYMEHT C MHAMBUAYAJIbHBIMU MAPAMETPAMUA 

HSC/W — [lep>kaBka ¢ 60KOBbIM NPUXMMOM U KaHanamun COXX 

| 

- - _ _ _ _ _ _ ! oy T o 7 

WIiET—= N S = 

L 

Tun Dmax w H(H1) L L1 W1 H2 BuHt - BuHT Knioy 

HSCR/L20 -1212-120-D24-W 24 2.0 12 120 28 11.2 7 CS506 CS503 T15 

HSCR/L20 -1616-120-D32-W 32 2.0 16 120 28 15.2 3 CS509 CS503 T15 

MPUMEP 3AKA3A: HSCR20 -1616-120-D24-W 

N3roToBUM MHCTPYMEHT C UHOMBUAYAJIbHbIMW NMAPAMETPAMW 

Ui F1



KSC Державки
Державки с верхним прижимом

KSC — Державка с верхним прижимом
L1

H1

H2

H

L

W1
W

H

Тип

KSCR/L15-1010-110-D16

KSCR/L15-1212-120-D16

KSCR/L15-1616-120-D24

KSCR/L20-1010-110-D20

KSCR/L20-1212-120-D24

KSCR/L20-1616-120-D32

KSCR/L20-2020-120-D32

KSCR/L20-2525-150-D32

Dmax

16

16

24

20

24

32

32

32

W

1.5

1.5

1.5

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

H [H1]

10

12

16

10

12

16

20

25

L

110

120

120

110

120

120

120

150

L1

19.5

19.5

25

18

19

29

32

32

W1

9.4

11.4

15.4

9.2

11.2

15.2

19.2

24.2

H2

4

2

0

4

2

0

0

0

Винт

CS409

CS409

CS501

CS409

CS409

CS501

CS502

CS502

Ключ

T15

T20

T15

T15

T20

T20

LH4

LH4

ПРИМЕР ЗАКАЗА: KSCR/L15 —1212—150—D16
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

F2

KSC [ep>xaBku 
[ep>xaBKu C BEPXHUM MPUXKUMOM 

KSC — [lep>xaBka C BEPXHUM MPMKUMOM 

L1 

‘, IS H1 H 

J H2 

w o 1E : 
Wi E—1 
VV 

L 

Tun Dmax w H[H1] L L1 W1 H2 BuHT Knou 

KSCR/L15-1010-110-D16 16 1.5 10 110 19.5 9.4 4 CS409 T15 

KSCR/L15-1212-120-D16 16 1.5 12 120 19.5 11.4 2 CS409 T20 

KSCR/L15-1616-120-D24 24 1.5 16 120 25 15.4 0 CS501 T15 

KSCR/L20-1010-110-D20 20 2.0 10 110 18 9.2 4 CS409 T15 

KSCR/L20-1212-120-D24 24 2.0 12 120 19 11.2 2 CS409 T20 

KSCR/L20-1616-120-D32 32 2.0 16 120 29 15.2 0 CS501 T20 

KSCR/L20-2020-120-D32 32 2.0 20 120 32 19.2 0 CS502 LH4 

KSCR/L20-2525-150-D32 32 2.0 25 150 32 24.2 0 CS502 LH4 

NMPUMEP 3AKA3A: KSCR/L15 —1212—150—D16 

N3roToOBUM MHCTPYMEHT C UHOUBUAYAJIbHbIMU NMAPAMETPAMU 

F2



SC Сменные пластины
SC

SC — Пластины

l

R

w

l

w

αR

[1]n [2]r / [3]l 
*на чертеже изображён вариант [2]r

P Сталь

M Нержавеющая сталь

S Жаропрочные 

и титановые сплавы

N Цветные металлы

H Закаленные стали

K Чугун

Тип

SCN1500-M

SCN1510-M

SCN1515-M

SCR1500-M6

SCR1510-M6

SCR1515-M6

SCR1500-M15

SCR1510-M15

SCR1515-M15

SCL1500-M6

SCL1510-M6

SCL1515-M6

SCL1500-M15

SCL1510-M15

SCL1515-M15

W

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

1.50

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

R

0.03

0.10

0.15

0.03

0.10

0.15

0.03

0.10

0.15

0.03

0.10

0.15

0.03

0.10

0.15

L

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

α

0°

0°

0°

6°

6°

6°

15°

15°

15°

6°

6°

6°

15°

15°

15°

Исполнение

N

N

N

R

R

R

R

R

R

L

L

L

L

L

L

CMS10 CU15 CSM10S CN10

Тип

SCN2000-F

SCN2010-F

SCN2015-F

SCN2020-F

SCR2000-F6

SCR2010-F6

SCR2015-F6

SCR2020-F6

SCR2000-F15

SCR2010-F15

SCR2015-F15

SCR2020-F15

SCL2000-F6

SCL2010-F6

SCL2015-F6

SCL2020-F6

SCL2000-F15

SCL2010-F15

SCL2015-F15

SCL2020-F15

SCN2520-F

W

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.00

2.50

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.04

R

0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

0.20

L

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

α

0°

0°

0°

0°

6°

6°

6°

6°

15°

15°

15°

15°

6°

6°

6°

6°

15°

15°

15°

15°

0°

Исполнение

N

N

N

N

R

R

R

R

R

R

R

R

L

L

L

L

L

L

L

L

N

CMS10 CU15 CSM10S CN10

ПРИМЕР ЗАКАЗА: SCL1510-M6
ИЗГОТОВИМ ИНСТРУМЕНТ  С ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ

Первое применение Второе применение Допустимо

F3

SC CMEeHHbIe NJ1aCTUHbI 
SC 

SC — NnacTuHbl 

L L P Cranb o 

M Hepykasetolas ctanb ® ° ° 

? XKaponpouyHbie ° ° ° 

R _ 1 TUTaHOBbIE Crnasbl 

N WI:[fi”‘ i WIfi|‘ '”TN‘ N Lsethble meTannsi ° 

H 3aKafieHHble cTanu 

K YyryH o 

Tun R L a4 Mcronkewne CMS10  CU15 CSM10S  CN10 

SCN1500-M 1.50 +0.02 0.03 14 0° N [ [ o [e] 

SCN1510-M 150  +0.02  0.10 14 0° N ° ® o o 

SCN1515-M 1.50  +0.02  0.15 14 0° N ' ' o o 

SCR1500-M6 1.50 +0.02 0.03 14 6° R e [ o o 

SCR1510-M6 150  +0.02  0.10 14 6° R ° ' o o 

SCR1515-M6 150  +0.02  0.15 14 6° R ° ° o o 

SCR1500-M15 1.50  +0.02  0.03 14 15° R ' ' o o 

SCR1510-M15 1.50 +0.02 0.10 14 15° R ® [ o o 

SCR1515-M15 150 +0.02  0.15 14 15° R ° ' o o 

SCL1500-M6 150  +0.02  0.03 14 6° L ° ° o o 

SCL1510-M6 1.50  +0.02  0.10 14 6° L ' ' o o 

SCL1515-M6 150  +0.02  0.15 14 6° L ® ' o o 

SCL1500-M15 150  +0.02  0.03 14 15° L ° ' o o 

SCL1510-M15 150  +0.02  0.10 14 15° L ° ° o o 

SCL1515-M15 150  +0.02  0.15 14 15° L ® ' o o 

Tun R L 0 Vcronwewre CMS10  CU15  CSM10S  CN10 

SCN2000-F 2.00 +0.02 0.03 18 0° N [ [ o [e] 

SCN2010-F 2.00 +0.02 0.10 18 0° N ° ° o o 

SCN2015-F 2.00 +0.02 0.15 18 0° N ® ' o o 

SCN2020-F 2.00 +0.02 0.20 18 0° N ® ' o o 

SCR2000-F6 2.00 +0.02 0.03 18 6° R [ [ o [e] 

SCR2010-F6 2.00 +0.02 0.10 18 6° R ° ° o o 

SCR2015-F6 2.00 +0.02 0.15 18 6° R ® ' o o 

SCR2020-F6 2.00 +0.02 0.20 18 6° R [ [ o [e] 

SCR2000-F15 2.00 +0.02 0.03 18 15° R [ [ o [e] 

SCR2010-F15 2.00 +0.02 0.10 18 15° R ° ° o o 

SCR2015-F15 2.00 +0.02 0.15 18 15° R ® ' o o 

SCR2020-F15 2.00 +0.02 0.20 18 15° R ° ' o o 

SCL2000-F6 2.00 +0.02 0.03 18 6° L [ [ o [e] 

SCL2010-F6 2.00 +0.02 0.10 18 6° L [ [ o [e] 

SCL2015-F6 2.00 +0.02 0.15 18 6° L ° ° o o 

SCL2020-F6 2.00 +0.02 0.20 18 6° L ® ' o o 

SCL2000-F15 2.00 +0.02 0.03 18 15° L [ ] [ o [e] 

SCL2010-F15 2.00 +0.02 0.10 18 15° L [ [ o [e] 

SCL2015-F15 2.00 +0.02 0.15 18 15° L ' ° o o 

SCL2020-F15 2.00 +0.02 0.20 18 15° L ® ' o o 

SCN2520-F 2.50 +0.04 0.20 18 0° N [ [ o [e] 

NMPUMEP 3AKA3A: SCL1510-M6 

N3rotoBUM MHCTPYMEHT C UHOMBUAYAJIbHbIMU NMAPAMETPAMW 

Ui F3



Отрезка
Режимы резания

F4

Рекомендуемые режимы
P

Сталь
Сплав: Скорость резания
CU15 60-180

Подача [мм/об]
Ширина пластины [мм]

1.5 2.0/2.5
0.01-0.06 0.02-0.07

M
Нержавеющая сталь

Сплав: Скорость резания
CMS10 60-180
CU15 60-130

Подача [мм/об]
Ширина пластины [мм]

1.5 2.0/2.5
0.01-0.05 0.01-0.05
0.01-0.05 0.01-0.05

K
Чугун

Сплав: Скорость резания
CU15 80-200

Подача [мм/об]
Ширина пластины [мм]

1.5 2.0/2.5
0.03-0.07 0.03-0.08

S
Жаропрочные и титановые сплавы

Сплав: Скорость резания
CMS10 30-60

CSM10S 30-80

Подача [мм/об]
Ширина пластины [мм]

1.5 2.0/2.5
0.01-0.03 0.01-0.03
0.01-0.03 0.01-0.03

N
Цветные металлы

Сплав: Скорость резания
CN10 150-300

Подача [мм/об]
Ширина пластины [мм]

1.5 2.0/2.5
0.01-0.07 0.01-0.08

OTpeska 
Pe>xknmbl pesaHng 

PeKOMeH,D,yeMbIe PEeEXUMbI 

P MNopaya [Mm/06] 

Ctanb LUnpuHa nnactuHbl [Mm] 

Cnnasg: CKOpOCTb pe3aHus 1.5 2.0/2.5 

CU15 60-180 0.01-0.06 0.02-0.07 

M MNopaya [Mm/06] 

HepykaBetowyas cTanb LUnpuHa nnacTuHbl [Mm] 

Cnnas: CkopocCTb pe3aHus 1.5 2.0/2.5 

CMS10 60-180 0.01-0.05 0.01-0.05 

CU15 60-130 0.01-0.05 0.01-0.05 

K Mopaya [MM/06] 

YyryH LnpuHa nnacTuHbl [MM] 

Cnnas: CKopoCTb pesaHus 1.5 2.0/2.5 

CU15 80-200 0.03-0.07 0.03-0.08 

S MNopaya [MM/06] 

YXaponpoyHble 1 TUTaHOBbIE CM/aBbl LUnpuHa nnacTuHbl [Mm] 

Cnnas: CKOpOCTb pesaHus 1.5 2.0/2.5 

CMS10 30-60 0.01-0.03 0.01-0.03 

CSM10S 30-80 0.01-0.03 0.01-0.03 

N MNopaya [Mm/06] 

LiBeTHble MeTansbl LupuHa nnactuHbl [Mm] 

Cnnasg: CKOpOCTb pe3aHus 1.5 2.0/2.5 

CN10 150-300 0.01-0.07 0.01-0.08 

F4


